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Estimados clientes:

iBienvenidos al fabricante de brocas mas experimentado
del mundo! Heller ofrece a sus clientes la experiencia acu-
mulada en mas de 170 afios de desarrollo y produccion de
excelentes utiles de taladrado. Es algo de lo que estamos
realmente orgullosos y que nos anima a seguir escribiendo
la historia de éxito de Heller. El nuevo claim de la marca Hel-
ler, ,Premium Tools", subraya nuestra visién: ponemos gran
énfasis en desarrollar innovadoras soluciones de producto
con calidad profesional. Y este criterio lo aplicamos a las
brocas, pero también al resto de segmentos de herramientas
de nuestra gama de productos, eso le permite obtener un
gran numero de herramientas premium de un solo fabricante.

El catalogo adjunto contiene nuestra gama actual de pro-
ductos de las categorias, perforacion, cincelado, serrado,
separado, pulido y atornillado. Incluye numerosas noveda-
des, ademas de los clasicos del surtido perfeccionados.

Gracias a las detalladas descripciones de producto y las
imagenes ilustrativas, obtendra toda la informacion import-
ante que necesita para vender nuestra gama. Ponemos a su
disposicion toda esta informacion, asi como datos adiciona-
les, también en formato digital.

Para garantizar su éxito con nuestros productos premium, le
proporcionamos una amplia oferta de servicios que ampli-
amos y adaptamos a sus necesidades continuamente. Un
ejemplo es el area exclusiva para distribuidores en www.
hellertools.de, que hemos renovado y ampliado con aplicaci-
ones adicionales de apoyo a las ventas. Entre ellas, se encu-
entra el area de descargas optimizada y un nuevo servicio de
datos de producto. iConvénzase usted mismo!

Nos alegramos de poder colaborar con éxito de aqui en ade-
lante.

Al K5~

Dr. Robert Untiedt Jorg Frommeyer
Gerente de Heller Tools Gerente de Heller Tools
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PREMIUM TOOLS -

HERRAMIENTAS

PARA PROFESIONALES

Heller esta comprometido con la mas alta calidad. Como ex-
pertos en el desarrollo, la produccion y la comercializacion
de taladros y otros accesorios de herramientas eléctricas
para todos los materiales, Heller es la eleccion preferida de
los profesionales de la construccion y la industria. El lideraz-
go en tecnologia y calidad es nuestra reivindicacion. Traba-
jamos con los métodos mas modernos en nuestro centro de
investigacion y produccion en Dinklage, Alemania.

Heller utiliza materiales de la mas alta calidad y produce con
los mas altos estandares de calidad utilizando maquinas de
ultima generacion, controladas por computadora, con em-
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pleados altamente motivados, muchos de los cuales tienen
mas de 30 afios de experiencia. Certificada segun la norma
ISO 9001 e ISO 50001 de gestion de la energia, Heller es
hoy en dia uno de los productores mas modernos y eficien-
tes de accesorios para herramientas del mundo. Hoy en dia
poseemos numerosos derechos de marcas y patentes y
estamos presentes en mas de 80 paises. Equipado con un
sistema de gestion de calidad lider, esto significa una segu-
ridad excepcional para el comercio y los artesanos.

EL ASISTENTE

Heller ha estado fabricando sus taladros
y otras herramientas de primera calidad
industrialmente desde 1849.

Hoy en dia, el portafolio de productos de
Heller Tools incluye una amplia gama de
soluciones de alta calidad para usuarios
profesionales. La gama cubre las cate-
gorias de taladros de martillo, taladros
para hormigén y mamposteria, asi como
herramientas de diamante, taladros para
madera, taladros para metal, taladros uni-
versales y especiales, hojas de sierra y
brocas.

UN FUERTE PAQUETE DE SERVICIOS

Ademas, ofrecemos a nuestros clientes cursos especiales de

Heller es un socio cercano y fiable del comercio especializado,
al que apoyamos con una excepcional gama de servicios. Los
temas digitales estan jugando un papel cada vez mas importante
en este Rueda. El sitio web de Heller se ha convertido en una pla-
taforma digital central que proporciona informacion valiosa tanto
para el minorista como para el usuario. Esto incluye el consulto-
res de productos orientados a la aplicacién, una base de datos
de conocimientos, Heller TV y un area exclusiva de distribuido-
res. Este ultimo comprende numerosos servicios adaptados a
las necesidades de los clientes minoristas Contenidos como el
area de descarga optimizada y el recién establecido servicio de
datos de productos. Seguiremos ampliando el area digital en el
futuro y, por lo tanto, seguiremos con el concepto de servicio de
manera consistente y sostenible. Lo mismo se aplica a la comu-
nicacion analégica: Heller apoya a los minoristas en el punto de
venta con sistemas de presentacion de productos configurables
individualmente, moédulos precargados, asi como atractivas co-
locaciones secundarias con alta rentabilidad de espacio.

formacién en la Academia de Formacion Heller en Dinklage y
también in situ, donde explicamos detalladamente las caracteri-

sticas y posibles aplicaciones de nuestros productos.

EST. 1849 - HERRAMIENTAS PROFESIONALES DESDE 1849

Durante mas de 170 afos el nombre Heller ha sido insepa-
rable de excelentes herramientas de perforacion ,Made in
Germany“. Con los muchos afos de experiencia desde la
fundacién En 1849, Heller amplié permanentemente su gama
de productos mas desarrollado y optimizado. La empresa ha

ha demostrado su fuerza innovadora una y otra vez, por ejem-
plo, con el primer carburante con punta de carburo del mundo
o con el taladro que se utilizé por primera vez en los afios 80

el taladro de succion, que es la base de la ultima Generacién
de martillos perforadores para una perforacion sin polvo ,,Dus-
ter Experto” era. Hoy en dia ofrecemos ejercicios para su uso
en innumerables materiales y utilizar nuestros conocimientos
para para mejorar las soluciones de productos existentes y
desarrollar nuevos productos para desarrollar.

Mas alla de la division de perforacion, el La cartera de produc-
tos ahora también incluye los segmentos de cinceles y herra-

mientas diamantadas, Hojas de sierra de plantilla y de sable,
hojas de sierra circular, Bocados y herramientas oscilantes.
Con esta amplia y La amplia gama de productos permite a
Heller ofrecer a sus clientes una gran parte de la demanda de
accesorios de herramientas para el profesional usuarios de
una sola fuente.
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DETALLES TECNICOS .

BROCAS DE PERCUSION

ALOJAMIENTO SDS

El sistema de sujecion rapida SDS es la conexion estandar
de brocas de percusiéon consolidada en la actualidad. Ga-
rantiza la mejor transmision de fuerza del sistema de per-

Alojamientos

Aplicaciones/clase de maquinas

CARACTERISTICAS DE CALIDAD

Filos de metal duro

Los innovadores filos de metal duro patentados de Heller estan optimizados para el uso mas duro en
hormigdn y piedra, e incluso en armaduras de hormigén. Un agresivo perfil de metal duro ofrece un
avance rapidisimo de la perforacion. Gracias a la conformacion integrado de la punta quedan garanti-
zados el comportamiento ideal del taladrado inicial asi como el centraje perfecto. El procesamiento de
precision de las brocas de Heller se demuestra, por ejemplo, en la alineacién exacta y en la soldadura
de las placas de metal duro, asi como en los bajos valores de marcha concéntrica.

Procedimiento de fresado
El cuerpo de espiral se realiza mediante proceso de rectificado o fresado. La espiral se produce sobre
la base de material macizo. De esta manera se asegura la precision del trazado de la espiral. La di-

. o - SDS- _ _ _ . . . o .

foracién en caso de sujecion rapida, sencilla y segura de plus mensiones de la espiral se mantienen con exactitud en el didametro exterior y en el interior. Las ventajas

la broca en la taladradora. Dependiendo de la tarea, existe de la aplicacion radican en la marcha suave de la broca y en la evacuacion continua del polvo de la

el formato mas extendido, SDS-plus, con un diametro de 10mm perforacion, de modo que se minimiza el efecto de deflagracion.

aprox. 10 mm para taladradoras de menos de 5 kg, asi como

SDS-max para taladradoras de mas de 5 kg con un diametro e Formas de cuerpo de espiral

de aprox. 18 mm. Las formas de cuerpo de espiral patentadas garantizan una evacuacion optima del polvo de la perfora-
cion, totalmente sin efectos de deflagracion, por ejemplo, gracias a la espiral que va alternando entre
ancho y estrecho. Maxima velocidad con una produccion de energia de impacto ideal es el resultado
de la reducida fricciéon gracias a un disefio calculado por ordenador.

18 mm P

Técnica de chorro HST de Heller

@ de broca en mm El proceso especial HST proporciona una estructura superficial ideal: Asi, las brocas de martillo de
Heller presentan una probabilidad de rotura extremadamente baja cuando estan sometidas a esfuerzo

maximo, incluso al incidir sobre armaduras. Rectilineidad ideal en dimensiones largas: El chorro HST

garantiza, por tanto, una alta flexibilidad de flexion, sin romperse.

SELLO DE CALIDAD

Heller es el especialista en cualquier tipo de perforacion en  Independientemente de sus requisitos individuales, nuestras

Comprobacion de concentricidad
Cada broca de Heller se somete a una comprobacion precisa de concentricidad una vez acabado el pro-
la obra. Desde hace mas de 165 afios desarrollamos y pro-  brocas de percusion se fabrican siempre al mas alto nivel de ceso de su fabricacion. Unos sensores de medicion controlados por ordenador detectan las diferencias

ducimos brocas eficaces "Made in Germany". Todas nues- calidad y disponen de diferentes certificados. con precision milimétrica. Las ventajas para el usuario radican en la mayor precision del agujero perfora-

tras brocas de percusion cumplen los maximos estandares.

FOR ALL Perfectos para todas las marcas de he-
rramientas eléctricas.

Heller es el primer fabricante de bro-
cas al que se le ha concedido el certifi-
cado de vibracién reducida para mano
y brazo conforme a la directiva sobre
vibraciones de la UE 2002/44/CE.

Todas las brocas de Heller llevan el cer-
tificado PGM independiente, que ga-
rantiza sistemas de conexion seguros.

heller

La técnica de chorro de Heller presta
especialmente una buena seguridad
frente a roturas.

Las brocas de Heller "Made in Ger-
many" se fabrican conforme a la ges-
tién de calidad ISO 9001 para cumplir
los maximos requisitos de calidad.

Desarrollado y "Made in Germany"

do, tanto en su diametro como en su profundidad, asi como en la vibracion reducida durante el trabajo.

CONSEJOS Y TRUCOS

Comprobar la armadura

Las brocas de martillo de Heller resisten incluso cuando se
incide sobra la armadura. Aun asi, se recomienda comprobar
antes de comenzar con la perforacion si hay armaduras en la
estructura de la pared mediante un aparato de localizacion
y realizar la perforacion solamente en la mamposteria de la
pared, si es posible. Por motivos estaticos, las armaduras se
encuentran en el cuerpo de la construccion y no deberian
cortarse, si es posible. Si por motivos constructivos, no se
pudiera evitar, debera consultarse a un especialista en cal-
culos estaticos.

Compruebe la colocacion de los tubos y los cables
Para empezar una perforacion es aconsejable comprobar la
colocacién de tubos y cables en el area alrededor de la per-

foracion. Normalmente los cables y tubos van en sentido ver-
tical a la toma de corriente o armadura hacia arriba o abajo.
Por eso se recomienda, en lo posible, no realizar perforacio-
nes directamente encima o debajo de una toma de corriente
o una armadura. Al realizar perforaciones de paso también
debe analizarse la estructura del lado opuesto. Para ello es
indispensable usar una aparato de localizacién especial.

Engrasar el alojamiento y eliminar los restos de material
Se recomienda lubricar el extremo del vastago de la broca
antes de la fijacion en el portabrocas con grasa para roscas.
Esto aumenta la vida util del taladro de martillo. Antes del
montaje de un taco es indispensable que los restos de mate-
rial en el orificio de perforacion se hayan eliminado para que
el taco garantice una seguridad optima.

heller




e e

GUIA DE BROCAS
BROCAS DE PERCUSIO

Grupo de
productos

Alojamiento

Trijet

Producto

Pagina 12

Hormigén

Hormigén
armado
Ladrillo sili-

cocalcareo

Mamposteria

AT IARAE:

Ladrillo
recocido

Granito Jok

Piedra
natural

i

Marmol Fok

Y Cutter

*okk

*k

Kokok

*okk

*okk

*okk

Niveles de calidad

Professional Plus

Professional
Classic

SDS-plus

4Power

15

*k

Kk ok

Kok

ok

Bionic Pro

*k

Fokok

Kk ok

Brocas de percusion

SDS-max
= 5]
S B % 3
5 2
x 13 = o £
@ m <] > °
o« ] = 2 3
Q = 3 o
e |& £ P
21 23 24 24 26
Fokok dkk | kkk  kokk
dokk  hkk  kokk
Fokk dokk  kkk  dokk
Fokok Jokk  kkk *k
dokk  kokk *k
dkk  kkk  dokk
Fok Fok

Idoneidad de material
%%% Recomendado
%% Idéneo

* Adecuado

Broca de aspira-

cién

SDS-plus/
max
O
i =<
s %
e
g 4
& 9
a g
a
28/29 30
KAk hokk
* *
*okk
KAk hkk
*kk
KAk
KAk hkk

y

Corona

fresadora y
perforadora

SDS-max

SuperQuick

Fokok

Jokk

Fokok

*okok

StoneBreaker

Sistema Ratio

i StarCutter

SR

Ratio

Ratio Quick
Corona

Kok ok

Ratio corona
fresadora

Fokok

ok

Jokk

Fokok

*k

Cinceles
SDS-
SDS-
plus/ lus
max P
e
s 3
5 o
40/43 41
*kk  kokok
dokk  hokk
dkk  kokok
F*ok ok
Fokk *
*hkk  dok
Fokk *

heller

SDS-
max

Cinceles

*k

*ok




ED

© & % © & P

<sss(D E )

26740 3 5 50 110 1 28090 7 15 1
26741 0 5 100 160 1 28091 4 15 250 300 1
26742 7 5.5 50 110 1 26778 6 16 150 210 1
26743 4 5.5 100 160 1 26779 3 16 200 250 1
28465 3 5.5 250 310 1 26780 9 16 250 300 1
267441 6 50 110 1 26781 6 16 400 450 1
267458 6 100 160 1 26782 3 16 550 600 1
26746 5 6 150 210 1
26747 2 6 200 260 1 KITs
28466 0 6 250 310 1

618 TRIJET SDS-plus, L TR T
26749 6 6.5 100 160 1 - E@

31005 5 6.5 150 210 1
268127 5/6/8 x 100/160 mm 3
28082 2 6.5 200 260 1

6/8/10 x 100/160,

Nuestra mejor broca multicorte SDS-plus con la maxima vida util en hormigén y armaduras. 28083 9 6.5 230 290 1 27465 4 6/8 x 50/110 mm 5
28084 6 6.5 300 360 1
06813 4 y /5/;3/8x50/1/10, 7
J e icorte Premi ormiae g 26751 9 7 100 160 1 6/8/10/12 x 100/160 mm
roca multicorte Premium para hormigon y armaduras
26752 6 7 150 210 1 28901 6 6/8%%//1126/34 mm X 5
L. . yye . . mm
q/ Maxima vida util y extrema resistencia al desgaste 26753 3 8 50 110 1
STSEEG 5/5,5/6 x 50/110 mm, .
/ ¥ Broca multicorte especialmente potente y robusta con cabza LIrEn U < o0 U0 1 6/7/8/10 x100/160 mm
A multipunta patentada 267557 8 150 210 1
A . 26756 4 8 200 260 1
?' J Con cabeza de metal duro incorporada para una maxima
o ) . ) - 26757 1 8 250 310 1
‘, capacidad de resistencia en armaduras y avances de perfuracion
o/ i 26758 8 8 400 460 1
& dificiles
26759 5 10 50 110 1
- J Costes minimos por perforacion 26760 1 10 100 160 1 MUI_TIPAGK
4 Maxima efectividad y velocidad gracias a la cabeza multipunta 267618 10 150 210 1
y al disefio de espiral optimizado 26762 5 10 200 260 1
. . _ 26763 2 10 250 310 1
J El mejor transporte posible del polvo de taladrado sin efecto
de defl ., di | bi ivle d | 26764 9 10 400 460 1
HELLER-TV TUTORIALS e deflagracion mediante el cambio triple de gran volumen y con 26765 6 . . s00
www.hellertools.com/es/heller-tv pocas vibraciones también en orificios profundos 4c2 i 2 i r
26766 3 12 100 160 1 ‘
q/ Una vibraciéon minima, gracias a |€-:l espiral calculada por orde- P 05 =5 e : vt} E@
nador, reduce el esfuerzo del usuario
26768 7 12 200 260 1 31007 9 5 50 110 10+1
J Perforacion inicial especialmente sencilla y menor probabili- 26769 4 12 250 310 1 31008 6 6 50 110 10+1
dad de desconchamientos también tras muchas perforaciones 26770 0 12 400 450 1 31009 3 6 100 160 10+1
gracias a la doble punta de centrado 267717 12 550 600 1 20848 3 6 150 210 10+1
28086 0 13 100 160 1 30574 7 6,5 150 210 10+1
28087 7 13 200 250 1 310109 8 50 110 10+1
28088 4 13 250 300 1 310116 8 100 160 10+1
SPEED MENEENEEENC UFETME HNENEEEEER 06779 4 14 100 160 1 00849 0 8 150 910 10+1
26773 1 14 150 210 1 310123 10 100 160 10+1
P kk kk 26774 8 14 200 250 1 29850 6 10 150 210 10+1
== 267755 14 250 300 1 310130 12 100 160 10+1
b o A‘Sé?acg || ||||| 26776 2 14 400 450 1 31014 7 12 150 210 10+1
26777 9 14 550 600 1 29852 0 14 150 210 10+1
SDS- Hor- Hormi- Ladrillo Ladrillo Marmol Mam- Piedra Granito
plus migon gon silicocal-  recocido posteria natural 280891 15 100 160 1 208537 16 150 210 10+1
armado careo
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2018 Y-GUTTER ERGO SDS-plus
BROCAS DE PERCUSION

Broca de percusién Premium SDS-plus para hormigén y hormigén armado.

L #
J Broca multicorte Premium para hormigén y armaduras @ d
- T . . 015 Eﬂ
J Maxima vida util y extrema resistencia al desgaste
225229 16
q/ Broca multicorte especialmente potente y robusta
; 22523 6 16
con tecnologia Y-Cutter patentada
J 22524 3 18
Con cabeza de metal duro incorporada para una 29595 0 18
maxima capacidad de resistencia un armaduras y avan-
e 22526 7 20
ces de perforacion dificiles
22527 4 20
J Maxima efectividad y velocidad en grandes didmetros 20598 1 29
gracias a la tecnologia Y-Cutter y al disefio de espiral
. 22529 8 24
optimizado
22530 4 24
q/ El mejor transporte posible del polvo de perfora- s o
ciodn sin efecto de deflagracion gracias a la espiral 3D
. o T . L. 22532 8 28
Twinmax de gran tamafio y sin vibraciones también en
agujeros profundos 225350 25
22534 2 30

J Una vibracién minima, gracias a la espiral calculada
por ordenador, reduce el esfuerzo del usuario

J El perfil de corte tridimensional asegura una perfora-
cion inicial especialmente sencilla gracias a la doble
punta de centrado

SPEED MENEENNENENEC UFETME HNNENNENEN

Jok Kk k ok k Jookk ok k ook k
el
PRy

A S A l’*"@ =
Zi = S §4) |
) : %

= 4 24
SDS- Hor- Hormi- Ladrillo Mam- Piedra Ladrillo
plus migon gon recocido  posteria natural silicocal-
armado careo

heller

17

200
400
250
400
250
400
400
200
400
400
200
400
400

E‘ |
¢
250
450
300
450
300
450
450
250
450
450
250

450
450

] 4 ;f a7 _',Tz W
o T L R R

1418 4POWER SDS-plus.
BROCAS DE PERCURSION

Los taladros de percusion con 4 filos combinan velocidad con robustez.

Filos multiples para hormigén y armadura
Extremadamente robustos con 4 filos para una gran duracion

Con cabezal de metal duro empotrado para la maxima resis-
tencia en armadura y un potente avance de perforacion

Rapido avance de perforacion

L4l L LK«

Disefio del cabezal y de la hélice optimizado para un trans-
porte del polvo de taladrado muy eficaz y la deflagracion de polvo
minima también en orificios de taladrado profundos

«

Las vibraciones minimas gracias a la espiral calculada por
ordenador reduce la carga del usuario

q/ Taladrado sencillo gracias a la punta de centrado

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

-

i : T,

e TR D e

-

SPEED MENNENNNNN[] UFETVME HNEENNNNEC

Jok ok ke ok k Kk k ook k

= — q B [olw A5
‘Sf’bb ‘S;DB i [ I%,&
s (e | UL = D8 |
- ig )
SDS- Hor- Hormi- Ladrillo Mam- Ladrillo Marmol Piedra Granito
plus migon gon silicocal-  posteria  recocido natural
armado careo

heller




1418 APOWER SDS-plus BROCA DE PERCUSION

© & % -

29116 3 5 50 110 1
29117 0 5 100 160 1
29731 8 5 150 210 1
297325 5 250 310 1
29118 7 5.5 50 110 1
291194 515) 100 160 1
29733 2 5.5 150 210 1
291200 6 50 110 1
29121 7 6 100 160 1
29122 4 6 150 210 1
29123 1 6 200 260 1
29734 9 6 250 310 1
29735 6 6 400 460 1
29124 8 6.5 50 110 1
291255 6.5 100 160 1
29126 2 6.5 150 210 1
291279 6.5 200 260 1
29736 3 7 50 110 1
29128 6 7 100 160 1
291293 7 150 210 1
29737 0 7 200 260 1
29738 7 7 250 310 1
291309 8 50 110 1
29131 6 8 100 160 1
29132 3 8 150 210 1
291330 8 200 260 1
29134 7 8 250 310 1
29135 4 8 400 460 1
29739 4 8 550 600 1
29740 0 8 900 950 1
29136 1 10 50 110 1
29137 8 10 100 160 1
29138 5 10 150 210 1
29139 2 10 200 260 1
29140 8 10 250 310 1
291415 10 400 460 1
29741 7 10 550 600 1
29742 4 10 950 1000 1
29142 2 12 100 160 1
29143 9 12 150 210 1
29144 6 12 200 260 1
29145 3 12 250 310 1
29146 0 12 400 450 1
29147 7 12 550 600 1
heller
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29743 1
29148 4
291491
29150 7
29151 4
29152 1
29153 8
29154 5
29155 2
29156 9
29157 6
29158 3
29744 8

A 5S-

29202 3
29199 6

A5E-

29195 8
20854 4
31000 0
30573 0
29196 5
29855 1
29197 2
29856 8
29198 9
29857 5
29858 2
29859 9

& 17

14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16

ESTUCHE

6.5
6.5

10
10
12
12
14
16

100
150
200
250
400
550
150
200
250
400
550
950

&

@ 6/6/8/8/10

1%

1000
160
210
250
300
450
600
210
250
300
450
600

1000

@ 5/6/6/8/8/10/12

MULTIPACK

17

100
150
100
150
100
150
100
150
100
150
150
150

160
210
160
210
160
210
160
210
160
210
210
210

[l

10+1
10+1
10+1
10+1
10+1
10+1
10+1
10+1
10+1
10+1
10+1

10+1

]
ALLALLLLTER
U {EH TTREr

9018 BIONIC PRO SDS-plus
BROCAS DE PERCUSION

Broca de alta velocidad para resultados profesionales en hormigén y armadura.

Broca de doble filo para hormigon y armadura

Extremadamente robusta con largas duraciones gracias a la
cabeza de corte patentada

Con cabeza de metal duro incorporada para una maxima capaci-
dad de resistencia un armaduras y avances de perfuracion dificiles

El mejor avance de perforacion gracias al filo de metal duro
optimizado

L L L LK«

Espiral Twinmax 3D para transporte de polvo de perforacion
altamente eficaz y una minima deflagracion de polvo también en
. perforaciones profundas

Escasa vibracion para un esfuerzo reducido del usuario

Perforacion inicial especialmente sencilla y menor probabilidad
de desconchamientos gracias a la doble punta de centrado

LFETIME BN EEEEENCIO

SPEE) HEENENEEEN
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2018 BIONIC PRO SDS-plus BROCA DE PERCUSION

@ L@ @ & @EH WETE

16306 4 4 5 110 1 15630 1 10 200 260 1 234191 1350 1400 1 v
22016 3 4 100 160 1 18687 2 10 250 310 1 17927 0 17 150 210 1
15620 2 5 50 110 1 16489 4 10 300 350 1 27795 2 17 250 300 1
17650 7 5 100 160 1 15967 8 10 400 460 1 15644 8 18 150 210 1
23642 3 5 150 210 1 17882 2 10 550 600 1 17656 9 18 200 250 1
28536 0 5 300 360 1 19882 0 10 950 1000 1 18689 6 18 250 300 1
28206 2 5 550 600 1 28488 2 10 1350 1400 1 16709 3 18 400 450 1
15965 4 5.5 50 110 1 18927 9 11 100 160 1 15974 6 18 550 600 1
17298 1 5.5 100 160 1 18202 7 11 200 260 1 25888 3 18 750 800 1
24158 8 5.5 150 210 1 23650 8 11 250 310 1 19886 8 18 950 1000 1
28537 7 5.5 300 360 1 15631 8 12 100 160 1 15645 5 19 150 210 1
15622 6 6 50 110 1 15632 5 12 150 210 1 15646 2 19 400 450 1
15623 3 6 100 160 1 15633 2 12 200 260 1 15647 9 20 150 210 1
16813 7 6 150 210 1 15973 9 12 250 310 1 28491 2 20 200 250 1 a
15658 5 6 200 260 1 15969 2 12 400 450 1 18690 2 20 250 300 1 %
&INSS- E@
27787 7 6 250 310 1 15970 8 12 550 600 1 15648 6 20 400 450 1
*1 177481 3 5/6/8 3
22263 1 6 300 350 1 19883 7 12 950 1000 1 15660 8 20 550 600 1
2 16490 0 @ 5/6/8/10 4
28484 4 6 400 460 1 23418 4 12 1350 1400 1 19887 5 20 950 1000 1
*3 16491 7 @ 5/6/6/8/10 5
28485 1 6 550 600 1 18309 3 13 100 160 1 15649 3 22 200 250 1
28900 9 @ 6/8/10/12/14 5
18308 6 6.5 50 110 1 28489 9 13 150 210 1 27798 3 22 250 300 1
*4 16315 6 @ 5/6/6/8/8/10/12 7
19350 4 6.5 100 160 1 183109 13 200 250 1 15650 9 22 400 450 1
*5 23243 2 @ 6/6/8/8/10/10/12/12 40
16304 0 6.5 150 210 1 17299 8 13 250 300 1 23647 8 22 550 600 1
23645 4 6.5 200 260 1 220170 13 400 450 1 25890 6 22 750 800 1
21798 9 6.5 230 290 1 28490 5 13 550 600 1 23648 5 22 950 1000 1
28085 3 6.5 300 360 1 15636 3 14 100 160 1 15651 6 24 200 250 1
19874 5 7 50 110 1 15637 0 14 150 210 1 17247 9 24 400 450 1
15625 7 7 100 160 1 15638 7 14 200 250 1 15652 3 25 200 250 1
21687 6 7 150 210 1 16316 3 14 250 300 1 223409 25 250 300 1 MUI-TIPAGK
28486 8 7 300 360 1 163170 14 400 450 1 15653 0 25 400 450 1
15966 1 8 50 110 1 15971 5 14 550 600 1 23649 2 25 950 1000 1
15626 4 8 100 160 1 19884 4 14 950 1000 1 21935 8 26 200 250 1
15627 1 8 150 210 1 24163 2 14 1350 1400 1 15654 7 26 400 450 1
15659 2 8 200 260 1 17394 0 15 100 160 1
L u g
16934 9 8 250 310 1 15639 4 15 150 210 1 @ ‘ EJF EIE
28487 5 8 300 360 1 15640 0 15 200 250 1 AHN5E- E@ CJ g
15661 5 8 400 460 1 16661 4 15 400 450 1 31015 4 4 50 110 10+1
21989 1 8 550 600 1 15641 7 16 100 160 1 31016 1 5 50 110  10+1
16152 7 < 100 160 1 15642 4 16 150 210 1 31017 8 5 100 160  10+1
16561 7 9 150 210 1 16930 1 16 200 250 1 310185 5.5 100 160  10+1
28481 3 9 200 260 1 18688 9 16 250 300 1 31019 2 6 50 110 10+1
277150 9.5 250 310 1 15643 1 16 400 450 1 31020 8 6 100 160  10+1
16465 8 10 50 110 1 16972 2 16 550 600 1 310215 6 150 210 10+t
15628 8 10 100 160 1 15899 2 16 750 800 1 31022 2 7 100 160  10+1
15629 5 10 150 210 1 19885 1 16 950 1000 1 31023 9 8 50 110 10+1

heller heller




2018 BIONIC PRO SDS-plus BROCA DE PERCUSION

’ = ESTANDAR ANSI / TAMANOS
@ & Wil EN PULGADAS

31024 6 8 100 160  10+1
31025 3 8 150 210  10+1 @ E | |
31026 0 8 200 260  10+1 P @ 1 la
31027 7 10 100 160  10+1

28057 5/32" 2t 41/4" 1
31028 4 10 150 210  10+1

28058 5/32¢ 44 6 1/4" 1
31029 1 10 200 260  10+1

22474 3/16" B 41/4" 1
31030 7 12 100 160  10+1

22475 3/16" 4 6 1/4" 1
31031 4 12 150 210  10+1

22481 1/4" 2¢ 41/4" 1
31032 1 12 200 260  10+1

22482 1/4* 4" 6 1/4" 1

31033 8 14 150 210 10+1 -p us
22483 1/4 5 7/8" 8 1/4* 1

310345 16 150 210 10+1 ”
17064 3/ 4 6 1/4" 1
o o BROCA DE PERCUSION

| # . 1
8 EIF 51E A 1z “ UL ! Fiable broca de percusion para hormigén y piedra.
aarioiss- E CJ il 22495 1/24 7 7/8" 10 1/4* 1
19455 6 6 50 110 50 22497 1/2" 15 3/4" 17 3/4* 1 . . . .
Broca de doble filo para todas las aplicaciones en hormigon y
19456 3 6 100 160 50 22498 1/2"* 21 5/8" 23 5/8" 1 piedra
26008 4 6 150 210 50 22505 5/8" 15 3/4* 17 3/4* 1
Con diseio acreditado y robusta placa de metal duro
19457 0 8 100 160 50 22510 3/4* 9 3/4" 11 3/4* 1
25169 3 8 150 210 50 22513 7/8" 9 3/4" 11 3/4" 1 Precio de lanzamiento especialmente econémico
19458 7 10 100 160 50 22oil5 1 77/8 9 3/4* 1 Extraccion efectiva del polvo de perforacién gracias al
26009 1 10 150 210 50 22517 11/8* 77/8" 9 3/4* 1 agresivo disefio de la punta y la espiral
il U2 ey UEY 22 Escasa vibracion para un esfuerzo reducido del usuario
26010 7 12 150 210 50

Sencilla perforacion inicial gracias a la punta de centrar

—=\a\a\
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2017 PREFIX SDS-plus BROCA DE PERCUSION

© & &% ©

Qa

% 4%

26837 0 4 50 110 1 26847 9 20 1

25300 0 4 100 160 1 26848 6 20 400 450 1

25301 7 5 50 110 1 26849 3 22 400 450 1

25302 4 5 100 160 1 26850 9 25 400 450 1

253083 1 5.5 50 110 1

25304 8 5.5 100 160 1

25305 5 5.5 150 210 1

25306 2 6 50 110 1

25307 9 6 100 160 1

s m—— 313 REBAR BREAKER SDS-plus
26838 7 6 200 260 1 r2
25309 3 6.5 100 160 1

BROCA PARA HORMIGON ARMADO

253109 6.5 150 210 1 [
25312 3 7 100 160 1 Eg heller El oponente definitivo a las armaduras, especialmente eficiente gracias al inserto percutor.

AR5
253130 7 150 210 1
26594 2 @ 5/6/6/8/8/10/12 7 - -

288147 8 50 110 1 J Maxima productividad al taladrar acero de refuerzo @
25315 4 8 100 160 1 v § ] E /

 Hasta 6 veces mayor vida util
25316 1 8 150 210 1 MULTI PABK 29902 2* 12 250 300 1

E ialmente r n transmision de fuerza optim
25317 8 8 200 260 1 v spgca e tefott:tfstz;ctzj tra slls;‘oI de :e a optima, . 14 . . ]
gracias a estar fabricada de un sélo bloque de acero

253185 ° AR R _ - 29904 6 16 250 300 1
26839 4 10 50 110 1 @ g EI? E‘E ﬂ J Elevada velocidad de corte constante a lo largo de toda 29905 3 18 250 300 1
25320 8 10 100 160 1 oS- E ‘ i la vida util 29906 0 20 250 300 1
253215 10 150 210 1 253420 5 100 160 25  Vida util extremadamente larga gracias al metal duro 29907 7 29 250 300 1
253292 2 10 200 260 1 25343 7 55 50 110 25 especialmente desarrollado 99908 4 5 250 300 1
253239 10 250 310 1 Liei R Jiee Y 2 J Complemento ideal a las brocas con aspiracion, como 29909 1 28 250 300 1
26840 0 10 400 450 1 25345 1 515 150 210 25 Heller Duster Expert 29910 7 30 250 300 1
25324 6 11 250 310 1 25346 8 6 50 110 25 .

¥ Metal duro monobloque de hasta 14 mm con cuatro filos 29911 4 32 250 300 1
Lot o Low LEL . Lainl e : Lol Uit Lo que evita los atascos en la armadura 29912 1 35 250 300 1
25326 0 12 150 210 1 25348 2 6 150 210 25 * carburo monobloque
25327 7 12 200 260 1 25351 2 7 50 110 25 HElteElﬁ;t.ll;:sTcllﬂl[/]eRs%ﬁer .
25328 4 12 250 310 1 25352 9 7 100 160 25
268417 12 400 450 1 25353 6 7 150 210 25
25329 1 14 100 160 1 25355 0 8 100 160 25
25330 7 14 150 210 1 25356 7 8 150 210 25 ; o
25331 4 14 200 250 1 25357 4 8 200 260 25 '
25332 1 14 250 310 1 25360 4 10 100 160 10
26842 4 14 400 450 1 25361 1 10 150 210 10 #
25333 8 16 100 160 1 25362 8 10 200 260 10

SPEED HENNEENENEEN UfETvE HENEENEEEE

25334 5 16 150 210 1 25363 5 10 250 310 10
25335 2 16 250 300 1 25365 9 12 100 160 10
26843 1 16 400 450 1 25366 6 12 150 210 10
26844 8 18 200 260 1 25374 1 16 150 210 10
268455 18 250 300 1 25375 8 16 250 300 10 SDS-
26846 2 18 400 450 1 26862 2 20 400 450 10 plus

heller heller
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28178 2 12 200 1 22380 5 30 200 1
28179 9 12 400 540 1 22381 2 30 400 520 1

28180 5 12 600 740 1 28198 0 30 600 720 1

28181 2 13 200 340 1 22382 9 32 200 320 1

28182 9 13 400 540 1 22383 6 32 400 520 1

| SRR o : 28183 6 14 200 340 1 28199 7 32 600 720 1

-._If a7y 'l." s 3 28184 3 14 400 540 1 22384 3 32 800 920 1

- 281850 14 600 740 1 22385 0 32 1200 1320 1

e 28186 7 15 200 340 1 22386 7 35 200 320 1

2625/2’] 25 ENDURO sns_max 28187 4 15 400 540 1 22387 4 35 400 520 1
28188 1 16 200 340 1 22388 1 35 600 720 1

22389 8 38 200 320 1

ry
BRocAs DE ERCUSION oroos . oo " 1
I 28190 4 16 600 740 1 22390 4 38 400 520 1

2125 Y-Cutter

Nuestra mejor broca de percusion SDS-max. Fuerte, rapida y duradera. iEl desafio ante el 28191 1 16 800 940 1 28200 0 38 600 720 1
hormigén armado! 28192 8 16 1200 1340 1 22391 1 40 200 320 1
22363 8 18 200 340 1 ZLHZE 0 L e L
Con cabeza de metal duro incorporada para una maxima capa- 22364 5 18 400 540 1 282017 40 600 720 1
cidad de resistencia en armaduras y avances de perforacion 28193 5 18 600 740 1 223935 40 800 920 1
dificiles 29535 9 18 800 940 1 22394 2 40 1200 1320 1
Maxima efectividad y velocidad gracias a la cabeza estable y al 23111 4 19 200 320 1 233439 45 400 520 1
disefio de espiral optimizado 23112 1 19 400 520 1 23344 6 50 400 520 1
El mejor transporte posible del polvo de taladrado sin efecto 22365 2 20 200 320 1
de deflagracion mediante el cambio triple de gran volumen y con 22366 9 20 400 520 1 _
pocas vibraciones también en orificios profundos 28194 2 20 600 790 1 KITs % %
Una vibracién minima, gracias a la espiral calculada por orde- 22367 6 20 800 920 1 — =
nador, reduce el esfuerzo del usuario 99368 3 29 200 320 1 g —‘L.
- o
Perforacion inicial especialmente sencilla y menor probabili- ZEEI U =2 C00 R L s 8 4 31
dad de desconchamientos también tras muchas perforaciones g 281959 22 600 720 1 T
$ 22370 6 22 800 920 1
E 23399 6 22 1200 1320 1 a
& 22371 3 24 200 320 1
SPEED MEMEEEEENED  UFETVE EEEEEEEEEE  Triet: hasta 16 mm de diametro 223720 24 400 520 1 @ g
22373 7 25 200 320 1 05 E !
22374 4 25 400 520 1 2625 Trijet
28196 6 25 600 720 1 28202 4 @12/14/16 3
W 22375 1 25 800 920 1 2125 Y-Cutter
SPEED MENNEENNENENC  UFETME HENNNENNNEE vy-Cutter: a partir de 18 mm de diametro 22376 8 25 1200 1320 1 28205 5 @20/22/25 3
231138 26 200 320 1 27908 6 @ 20/28/35 3
231145 26 400 520 1 22470 3 @ 25/30/35
Fokk *okk 223775 28 200 320 1
22378 2 28 400 520 1
228799 28 600 720 ! HELLER-TV TUTORIALS
Hormi- Ladrillo Ladrillo Mam- Piedra Marmol 28197 3 28 800 920 1 www.hellertools.com/es/heller-tv

gon silicocal-  recocido  posteria natural
careo
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27753 2 12 200 1
27754 9 12 400 540 1
28234 5 12 600 740 1
28235 2 13 200 340 1
28236 9 13 400 540 1
27755 6 14 200 340 1
27756 3 14 400 540 1
28237 6 15 200 340 1
27757 O 16 200 340 1

|
e 27759 4 18 200 340 1
I 277617 20 200 320 1

Econdémica broca de calidad para hormigon y piedra. 27762 4 20 400 520 1

27763 1 22 200 320 1

27764 8 22 400 520 1

Broca de doble filo rapida para todas las aplicaciones en hormigon SIS o ALY S L

y piedra 27766 2 24 400 520 1

Con tecnologia de doble filo acreditada y robusta placa de 277679 2 200 820 L

metal duro 27768 6 25 400 520 1

. . . L. 27769 3 28 200 320 1

Precio de lanzamiento especialmente econémico

27770 9 28 400 520 1

Alta velocidad de perforacion gracias a la geometria optimizada y 97771 6 30 200 390 1
a una ancha espiral para transporte rapido de polvo de perforacion

27772 3 30 400 520 1

Rapido transporte del polvo de perforacién gracias a la ancha 277730 39 200 390 1

espiral 277747 32 400 520 1

Escasa vibracion para un esfuerzo reducido del usuario 27776 1 35 400 520 1

27778 5 40 400 520 1

Sencilla y precisa perforacion inicial gracias a la punta de centrar

SPEED HENENENEENEE UFETME NENEREECIOO
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SDS- Hormi- Ladrillo Piedra Ladrillo Mam-
max gon silicocal- natural recocido  posteria

careo

heller heller




1618/1820/1320 DUSTER EXPERT SDS-max/plus

BROCA DE ASPIRACION

La innovadora broca 2 en 1: Mejor taladrar sin polvo.

La Duster Expert combina la perforacion y las aspiracién de
polvo en un paso en todos los trabajos con hormigon

Elimina el 98% del polvo de perforacion ya desde que se
genera en la cabeza de corte

Robusto disefio de la cabeza de corte y vastago para largas
duraciones

Maxima productividad al colocar el anclaje quimico al supri-
mirse la limpieza del agujero de perforacion

L L L L« 4«

Rapida gracias a los orificios de la cabeza extra grandes y
reducida resistencia de perforacion gracias a que el polvo de la

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

perforacion se extrae de forma interna

«

Ahorra la tediosa limpieza del entorno

«

Puede emplearse perfectamente en interiores

Bionic Y-Cutter SPEE) HENNENEEENEENE UFETIVME HEENENEEEN
(SDS-max (SDS-max
< 16 mm) 18 - 35 mm)

SPEED HENEEEEEENE LUFETVME HNNNEEEEEN

Bionic
(SDS-plus)
Jokok Fokk Jokok Jokok Jokok Fokk *
) q £ 0T
g’i?“ T m ,’ S, o’i’)n
66 | 4 B | A |4
a ) O
SDS- SDS- Hormi- Ladrillo Ladrillo Mam- Piedra Granito Hor-
max plus gon silicocal-  recocido  posteria natural migon
céareo armado

heller

1616 DUSTER EXPERT
SDS-plus

© & 1 %

29630 4 100
29727 1 8 100 220
28970 2 8 150 270
29728 8 10 100 220
28971 9 10 150 270
j§ 28783 8 12 200 320
® os7aas 14 250 370
28786 9 16 250 370
28787 6 18 250 370
28788 3 20 250 370
28789 0 24 250 370

1525 DUSTER EXPERT
SDS-max

© & 1 P

2 29724 0 14 400 600
i% 294195 16 400 600
28622 0 18 400 600
28623 7 20 400 600
28624 4 22 400 600
28825 5 24 400 600
g 28625 1 25 400 600
§'_> 28626 8 28 400 600
28627 5 30 400 600
28628 2 32 400 600
28629 9 35 400 600
29095 1 40 400 600

sss(B ()

ST

16816 DUSTER EXPERT
SET SDS-plus

=

© & 17 1

29730 1 6,8,10 100 220 4

1526 ADAPTADOR

© 5

297257 SDS-plus 6 - 10 mm 1
28904 7 SDS-plus 12 - 24 mm 1
28905 4 SDS-max 1

3604 AGGESORIOS ANTIPOLVO
DUSTER PRO

Adaptador para evitar el polvo.

Adaptador de aspiracion para conectar a un aspira-
dor convencional

Evita el polvo ambiental en la sala

El polvo se aspira directamente en la superficie del
material

Se adhiere por si solo a la pared por efecto de vacio

L L« «

Utilizable hasta diametros de 42 mm

x_k /,'§
L
"y

28619 0 hasta @ 42 mm 1

heller
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1812 DUSTER EXPERT XGC SDS-plus

BROCA DE ASPIRACION

La innovadora broca 2 en 1 con elementos intercambiables

v
v

«

Ll L« «

Combina la perforacion y aspiracion en un solo paso

Elimina el 98% del polvo de perforacion desde que se
genera en la cabeza de corte

Cambio sin herramientas de las puntas, lo que permite
cambiar de forma rapida y eficiente el diametro de perfo-
racion

Elevada velocidad de trabajo gracias a la aspiracion de
polvo interior

Ideal para anclajes quimicos y uso en interiores

Cumple las normas actuales de emision y prevencion de
polvo

Ahorra la tediosa limpieza del entorno

Trabajo rapido, practico y eficiente

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv
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SDS- Hor- Hormi- Mam- Piedra
max migon gon posteria natural
armado

o015
20884 1
29885 8
29886 5
29887 2
29888 9
20889 6
29890 2*

12
14
16

SPEED HENENEEENC

100
100
100
100
100
100

Adapter

LFETME HENNENENEN

% 1z

160
160
160
160
160
160
160

2425 STONEBREAKER SDS-max
CORONA DE PERFORACGION DE FRESADO

Corona de perforaciéon de fresado premium para profesionales.

v
v
v
v
v

Gran avance de perforacion

Sin atascos en el orificio de perforacion
Vibraciones reducidas

Larga vida util

Geometria de taladrado exacta

SPEED N ENENENENC LUFETME HENNNEEEREC

Kk k Kk k Jok

B [o]@ 2%,
o mm
ooy [El (€20
e 1 ot
2 [ T 5»_-4 #d,
SDS- Hormi- Mam- Piedra
max gon posteria natural

@

AHNES-

29753 0
29754 7
29755 4
29756 1
29757 8
29758 5
29759 2
29760 8

Compatible con el adaptador 2270 RATIO SDS-max

en la pagina 37

&

45
45
55
55
68
68
80
80

17

440
1005
440
1005
440
1005
440
1005

1%

1125
550
1125
550
1125
550
1125

heller




2225 SUPER QUICK SDS-max

BROCA CORONA

La broca corona de percusion de gran fuerza de penetracion.

Fuerte, rapida y duradera

Ideal para pasar tubos a través de mamposteria y
hormigoén
Alta velocidad de perforacion gracias a que se tritura la

zona del borde del agujero de perforacion

La construccion extremadamente robusta asegura una
larga duracion

L L L LK«

Elevada retirada del polvo de taladrado gracias a la
geometria del diente patentada con secuencia alternativa
de diente plano y en punta

Gran fuerza de perforacién también en hormigon armado

{ L

Broca de centrar recambiable

SPEED MENNENENEODOO  UFETME HENNENEEEE0
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SDS- Hormi- Ladrillo Ladrillo Mam- Piedra
max gon silicocal-  recocido  posteria natural

careo
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24527 2
24528 9
24529 6
24530 2
24531 9
24532 6
24533 3
24534 0

2207 BROCAS DE CENTRAR

para broca corona SuperQuick

-

24542 5

100

6 1

170
430
170
430
170
430
430
430

1%

290
550
290
550
290
550
550
550

15

128

1

HELLER RATIO SYSTEM - )
EL SISTEMA DE HERRAMIENTA MAS
RACIONAL PARA TALADRADORAS

El equipamiento perfecto para el profesional.

J Maximo rendimiento de taladrado y larga vida util graci-
as al uso de metal duro especial

q/ Rapido avance de perforacion incluso en hormigén duro

J Taladrado inicial de precision incluso en esquinas dificiles

El sistema Ratio de Heller es un sistema de herramientas en
el que los distintos componentes pueden combinarse indivi-
dualmente entre si: Ratio taladro para armadura RebarCut-
ter y taladro centrador con hélice de apoyo, prolongacion y
adaptador. Segun el diametro y la profundidad del orificio de
perforacion, mediante un atornillado estable de los distintos
componentes puede componerse la herramienta perfecta.
La rosca especial Ratio fabricada con alta precision sujeta

Adaptador Ratio  Extension Ratio

iy

s

N et

Espiral de evacuacion Ratio

la herramienta de forma segura, pero de este modo también
puede soltarse facilmente tras el uso.

Con el sistema Ratio ya se han logrado longitudes de herra-
mienta de 1480 mm — con resultados excelentes. Los didamet-
ros del orificio de perforacion se hallan entre 12y 150 mm sub-
rayando asi el gran ancho de banda de los posibles campos de
aplicacion del sistema. Nota: tenga en cuenta las indicaciones
sobre los campos de aplicacion del taladro. En el flexible sis-
tema Ratio especialmente eficiente e individual con posibilidad
de combinacion con distintas opciones de conexion.

Consejo: utilice nuestra grasa para roscas para minimizar el
desgaste (n.° art.: 19947 6).

Star Cutter Corona fresadora Ratio

1480

heller




2411 STARGUTTER .
CABEZAL DE PERFORACION RATIO

La dura contrincante de las armaduras, para todas las armaduras de hasta g 10 mm.

J Maxima potencia de taladrado y larga duracién @ a
gracias al acero especial de alta aleacion 0I5 E s
+ Rapida potencia de propulsion incluso en hormigon duro 199339 35
19934 6 40
19935 3 40
19936 0 40
19937 7 40
19970 4 40
19938 4 40
19969 8 40

19939 1 40

2208 BROCA DE CENTRADO

© & B %

19945 2 18 1

T R A

19946 9 18 100 175 1

SPEED MEEENEENNEC UFETME HENNENEREC 2260 ADAPTADOR RATIo PARA
o ean MARTILLO PERFORADOR

HmSe 2 i

Hormi- Hor- Ladrillo Ladrillo 10243 8
gon migoén silicocal- recocido  posteria
armado careo
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2211 RATIO QUICK
BROCA CORONA

La mejor broca corona: rapida, fiable y limpia.

v

L L L L«

SPEED HEEEEROOOO

Con dientes rapidos y estables para unos resultados
optimos y una evacuacion eficaz del polvo de perforacion
gracias a la sucesion alternante entre diente plano y vertical

Alta estabilidad y larga duracion

Avance extremadamente rapido gracias a que se tritura la
zona del borde del agujero de perforacion

Gran fuerza de perforacion también en hormigon armado

La longitud y el diametro de la herramienta se pueden
combinar libremente en el sistema Ratio

iNuevo! El Core-Braker permite extraer con rapidez y
facilidad incluso nucleos atascados

=

LFETME HENENERERC

ok k ook k kK Kk k

S . q
= RlningE e
Shav =
Hormi- Ladrillo Ladrillo Mam-
gon silicocal-  recocido  posteria
careo

AT

23390 3
233910
23392 7
23393 4
23394 1
23395 8
23396 5
23397 2
23400 9

2206 BROGAS DE CENTRAR

-

10230 8

sg tlj

50 80
65 80
68 80
80 80
90 80
100 80
125 80
150 80

& 1

n

105
105
105
105
105
105
105
105
105

2211 ADAPATADORES

A58

10243 8
15547 2

SDS-max
SDS-plus

2211 EXTRACTOR

A0EE-

28916 0

1%

185
108

=

\ &Y

bl

2925 RATIO
CORONA FRESADORA

Corona fresadora de alta gama para profesionales.

J Maximo rendimiento y larga duracion de vida util
gracias al acero especial

q/ Avance rapido incuso en hormigén duro

J En el flexible sistema Ratio, combinable individual-
mente con diversas opciones de conexion

SPEED) HEEEENEEE{]

LIFETME HEEEEEEEERC]

Jokok Yok Jookk Fokk Fokk
| Q

e 40 (I [S2A
SAacl|) Ay

1T
Hormi- Hor- Ladrillo Mam- Ladrillo
gon migon silicocal-  posteria  recocido

armado careo

A58

28920 7
28921 4
28922 1
28923 8
28924 5
28925 2

A0S

10243 8

29790 5
29791 2

& 12

50 75
55 75
60 75
68 75
80 75

SDS-max
SDS-max
SDS-max

w
-
’-: .
.
P R
i
51 i 5
150 1
150 1
150 1
150 1
150 1
150 1

2260/2270 RATIO ADAPTA-
DOR PARA BROCAS

(I

185 1
400 1
975 1

heller




2260/2270 ADAPTADOR
RARIO PARA TALADRADO-
RAS

T ——
©® %

15547 2 SDS-plus 1
10243 8 SDS-max 185 1
29790 5 SDS-max 400 1
29791 2 SDS-max 975 1

241) ESPIRAL DE EVACUA-
CION RATIO

@ E % f§ o
32 80

19941 4

[6(E8)

115 35-50
19942 1 47 80 115 52-60
19943 8 63 80 115 65-68

— [ . [

19944 5 78 80 115 80-160

2281 EXTENSION RATIO

© & & %

m heller

2129 PERNO ROSCADO RATIO

© 5 #

10232 2 1

2025 ACOPLAMIENTO SDS-
plus PARA ALOJAMIENTO
SDS-max

i ————

21759 0

2131 GRASA PARA ROSCAS

19947 6

1118/1125
VISTA GENERAL PROGRAMA DE

CINCELES

FUERTE Y POTENTE EN PIEDRA Y EN HORMIGON

J Siempre el cincel adecuado para trabajos de demolicion extensos
y también para trabajos de demolicion de precision.

v Larga duracién gracias al acero para herramientas de bajo desgas-
te y al proceso especial de temple

« Construccion sélida, reafilable

_E— ] E:%

Cincel puntiagudo: Para colocar lineas y
cables asi como para todos los trabajos

de cincelado y derribo y para realizar
pasos y roturas.

—

Cincel para canales: Para cincelar
canales, huecos y ranuras.

Cincel dentado: Para sanear mam-
posteria y juntas

Cincel para juntas: Para eliminar y
limpiar juntas y mamposteria.

Cortafrio: Para efecto de rotura espe-
cifico asi como para todos los trabajos

de cincelado y demolicion y para realizar

pasos y roturas.

Cincel para mortero: Para eliminar
y limpiar juntas en mamposteria y

mortero.

Cincel de aleta: Para cincelar, ranurar

y tender canales con limitacion de
profundidad.

ﬁ

Cincel para alicatador: Para quitar
alicatados.

Cincel pala: Para derribar y quitar
material en volumenes mas grandes.

Cincel hueco: Para cincelar canales
estrechos en hormigon y mamposteria.

Cincel para juntas de metal duro: Para
eliminar y limpiar juntas y mamposteria
con una vida Util extra larga .

heller “



1213 ENDURO SDS-plus
CINCEL

Los cinceles Premium con efecto de autoafilado ofrecen una vida util maxima para unos
resultados eficientes maximos. Duradero y resistente.

=

 Cinceles de la nueva dimension. La mejor eleccion para

sss(BF

|
—| HF
todos aquellos que elijan la maxima calidad. Se puede V05 —
suministrar como cincel puntiagudo, cortafrio y cincel pala Cincel
28542 1 . 14 250 1
. - . . L . puntiagudo
J Mayor vida util gracias al innovador disefio de la hoja
con mayor longitud 28543 8 Cortafrio 20 250 1
q/ Menor desgaste de perfil durante toda su vida util 08544 5 Cincel pala 44 250 1
J Tiempo de trabajo reducido gracias al disefo ideal
de la cabeza KITS
« Mayor confort gracias a su menor vibracion 51 u 5
J Maxima robustez gracias a materiales de calidad _ E !
resistente al desgaste Set SDS-plus
28814 9 Cincel puntiagudo/ 250 3

cortafrio/cincel pala

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv . . .
Comparativa de cinceles Enduro y cinceles Standard:

antes del uso tras 10 horas

SPEED HEENEEEEECOO LUFETME HENEEEEEENR Enduro Standard Enduro Standard

&

ok k ok k Jok Yok k Jookk
o3

) == ) ~ iooora
g (] e (e (S
% %l

SEREEI 1) EU
SDS- Hormi- Ladrillo Ladrillo Mam- Piedra Marmol Granito
plus gon silicocal-  recocido  posteria natural
careo

1118 SDS-plus
CINCEL

Cinceles Power para todas las aplicaciones convencionales.

« El producto adecuado para cada trabajo de cincelado

J Los materiales especialmente duros y la construc-
cion optimizada aumentan notablemente la potencia y
la durabilidad del cincel Power

Transmisiéon mejorada de fuerza mediante longitud
reducida del cincel

Efecto ideal del cincel sin pérdidas notables de ener-
gia por golpe

Larga duracién gracias al uso de acero especial

Construccion estable - forjado en una pieza

LA K«

Se puede suministrar como cincel puntiagudo, corta-
frio y cincel pala con SDS-plus

A
i
)
[
1

SPEED MENEENEENC UFETVE HENERREEOOO

Jokk Jokk Fookk Yok Yok
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SDS- Hormi- Ladrillo Mam- Ladrillo Piedra
plus gon silicocal-  posteria  recocido  natural

careo

© = 45

Cincel

26279 8 ) - 140 1
puntiagudo

26280 4 Cortafrio 22 140 1

26281 1 Cincel pala 30 140 1

KIT COMBINADO
BROCAS & CINGELES

Bionic (@ 6/8 x 100/160 mm)
26288 0
Cincel (140 mm)

Profundidad de penetracion en mm por unidad de tiempo

30 + 100 %
+120 %
2
+114 %
10
Cincel Cincel Cortafrio  Cortafrio Cincel pala Cincel pala
puntiagudo puntiagudo "Standard"  Power de "Standard"  Power de
"Standard"  Power de Heller Heller
Heller

Marmol Granito

heller




1116 SDS-plus 1220 ENDURO SDS-max
CINCEL GCINCEL

Facil apertura incluso en areas problematicas. Cincel Premium: duradero. Potentes. Autoafilantes.

- . o . . "
@ -—| E’E ¥ Mayor vida dtil gracias al innovador disefio de la hoja —| 45
s — KITS con mayor longitud P —
161145 r;‘g‘:za 11 250 1 - + Menor desgaste de perfil durante toda su vida util 28545 2 Puntero 18 350 1
® — 8§ = | o
i cuZL:jr:::j . 14 050 1 = [ E’E heller v :elmpobde trabajo reducido gracias al disefio ideal savne | com o o= .
€ la cabeza
i 23772 7 Punta / Cortafrio / Pala - 250 3 . . .
19621 5 Cortafrio 20 250 1  Mayor confort gracias a su menor vibracién 28547 6 Pala 50 350 1
23368 2 Punta redonda 11 250 5 L. . . .
19622 2 Pala 40 250 1 q/ Maxima robustez gracias a materiales de calidad
22884 8 Punta cuadrada 14 250 5 resistente al desgaste KIT
19623 9 Hueco 22 250 1 22885 5 Cortafrio 20 250 5
22886 2 Pala 40 250 5 ] 7
22833 6 Azulejos 40 250 1 E
233729 Hueco 22 250 5 HELLER-TV TUTORIALS .
16811 3 Azulejos 75 165 1 23373 6 Juntas 6 250 5 www.hellertools.com/es/heller-tv 28815 6 Set SDS-max 350 3
23374 3 Azulejos 40 250 5
22835 0 Aleta 22 250 1
19624 6 Juntas 6 250 1 Ea ]
| W
197717  Juntas MD 32 125 1 | v —
y I
19772 4 Juntas MD 32 200 1 ]
i' E = - i w2l
SPEED MEEEEEEECC  UFETME EEEEEEEEEE antes del uso tras 10 horas
Enduro Standard Enduro Standard
Fokok 2.0.0.¢ 2.2.0. kk *k Hkk kk
= SPEED MENEEROOOO  UFETME HENEERRENCOC = - - D
A - S B =] ™ m )
6o | 68 | (I W=
SNa L, 1) O
SDS- Hormi- Ladrillo Mam- Ladrillo Hormi- Ladrillo Ladrillo Mam- Piedra Marmol Granito
plus gon silicocal-  posteria  recocido gon silicocal-  recocido  posteria natural
careo careo
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KITS

A5
21000 3 Puntero - 280 1
21001 0 Puntero - 400 1
|
21002 7 Puntero = 600 1 @ — ia
21003 4 Cortafrio 25 280 1 40HA5- —
21004 1 Cortafrio 25 400 1 oaye5g  untero/Cor- . 400 3
tafrio/Pala
21005 8 Cortafrio 25 600 1
23376 7 Puntero = 280 5
21006 5 Pala 50 400 1
22879 4 Puntero - 400 5
21007 2 Pala 75 300 1
22880 0 Puntero = 600 5
25889 0 Pala 100 350 1
23379 0 Cortafrio 25 280 5
21009 6 Acanalado 32 300 1
- 22881 7 Cortafrio 25 400 5
21008 9 Hueco 26 300 1
228892 4 Cortafrio 25 600 5
21010 2 Dentado 32 300 1
22883 1 Pala 50 400 5
210119 Mortero 10 300 1
Para las aplicaciones mas dificiles. Zeiede 5 Pala 7 ol B
22832 9 Azulejos 50 300 1
23388 0 Azulejos 50 300 5
22834 3 Aleta 35 380 1

J La solucion para todas las grandes tareas de cincelado
q/ Forjada de una pieza: robusta y reafilable para muchos trabajos

4 Extremadamente resistente gracias a la transmision de fuerza
mejorada

J Disponible en diversas variantes - el cincel correcto para cada
tarea

SPEED MEEEEEOODOO  UFETME HEEEEEEROO
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SDS- Hormi- Ladrillo Mam- Ladrillo Piedra Marmol Granito
max gon silicocal-  posteria  recocido natural

careo
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DETALLES TECNICOS
BROCAS PARA HORMIGON Y PIEDRA

CARACTERISTICAS DE CALIDAD

En caso de perforaciones en mamposteria y hormigon se
utilizan brocas especiales para hormigon y piedra. Para
un montaje correcto de los componentes se deberian utili-
zar brocas de fabricacion certificada. Las tolerancias de una
perforacion se pueden llegar a exceder, si no se usan brocas

Respecto a brocas para hormigén incluso se recomienda uti-
lizar solo productos que han sido fabricados conforme a las
disposiciones de la Asociacion de control de fabricantes de
brocas (PGM), un instituto independiente. Lo reconoceran por
la marca de calidad o por el simbolo estampado sobre la broca.

GUIA DE BROCAS

de fabricacion controlada. Las brocas con una diferencia de
concentricidad demasiado grande o tolerancias demasiado

BROCAS PARA HORMIGON Y PIE-
DRA/HERRAMIENTAS DE DIAMANTE

grandes en el filo de metal duro puede provocar agujeros de
perforacion que no sostengan suficientemente bien el taco
empleado. En el caso mas extremo se sueltan los elementos

heIIer SICHERSAFE
R E‘ll_:a

montados y llevan a dafios graves.

el G Brocas para hormigén y piedra Productos de diamante Brocas para c-:eramlca y
productos azulejos
HEX/
Revoluciones Alojamiento TRI CYL CYL Mi6  Mi6  M16 = = = SDS- CYL  Mi4
Independientemente del diametro, con las brocas de plus
percusion deberan trabajar entre 2500 y 3000 r.p.m. 5 s ? o >
[ = o s Q0 ) 52 o
o E 2 o & g5 el — a £ )
S5 o S & 67D g T 20f 25g
g < @ S g S S S8 Eoic 5 E58 F&-2
Producto 5 © 3 @ S ] ggg 2 = _8‘5>._8<,g.§
83 g& g g S£4 g5 S 5%8 58¢g
PROCEDIMIENTO DE PERFO- CONSEJOS Y TRUCOS &g % & 3 2% g2 ©° TfePg
g = [a) 2 = a Q23 g
RACION i ° L
. . Pagina - 50 52 54 57 58 61 63 65 64 -
Perforar a percusién Idoneidad de material »
Hormigoén, ladrillo silicocalcdreo Las brocas de percusion estan fabricadas para trabajar en ormisen s LS LS L ataied || R s
1 1
piedra natural, mamposteria, ladrillo mamposteria, piedra y, dependiendo del tipo, también en hor- Hormigén armado - Ak -
recocido Klinker migon. La soldadura de las placas de metal duro en las brocas ey P U - s s s s . -- s -
para hormigon resiste altas solicitaciones. Sin embargo, para celular
Perforar mediante giro, sin percusion perforar una armadura se necesitan productos especiales. Ladrillo silicocalcareo - *okk *okk *kk *kk Kk -- *kk *kk -
Hormigon poroso, baldosas, paneles Mamposteria - Kok k Aokk Aokk Kk Kk -- Hokk -
de fibra de cemento, ladrillo Limpieza de la perforacion Ladril ”
. . . adrillo recocido Sokk Sokk
silicocalcareo ligero, azulejos Antes del montaje de un taco es indispensable que los res- ** ** ool
tos de material en el orificio de perforacion se hayan elimina- Tejas * *k
y
do para que el taco garantice una resistencia 6ptima. . - -
Granito * *kk Kkk
e [ e
CALIDAD HELLER PARA RESULTADOS PROLONGADAMENTE érmol = * > o oo [
BUEN os i - *x Ak kK -
Piedra natural - *k Fokk *k -
Heller solamente utiliza los mejores aceros y las mejores pla-  no por ultimo la ergonomia y la seguridad laboral juegan un Vidrio - - - -

cas de metal duro para sus brocas para hormigon y piedra. papel decisivo. Y siempre nos orientamos por las exigen-
Asimismo se da gran importancia al procesamiento de preci- cias del usuario profesional. Al fin y al cabo, los productos Niveles de calidad Idoneidad de material
sion, hecho que se demuestra, por ejemplo, en la alineacién de Heller contribuyen a que el artesano u obrero profesional I Professional Plus %% Recomendado
exacta y en la soldadura de las placas de metal duro, pero trabaje de forma mas rapida y mas rentable. Professional *%  Idoneo
también con una baja tolerancia de marcha concéntrica. Y Classic * Adecuado
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NATURAL

3100 PROXTREME
BROCA PARA HORMIGON Y PIEDRA

y

Nuestra mejor broca de percusion para requisitos extremos en hormigon y piedra natural.

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

SPEED HENEEEEEEN

Jok ook k

TRI Hor- Ladrillo
migon silicocal-
poroso careo

Marmol

Jok

Ladrillo
recocido

Fuerte. Duradera. Confortable: El multitalento para hormigon y
todas las piedras naturales, con potencia superior

Maxima vida util y excelente comportamiento de perforacion
inicial
El alojamiento triangular "Tri" evita el "resbalamiento" en el

portabrocas

Amplia gama de aplicaciones y perfecto centrado gracias
a la placa de metal duro esmerilada y a la soldadura altamente
resistente de la cabeza

Especial para perforaciones exigentes, por ejemplo, en hormi-
gon, granito, marmol y ladrillos huecos altos

Velocidad extremadamente alta gracias a la geometria éptima
de la cabeza y al disefio de espiral de gran volumen

La tecnologia de chorro de Heller asegura unas propiedades
de rendimiento extremas y resistencia a la rotura

Puede ser usada con percusion o solo con rotacion

LFETME MENNEEREROO

Jokok ok k
B [[& 215
a,.e"ﬁ f
Mam- Piedra
posteria natural

*1
*2
*3

AT

28245 1
28247 5
28656 5
28249 9
282505
28657 2
28252 9
28253 6
28658 9
28254 3
282550
28659 6
28256 7
28257 4

o o o o O @ »

10
10
12
14

& 1

50
135
60
110
185
60
80
185
80
80
185
90
90

1%

115
115
200
125
175
250
125
145
250
145
145
250
150
150

PROXTREME ESTUCHES

@

ArNEE-

28262 8
28263 5
28264 2

*1

[y TTH
e =

(il

b

J5/6/8
@ 5/6/8/10

@ 4/5/6/8/10

[ T

KITS PROXTREME

ArHN5S-

Cera Expert @ 6/8

AR ProXtreme @ 6/8

MALETIN

& & ®ie
Cera Expert Highspeed

@ 6/8/10 = = 6
ProXtreme @ 6/8/10

28816 3
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KITS

[ T

© & P

10000 7 3 1 @ g L7
10001 4 4 45 85 1 s E M’
10003 8 5 50 95 1 17751 1 J5/6/8 3
10026 7 5 110 150 1 16873 1 @ 5/6/8/10 4
10005 2 6 60 100 1 17755 9 D 4/5/6/8/10 5
10027 4 6 110 150 1 16884 7 @ 4/5/6/6/8/10/12 7
10007 6 7 60 100 1
10008 3 8 80 120 1
10028 1 8 135 200 1

8 350 400 1

3000 PROCONCRETE -
BROCA PARA HORMIGON Y PIEDRA s o e

10029 8 10 150 200 1

10013 7 12 90 130 1

Broca de percusion de calidad para soluciones de perforacion profesionales.
10030 4 12 150 200 1
18004 7 12 350 400 1
v Brocade percusién en calidad extremadamente robusta con una duracién claramente superior en comparacion 10015 1 14 90 150 1
a las brocas para hormigén convencionales 16229 6 14 200 260 1
J Alta velocidad de perforaciéon gracias a la ancha espiral 18006 1 14 350 400 1
# Latecnologia especial de templado por chorro de Heller de la superficie garantiza una extrema resistencia 100168 16 90 150 !
a la rotura 18008 5 16 350 400 1
 Desarrollada para el uso frecuente en hormigon y piedra, piedra arenisca y mamposteria 100175 (e foe e 1
S . L . 10018 2 20 100 160 1

J Llarga vida util gracias a la geometria dptima del metal duro con angulo de punta aumentado

MULTIPACK

, 19475 4
4 19476 1 6 60 100 10
SPEED MENENENENNEN{ UFEIME ENEEEERCOO
19477 8 8 80 120 10
Fkk *k
LT q
(I
CYL Hormi- Hor- Ladrillo Ladrillo Mam-
gon migon silicocal-  recocido  posteria
poroso careo
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KITS

[ T

© & P

P r
- o 18017 7 75 1 @ 8 l/l’
= [ . N > 24608 8 4 110 150 1 5. E M
B . 24609 5 45 110 150 1 * 17744 3 @ 5/6/8/10 4
: h : 18018 4 5 45 95 1 *0 17745 0 @ 4/5/6/8/10 5
ot w .
- e R
iRy k 18019 1 5 110 150 1 *3 18037 5 @ 4/5/6/6/8/10/12 7
Q?‘:" . 19279 8 55 50 95 1
E )
“% = 19281 1 55 110 150 1
18020 7 6 60 100 1

18021 4 6 110 150 1
3015 PROSTONE 18022 1 6,5 60 100 1
18023 8 6,5 110 150 1
BROCA PARA PIEDRA TEEEN N T T

19282 8 7 110 150 1
La iniciacidn en la perforacion con percusion: rapida, buena y fiable. 24611 8 . 975 400 .
18025 2 8 80 120 1
24612 5 8 110 150 1

J Broca de calidad para piedra
18026 9 8 135 200 1
J Optimizada para mamposteria 04615 6 9 80 120 1
J Ideal para el uso en maquinas de taladrar con acumulador 18027 6 10 80 120 1
J Evacuacion rapida del polvo de perforacion gracias a las 4 24616 3 10 110 150 1
espirales de evacuacion 18028 3 10 135 200 1
q/ Larga vida util debido a la robusta placa de metal duro 24618 7 10 400 600 1
18029 0 12 90 150 1
18030 6 12 150 220 1
18031 3 13 90 150 1
18032 0 14 90 150 1
24622 4 14 275 400 1
24623 1 14 500 600 1
24624 8 15 90 150 1
18033 7 16 90 150 1
24625 5 16 150 200 1
24626 2 16 275 400 1
24627 9 16 500 600 1
18034 4 18 100 160 1
24628 6 18 275 400 1

SPEED MENNEEENOOCO UFeTME EEEENCOOOO

24629 3 18 500 600 1
18035 1 20 100 160 1
24631 6 20 500 600 1

Jokk Jkk * *
M R y
e (T a
CYL Hor- Hor- Ladrillo Mam- Ladrillo Piedra Marmol Azulejos Granito Tejas
migon migon silicocal-  posteria  recocido natural
poroso careo
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3220

Fuerte, rapida y duradera con broca de centrar
recambiable

Dientes de metal duro de bajo desgaste para tala-
drar de forma especialmente rapida y comoda

Concentricidad exacta para perforaciones precisas
y trabajo comodo

Duraciéon especialmente larga gracias al cuerpo de
acero templado

L L L K«

Con rosca interior M16 para alojar una broca de
centrar

SPEED MENENNENEN{C  UFETME HENNEEEENDC

Yok ok

€3

mm
@ ] o
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——

M16 Hor- Ladrillo Piedra Hormi- Mam-
migon silicocal- natural gon posteria
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BROCAS CORONA/GORONAS PARA
EMPOTRAR ENCHUFES

Broca corona para empotrar cajas de enchufe, luces empotradas, etc.
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DETALLES TECNICOS
HERRAMIENTAS DE DIAMANTE

CARACTERISTICAS DE CALIDAD

Las herramientas de diamante, junto a las herramientas re-
frentadas con metal duro, se han establecido en el mercado
para el trabajo con materiales muy duros. Los productos de dia-
mante son una herramienta para aplicaciones extremadamente
precisas, rapidas y de pocas vibraciones en muchos materiales,
asi como para cortes de separacion o perforaciones de gran-
des diametros.

La compra de herramientas de diamante es cosa de confianza.
Por fuera apenas se puede reconocer la diferencia de calidad
entre las diversas brocas corona y los diversos discos de corte.
Por eso es de importancia méaxima decidirse por un produc-

to de un fabricante de calidad reconocida a la hora de elegir
las herramientas. Heller tiene una experiencia de décadas en el
sector de la fabricacion de herramientas de diamante.

Las herramientas de diamante de Heller se pueden usar fa-
cilmente y con poco esfuerzo; de esta manera el artesano u
obrero puede ahorrar tiempo y, por tanto, costes, ya que realiza
él mismo las perforaciones y los cortes de separacion, con lo
que a menudo consigue una ventaja decisiva de tiempo. Ya no
se producen las esperas a las empresas especializadas, y en
caso de duda la obra ya no queda paralizada.

ESTRUCTURA DE UNA HERRAMIENTA DE DIAMANTE

Todas las herramientas de diamante se componen de como
minimo dos partes, un cuerpo de base 1 y el recubrimiento dia-
mantado propiamente dicho 2. Las partes de la herramienta de
diamante que intervienen en el material a tratar, los segmentos
de diamante, son de importancia decisiva para la facilidad de
corte y la larga vida Uutil, tanto como la unién entre los segmen-
tos y el cuerpo base.

1

COMPONENTES Y FUNCIONAMIENTO DE LOS SEGMENTOS DE

DIAMANTE

Los segmentos de diamante son unos cuerpos conformados y
adaptados a la herramienta que consisten de metal sinterizado con
unas granulaciones de diamante encastradas en dicho metal. Se
sinterizan y sueldan sobre el cuerpo base. Debido a la produccion
de virutas, los segmentos de diamante solamente deben tener una
longitud limitada, a fin de que las particulas de material despren-
didas se puedan evacuar de las ranuras de viruta formadas en la
superficie del segmento. El refrigerante (aire o agua, segun la apli-

heller

cacién) debe llegar, por tanto, hasta la superficie del segmento.
Otra funcion de los huecos consiste en eliminar el polvo de esme-
rilado o el lodo de la perforacion. En este caso las herramientas
dentadas presentan unas ventajas claras. Las herramientas con
borde cerrado, sin embargo, consiguen que se produzcan menos
desprendimientos en los bordes o cantos de las piezas de trabajo,
una condicion imprescindible, por ejemplo, en azulejos y baldo-
sas.

3280 DIAMONDWIZARD

CORONA PARA EMPOTRAR ENCHUFES

Perfecta para empotrar cajas de enchufe y de derivacion.

w/ Para instalaciones profesionales

J Filos de diamante High-End extremadamente
resistentes para una elevada evacuacion de material y
bajo desgaste

J Se puede emplear para la perforacion en seco

J Perfectamente adecuada para el uso en piedra are-
nisca altamente compactada, piedra arenisca humeda
y cualquier tipo de mamposteria

J Rapido transporte del polvo de perforacion y efecto
reducido de atascamiento gracias al innovador cuerpo
de perforacion con espiral Wizard

J Con antivibracioén para un centrado rapido y optimo

J Accesorios y extras: adaptador y broca de centrar se
pueden adquirir por separado

w [
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3290
CORONA PARA EMPOTRAR ENCHUFES
CON DIAMANTE

Corona de calidad para empotrar enchufes.

v
v
v
v

Corona de diamante para empotrar enchufes, para
trabajos de instalacion

Unién segura de segmentos
Avance rapido

De uso universal

~ [
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38/0 DIAMOND BLADES
CERAMIC PERFORMANCE

Disco de corte de alto rendimiento para gres fino y ceramica.

L L L« «

Cortes rapidos y limpios con borde de corte turbo con
relieve de fina estructura (con @115 + 125 mm)

Montaje sin resbalamiento

Disco de corte extrafino para gres fino y otras baldosas
duras

Brida reforzada para una marcha tranquila y menor ruido
Para amoladoras angulares y mesas de corte de baldosas

También disponible con alojamiento X-Lock

HELLER-TV TUTORIALS
www.hellertools.com/es/heller-tv
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Disco de corte universal de alto rendimiento.

Cortes rapidos y limpios incluso en el hormigon arma-
do mas duro

Segmentos ranurados especiales soldados con laser
para menor generacion de calor

Aptos para corte en seco y en mojado

Hoja perforada para menor vibracién y éptima refrige-
racion

Apto para amoladoras angulares y tronzadoras

L4 L« K«

También disponible con alojamiento X-Lock

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv
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38/0 DIAMOND BLADES
UNIVERSAL PERFORMANCGE
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UNIVERSAL

Disco de corte universal para hormigon,
mamposteria y otros materiales

q/ Segmentos soldados con laser para una larga vida util
J Nucleo macizo para un trabajo con pocas vibraciones

J También disponible con alojamiento X-Lock

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv
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38/6/36/9 DIAMOND BLADES

ROOFTILE

Disco de corte turbo con borde de corte
cerrado

q/ Disco de corte turbo cerrado para el uso universal
q/ Corta hormigén, tejas y mamposteria

J Adecuado para corte en seco y en mojado

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv
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38/7/36/2 DIAMOND BLADES

CERAMIC

Disco multiuso para baldosas y ceramica

J Borde de corte cerrado para cortes limpios
J Altura de segmentos de 7 mm para una larga vida util

q/ Adecuado para amoladoras angulares y mesas de
corte de baldosas

HELLER-TV TUTORIALS
www.hellertools.com/es/heller-tv
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29942 8 22,23 7 1
29943 5 125 22,23 7 1
29944 2 180 30/25,4 7 1
29945 9 200 30/25,4 7 1

CONCRETE

Disco de corte con segmentos turbo sinteri-
zados para hormigén y mamposteria

q/ Disco de corte inicial en calidad profesional

 Excelente refrigeracion gracias a las ranuras de los
segmentos inclinadas hacia atras

J Utilizable en amoladoras angulares y fresadoras

HELLER-TV TUTORIALS
www.hellertools.com/es/heller-tv
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38/3 ONE FOR ALL
DISCO DE CORTE GON DIAMANTE

El disco de corte que lo puede todo. Para todos los materiales de obra.

J Disco universal para el corte rapido de hormigén, hormigon

armado, ladrillos, piedra natural, metal, chapas, madera, s
plastico, materiales compuestos, y muchos otros mas 28679 4
v Utilizable en seco 28680 0
J Excelente duracion de la herramienta
J Excelente capacidad de corte
HELLER-TV TUTORIALS
www.hellertools.com/es/heller-tv
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3830 TURBOTILE

BROCA PARA AZULEJOS Y CERAMICA

Broca de alta calidad para baldosas y ceramica.

Facil taladrado inicial para obtener agujeros limpios

Se evita que el material se rompa o desconche debido a
que se taladra en proceso de abrasion

El nicleo perforador se puede retirar sencillamente en la
ranura lateral

Se puede usar sin problemas en todas las maquinas de
taladrar usuales

L L L L«

Refrigeracion de agua para una larga vida util
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3830 TURBOTILE

SIERRA CORONA PARA AZULEIOS Y

CERAMICA

Sierra corona de alta calidad para agujeros de precision en azulejos y ceramica.

Se evita que el material se rompa o desconche

AR 5e-
q/ Son posibles las perforaciones sin problemas incluso 26515 7 35
en los bordes de los azulejos 96516 4 a4
q/ Se puede usar en todas las maquinas de taladrar 26517 1 51
habituales 96518 8 60
J Un uso con refrigeracion de agua aumenta mas la vida util 26520 1 68
J El nucleo perforador se puede retirar sencillamente 26523 2 83

en la ranura lateral

ACCESORIOS

26526 3
26528 7
26530 0
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Adaptador hexagonal
Adaptador SDS-plus

Broca de centrado
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CERA EXPERT HIGHSPEED MALETIN

1 @ § #

28661 9 8 o

—

28662 6 10 o 1 | ~
- 28663 3 12 - 1 | H
I! 28710 4 14 o 1
28664 0 20 o 1 j )
Ll
28665 7 25 - 1
28666 4 35 o 1

3820/3821 GERA EXPERT HIGHSPEED/ S © & {7945
ACCUSPEED S I B e

ProXtreme & 6/8/10

BROCA PARA GRES FINO Y TEIAS T

Perfecta para los desafios mas duros.

CERA EXPERT ACCUSPEED

Maxima vida util y resultados perfectos en las baldosas, tejas y
planchas de gres mas duras

v
J La refrigeracion se garantiza mediante emulsion de parafina m
integrada Por tanto, no se necesita ninguna refrigeracién adicional $
J Para uso en amoladoras angulares con soporte M14 y alta '-_:';
velocidad de giro/en el portabrocas con el hexagono interior E—
q/ Con alojamiento triangular como detencion de giro @ g E Et- %
¥ El consejo de Heller: Para el centrado, trabajar con menor pre- h E El E
sion e iniciar la perforaciéon en un borde 29616 8 6 35 67 1
29617 5 8 35 67 1
29618 2 10 42 80 1
29620 5 12 42 80 1
HELLER-TV TUTORIALS 29691 2 14 » 80 |
www.hellertools.com/es/heller-tv
20619 9 6/8/10 42 80 3

SPEED) HENNENNENNNEN UFETVME HNEENENEEN SPEED HENNENENEN{OC UFETVME HENENEEENE
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M14 HEX Marmol Azulejos Gres Granito Tejas
porcela-
nico Encontrara nuestros taladros para gres y tejas Cera Expert en la pagina 133.

heller heller




DETALLES TECNICOS
BROCAS PARA MADERA

RECOMENDACIONES PARA
LA APLICACION

Al trabajar elementos de construccion o al crear piezas de
madera de alta calidad, las perforaciones realizadas con pre-
cision revisten gran importancia. En la zona vista, por ejem-
plo, estas perforaciones recalcan el aspecto de un mueble,
y en la zona no vista, las perforaciones son decisivas para la
exactitud de la construccion. Por eso, para trabajar la made-
ra se deben usar brocas para madera especiales y procesa-
das con precision.

Las brocas para madera estan dotadas de una punta de cen-
traje resaltada. Con ayuda de la punta de centraje se determina
el posicionamiento exacto de la perforacion. Los filos laterales
separan limpiamente las fibras en la zona marginal de la per-
foracion.

CONSEJOS Y TRUCOS

Evitar desprendimientos

En las perforaciones pasantes se sujeta la pieza de trabajo
fijamente sobre una placa de base (pieza residual) y se per-
fora a través de la pieza de trabajo, llegandose a perforar un
poco también la placa de base. De esta manera se evitan
desprendimientos o desgarres en el lado inferior de la pieza
de trabajo.

Guiado de la broca

Las perforaciones con ayuda de una taladradora de columna
se producen de forma totalmente recta y crean unos agu-
jeros precisos. Las perforaciones con una taladradora ma-
nual requieren un guiado exacto con la mano.

Brocas para madera

Ry el Wy Rrparaiid S wria Bl

b ak

Broca salomdnica Lewis

My Lowa Py e

Evacuacion de viruta al perforar

La herramienta se debe ir sacando repetidas veces de la
perforacion para quitar la viruta del canal de perforacion. Si
no se airea la perforacion para sacar la viruta, el canal de
perforacion se obtura, la broca se atasca en el agujero de la
perforacion y se producen quemaduras.

Idoneidad de material

La agudeza o propiedad cortante de una broca se puede
conservar durante mucho tiempo si se manipula con cuida-
do. Para ello es importante que la herramienta solamente su
use en madera maciza o en materiales de madera. Si se usan
para metal o piedra, la herramienta se vuelve roma, se desafi-
la, o incluso se rompen los filos.

CALIDAD HELLER PARA UNOS RESULTADOS BUENOS DURADEROS

Heller solamente utiliza el mejor acero para sus brocas de
calidad para madera. Asimismo se da gran importancia al
procesamiento de precision, hecho que se demuestra, por
ejemplo, en la conformacion afilada de los filos o también en
los bajos valores de marcha concéntrica. Y no por ultimo la
ergonomia y la seguridad laboral juegan un papel decisivo.

heller

Y siempre nos orientamos por las exigencias del usuario pro-
fesional. Al fin y al cabo, los productos de Heller contribuyen
a que el artesano u obrero profesional trabaje de forma mas
rapida y mas rentable.

GUIA DE BROCAS
BROCAS PARA MADERA
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Avellanador para broca
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BROCA PARA MADERA

La broca para madera profesional para las exigencias mas alta incluso en la madera mas dura.

Avance extremadamente rapido y transporte de virutas en
todos los tipos de madera. Ademas de precision y fiabilidad dura-
deras en las maderas de la mas alta calidad

Calidad de acero HSS para una vida util y una estabilidad maxi-
mas para muchas perforaciones

BROCAS PARA MADERA

=T
[~
il
2
=T
=
=T
o
=T
o
7
=X
X}
=
o
]

Buena extraccion de virutas gracias al generoso espacio de la
espiral

Orificios limpios y sin grietas gracias al acabado pulido de preci-
sion de la broca

Taladrado inicial exacto y agujeros limpios gracias a la punta
de centrar rectificada y a dos filos escalonados

Punta de precision autopenetrante

También ideal para el uso en maquinas a bateria

«

Para todo tipo de maderas, desde maderas blandas hasta las
maderas mas duras como, por ejemplo, bangkirai, jarrah austra-
liana, Lignum Vitea, nogal negro americano, palisandro, sicomoro,
bongosi y maderas revestidas

q/ Consejo de Heller: Trabajar con poca presion
SPEED MENNNEEENENE UFETVE HENEEEEEE0
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BROCAS PARA MADERA

BROCA ESPIRAL PARA MADERA

El clasico de eficacia probada para soluciones de taladrado en cualquier madera.

Taladrado inicial exacto y agujeros limpios gracias a la punta
de centrar rectificada y a dos filos escalonados

Extremadamente estable gracias al acero CV resistente al
desgaste

Avance y transporte de virutas rapidos en madera dura y blanda

También ideal para el uso en maquinas de taladrar con acumu-
lador

Se puede combinar de manera ideal con el avellanador para
brocas de 90°

SPEED MEENENNEEN{C UFETME NENNEEEEROO
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contra- blanda dura de enco- verde
chapada frado
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119108
119122
119139
23354 5
119153
11917 7
23355 2
119191
119207
23356 9
11921 4
119221
23357 6
11923 8
11924 5
23358 3
11925 2
11926 9
23359 0
11927 6
23360 6
11928 3
23361 3
23349 1
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10
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12
13
14
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16
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20
22
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30

43
50
52
200
68
75
200
78
80
200
90
100
200
100
105
200
105
115
200
120
200
130
200
140
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75

85

90
250
110
120
250
125
130
250
140
150
250
150
160
250
170
180
250
190
250
200
250
210
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9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
9.5
13

*1
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*3

KITS

oS-
16872 4

18736 7
24646 0

g
4/5/6/8/10

3/4/5/6/7/8/9/10
3/4/5/6/7/8/9/10/11/12
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BROCAS PARA MADERA

BROCA FRESADORA PLANA

Broca para madera para agujeros ciegos y pasantes.

( J Para todas las aplicaciones en madera y materiales deri-
vados de la madera

W q/ Corte rapido y exacto gracias a los filos anteriores con temple

especial

J Taladrado inicial de precision absoluta y sin roturas en el bor-
de del agujero taladrado

El vastago hexagonal de 1/4" impide que la broca se resbale
dentro del portabrocas

Se pueden adquirir dimensiones extra largas y prolongaciones

Sistema de Heller QuickBIT®: Adaptado optimamente al uso
en maquinas con acumulador

L L« «

Ideal para aparatos con acumulador

—

SPEED MENNNENEENDC UFETvVE HENEENEROO

ook k Kk ke

1/4* Madera Madera Madera  Tablerode Tablerode  Madera Madera
HEX con- blanda dura madera madera encha- verde
tracha- aglome- aglo- pada
pada rada merada
laminado
/98 heller

ATEE-

19053 4
27785 3
19054 1
23377 4
19055 8
23362 0
19056 5
23363 7
21787 3
19057 2
23364 4
19058 9
23365 1
217880
19059 6
23366 8
21789 7
19060 2
23367 5
19061 9
23378 1
19062 6
23380 4
19063 3
23381 1
19064 0
19065 7
19066 4
19067 1
224390
19068 8
21790 3

8

o o o

10
10
12
12
13
14
14
16
16
17
18
18
19
20
20
29
22
24
24
25
25
28
30
32
35
36
38
40

1%

152
400
152
400
152
400
152
400
152
152
400
152
400
152
152
400
152
152
400
152
400
152
400
152
400
152
152
152
152
152
152
152

[ T

@ 4 =

19069 5 10/13/16/19/22/25 6
26508 9 10/12/14/16/18/20 11
22/25/30/35/40

0331 EXTENSION

[ ——)

*2

e ——  —

S % |

19070 1 Hexagonal/HEX *' 300 1
27945 1 Conexion de cambio 300 1
rapido *2
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BROCAS PARA MADERA

BROCA SALOMONICA

Broca salomodnica para profesionales resistente a la corrosion para una perforacion siempre rapida.

v

L4l L K K «

Revestimiento especial para una duradera proteccion
contra corrosién y un rapido avance de perforacion con
friccion reducida

Garantiza agujeros sin desprendimiento en todos
los diametros

Duraciéon dos veces mayor que brocas salomonicas
estandar

Hasta un 40% menos de consumo de la taladradora
y, por tanto, mayor duracién de bateria

Rosca de entrada para avance de perforacion inde-
pendiente con minimo esfuerzo

Puede reafilarse hasta 15 veces

Adecuada para maderas duras y blandas, también
para maderas humedas y entornos con humedad

e ad T TR =

A58

29246 7
29247 4
29248 1
29249 8
29250 4
29251 1

29340 2

& 17

14
16
18
20
22

SPEED MENEEENENENEC UFETME HENENNEEEN

Jokk

HEX Vigas Madera Madera Madera Madera
encha- blanda dura contra-
pada chapada

heller

*k *kk  kkk kK
NI 77
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Tablas
de enco-
frado

Madera
verde

380
380
380
380
380

Lewis Long Life Set 6 piezas
&12/14/16/18/20/22 x 450mm

Tablero de
madera

aglome-
rada

45
450

450
450
450
450
450

Tablero de
madera
aglo-
merada
laminado

BROCAS SALOMONICA UNIVERSAL

Broca autodeslizante para todo tipo de maderas.

Punta en vértice autodeslizante para un taladrado exacto

Alta potencia de avance gracias a la punta de corte extra afilada

larga vida util y la maxima estabilidad

. ‘ q/ Filo cortante de desbaste y principal templado garantiza una
J La hélice Lewis garantiza un rapido transporte de las virutas

Ideal también para maquinas con acumulador

SPEED MENNENEENCO  UFETME HENEENEEEN

SPEED MEEEEENEN{CO  UFETME HENNENEREN
ok k ok ke ook k

* *k
X7 ‘ - Ja
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Madera Madera Madera Tablas Madera Madera
blanda dura contra- de enco- encha- verde
chapada frado pada

heller
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BROCA SALOMONICA UNIVERSAL

@ @ @ 5%

19029 9 6 150 235 23308 8 30 135

257220 6 255 320 1 19045 9 30 360 460 1

227025 8 100 200 1 23321 7 30 500 600 1

19030 5 8 150 235 1 23309 5 32 135 235 1

25723 7 8 255 320 1 19046 6 32 360 460 1

23310 1 8 375 460 1 23322 4 32 500 600 1

19031 2 10 150 235 1

15484 0 10 255 320 1

19035 0 10 375 460 1

19032 9 12 150 235 1

15485 7 12 255 320 1 KITs

T I R N O ® B BROCA PARA ENCOFRADO
= 233125 12 515 600 1 wiors f ’ _ _ - ] . P~
b 19033 6 s 150 035 ] 18081 1 10/12/14/16/18/20 450 . Broca especial construida para encofrados, también para residuos de hormigon. =
E 1304 14 2= 820 ! 18980 4 6/8/10/12/14/16 235 6 E
g 19037 4 14 375 460 1 Larga duracion también en encofrados complicado y exigentes g
E 19034 3 16 150 235 1 en maderas para encofrado con residuos de hormigon gracias a E
17 15487 1 16 245 320 1 la aleacion especial v
< <
g 19038 1 16 375 460 1 Alta resistencia y seguridad contra rotura gracias al acero CV g
o= 93314 9 16 515 600 1 resistente al desgaste o=
ca (- -]

23300 2 18 150 235 1 El vastago escalonado con salida de espiral abierta evita que

15488 8 18 245 320 1 la broca se atasque

19039 8 18 370 460 1

Extraccion de virutas ¢ptima también en agujeros de perfora-

23315 6 18 510 600 1 cién profundos

23301 9 19 150 235 1 . .

)3302 6 % 150 )35 1 Excelente concentricidad para perforaciones exactas

15489 5 20 045 320 1 Nota: iUtilizar solamente en taladrado rotativo!

19040 4 20 370 460 1 También como variante SDS-plus

23316 3 20 510 600 1

23303 3 22 145 235 1

15490 1 22 245 320 1 h—

Vastago cilindrico

19041 1 29 365 460 1 o
23317 0 29 510 600 1 BRocA SALOMONIBA . SPEED MEENENEEENI[] UFETIMVE HENEEEEEE{]
23304 0 24 145 235 1 SDS'p I us plus
R | ed | 83 | B | i s ————————_
L+ [ | [#]
23318 7 24 510 600 1 @ g Ei? E‘E SDS-plus
23305 7 25 140 235 1 01 E ]
SPEED MEENENEEENCC  UFETIME HNNEEEEEEC
18733 6 25 365 460 1 22702 5 8 100 200 1
23306 4 26 140 235 1 22703 2 10 160 235 1
19043 5 26 365 460 1 22704 9 12 160 235 1 kA ook Sk
23319 4 26 505 600 1 22705 6 16 160 235 1 =
N il
23307 1 28 140 235 1 22706 3 20 160 235 1
19044 2 28 365 400 1 22707 0 22 160 235 1 CYL SDS- Tablas Madera Madera Madera Vigas Madera
23390 0 o8 505 600 1 29708 7 25 160 035 1 plus de enco- blanda dura contra- verde

frado chapada

heller heller




BROCA PARA ENCOFRADO

0337 GV 0338 GV SDS-plus
BROCA PARA ENCOFRADO BROCA PARA ENCOFRADO

© 9. © & %%

12091 3 8 6 1 19047 3 10 1

12103 3 8 550 600 6 1 233309 10 550 600 1

12092 0 10 350 400 8 1 190480 12 350 400 !

12104 0 10 550 600 8 1 233316 12 550 600 1

12093 7 12 350 400 8 1 It 2 =8 oY !

12105 7 12 550 600 8 1 19049 7 14 350 400 1

e “ 0 s : 1 s ; s o 1 B Ro cA Fo RST N E R

23333 0 16 550 600 1

12106 4 14 550 600 8 1
E‘ 19051 0 18 350 400 1 §

12095 1 1 4 1 1 ... . . . .
[ 095 6 850 00 0 Broca Forstner de precision profesional con maxima velocidad en todo tipo de madera. ]
E: 12107 1 16 550 600 10 1 L L ey 600 1 E
= 12096 8 18 350 400 10 1 19052 7 20 350 400 1 =
§ 12108 8 18 550 600 10 1 233354 20 550 600 1 §
E 19097 5 20 350 400 10 1 23325 5 29 350 400 1 Avance de perforacion extremadamente rapido mediante corte E
2 191005 20 550 600 o ; 93336 1 20 550 600 ] innovador y geometria de broca 2
g RS o 0 e 1 ; 23337 8 24 550 600 1 El afilado ondular patentado de los filos principales permite contar g
E 121101 09 550 600 10 ] 23338 5 26 550 600 1 con menos friccion, bajo desgaste una descarga de virutas exacta g

para perforaciones precisas
12099 9 24 350 400 11 1 A 2 o g0 1
191118 04 550 600 1 1 23340 8 30 550 600 1 Duracion mas de tres veces superior frente a brocas Forstner
Universal

121125 26 550 600 11 1

12124 8 26 750 800 11 1 Puede reafilarse hasta 30 veces

121132 28 550 600 11 1 Adecuada para todo tipo de maderas, placas MDF y madera

121255 28 750 800 11 1 aglomerada

121149 30 550 600 11 1 HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

SPEED HENNNNENNNNEN UFETVME ENENNENEEN
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CYL Madera Madera  Tablerode Tablerode  Madera Vigas Madera Madera
blanda dura madera madera encha- contra- verde
aglome- aglo- pada chapada
rada merada
laminado
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BROCA FORSTNER

-
=

@ Eg ? - =5

005 £ Ei d E’E I o ‘-f_"‘;'

29226 9 10 60 90 1 . T

29227 6 12 60 90 1 w

29228 3 14 60 90 1 o

29229 0 15 60 90 1 .

29230 6 16 60 90 1

29231 3 18 60 90 1 -

29232 0 20 60 90 1

29933 7 29 60 90 1

29234 4 24 60 90 1

29235 1 25 60 90 1

29236 8 26 60 90 1 T

= =
o= 29238 2 30 60 90 1 . . . o=
] La broca Forstner de precision profesional para unos resultados exactos en cualquier madera. [T7]
E: 29239 9 32 60 90 1 E
= 292405 34 60 90 1 =
=~ 29241 2 35 60 90 1 i i i =
o J Ideal para el taladrado de agujeros ciegos en madera maciza y o
E 29242 9 38 60 920 1 materiales derivados de la madera E
=T e ad o el 1  Los filos dentados circunferenciales y los dos filos princi- =T
g 29244 3 45 60 90 1 pales garantizan unas perforaciones exactas también cerca de g
E 29245 0 50 60 90 1 cantos g
Forstner Highspeed Set 5 piezas Con punta de centrar rectificada con precision para el taladrado
298396 (215/20/25/30/35) v P P P

inicial exacto

SPEED) MEEENNEENCIC  UFETIME HENNEEEREC

Jokk Fkok Fkk
CYL Madera Madera  Tablerode Tablerode  Madera Vigas Madera Madera
blanda dura madera madera encha- contra- verde
aglome- aglo- pada chapada
rada merada
laminado
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BROCA FORSTNER

© & 17 179

12027 2 10 50 90 9.5 1
12028 9 12 50 90 9.5 1
12029 6 14 50 90 9.5 1
12030 2 15 50 90 9.5 1
12031 9 16 50 90 9.5 1
12032 6 18 50 90 9.5 1
12033 3 20 50 90 9.5 1
12034 0 22 50 90 9.5 1
12035 7 24 50 90 9.5 1
12036 4 25 50 90 9.5 1
12037 1 26 50 90 9.5 1
12038 8 28 50 90 9.5 1
=T =T
o 12039 5 30 50 90 9.5 1 o=
[T . e . [T
==: I - 6 - s ; Broca de calidad, la solucion perfecta para bisagras. ==:
= 12041 8 34 50 90 9.5 1 =
=< . L~ || =T
o= 120425 35 50 20 9.5 1 J Broca para herrajes perfecta para todos los materiales de @ d = o=
E 12043 2 36 50 90 95 1 tableros - E'ﬁ ) E . E
L 12044 9 38 50 90 9.5 1 £
< q/ Ideal para el uso en perforadoras de columna 14920 4 20 30 60 1 =L
g 12045 6 40 50 90 95 1 10705 1 ) ; g
o= J Gracias a que la punta de centrar sobresale poco, es koS 9 <0 0 oz
ca 12046 3 45 50 90 9.5 1 ) K ) i oo
posible realizar perforaciones para herrajes en tableros 10706 8 26 30 60 1
12047 0 50 50 90 9.5 1
delgados 10707 5 30 30 60 1
« Con punta de centrar HSS para una maxima duracién e 35 30 58 ;
KITs J Dos filos anteriores de metal duro y dos filos principales de

metal duro para una larga vida util y perforaciones exactas

J El consejo de Heller: Seleccionar una velocidad por
debajo de 3000 r.p.m.

© &

18991 0 @ 15/20/25/30/35 5

18995 8 @ 10/15/20/22/25/30/35 7

18996 5 @ 10/12/14/15/16/20/22/ 15
24/25/30/32/35/40/45/50

SPEED MEEENOOOOO  UFETME HENNENEENEN
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blanda dura madera madera encha- contra- verde
aglome- aglo- pada chapada
rada merada
laminado
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BROCAS PARA MADERA

BROCA PIVOTE

Broca especial para fabricar tarugos y tacos nudo.

La fresa para tarugos de Heller - Perfeccion
en cada detalle

Asi, cada taco va a juego con la pieza en el
color y el tipo de madera

Ideal para la construccion de escaleras y el
entablado de suelos

L L « «

Ejecuciéon conforme a DIN 7489

= Dﬁa

SPEED MENNNEEENEN LUFEIVE EENEEEEROO

Jkk Jokok
=
S

CYL Tablas Madera Madera
de enco- blanda dura
frado

heller

© &

12078 4
12079 1
12080 7
12081 4
12083 8

10 35
12 35
15 35
20 35
30 35

1%

140
140
140
140
140

13
13
13
13
13

AVELLANADOR PARA MADERA

Broca especial que avellana cualquier cabeza de tornillo.

v
v
v
v

Trabajo fiable y exacto en todo tipo de
maderas W0158-

Biselado limpio de las perforaciones 12009 8 13 80 80

Avellanado exacto de tornillos de cabeza AN I — 20

QX
L
aan
L .
an
® o ©© ll.

avellanada y tornillos alomados 120111 20 100 100

Cinco filos permiten trabajar con precision

v T=

SPEED HEEEEEEECOCO  LUFETME HENENEEEEN
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rada merada
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BROCAS PARA MADERA

AVELLANADOR PARA BROCA

Practico avellanador para brocas: taladrar y avellanar en una sola operacion de trabajo.

v
v
v
v
v

De uso universal

Geometria de 5 filos para un avellanado limpio
también en material duro

El angulo de avellanado de 90° permite el avellanado
exacto de tornillos

A la vez también se puede usar como tope de
profundidad

Ideal para maquinas con acumulador

SPEED HENNEEEENEN

Madera Madera  Tablerode Tablerode  Madera
contra- blanda madera madera encha-
chapada aglome- aglo- pada
rada merada
laminado
heller

Madera
verde

ArRp15e-

11857 6

11858 3

118590

11861 3
11863 7

& 1 1

3.5
4
5
6

& >

LIFETME HEEERERNCO

16
16
16
16

25
25
25
25

BROCAS DE CENTRAR

Broca fresadora plana ajustable.

ﬂ/ La broca universal: La herramienta adecuada
para cualquier agujero gracias a las cuchillas
ajustables Una herramienta multiusos para las

aplicaciones mas habituales

Q & 1§ ¥

22,0-

12086 9 76.0

q/ Longitud de cuchilla ajustable individualmente
de 22-76 mm de ancho, sencillo y flexible

J Ejecucion exacta, robusta

J Especialmente exacta gracias a la punta de tres
cantos rectificada con precision y al primer

macho

el

SPEED HEEEEENEECO
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LFETIME HEEEEEEECCO

CYL

Madera
blanda

Tablero de
madera
aglome-

rada

Tablero de
madera
aglo-
merada
laminado
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pada

Vigas

13

heller

<
o
il
=)
<
=
=T
o
<<
o
7
=L
X}
=
oz
)



DETALLES TECNICOS
BROCAS PARA METAL

CARACTERISTICAS DE CALIDAD

Para trabajar metales, las herramientas de alta calidad tie-
nen una importancia decisiva. La unién de ajuste exacto de
componentes constructivos requiere una ejecucion precisa
de la perforacion.

Los agujeros que no son perfectamente redondos o que
estan desviados o descentrados puede hacer necesario un
trabajo posterior de correccion, que mermara decisivamente
la calidad de la ejecucion. Para evitar esto es imprescindible
usar brocas que hayan sido fabricadas conforme a las nor-
mas DIN vigentes.

Se aplican las normas DIN siguientes para brocas

espirales con vastago cilindrico:

DIN 338  Brocas espirales con vastago cilindrico

DIN 1897 Brocas espirales extra cortas con vastago
cilindrico

DIN 340  Brocas espirales largas con vastago cilindrico

DIN 1869 Brocas espirales extra largas con vastago
cilindrico

DIN 1414 Condiciones técnicas de suministro para bro-
cas espirales para acero para trabajo rapido
(HSS)

HSS- HSS

Materiales Co TN HSS-G  HSS-R
Acero (N/mm?) < 900 KAk *okk Kokk *okk
Acero (N/mm?) < 1100 *okk *k

Acero (N/mm?) < 1300 *k *

Aceros inoxidables *kk *k

Aluminio Fokk ok k

Laton Kk *kk Kk Kk
Bronce *k ok *k *k
Plasticos F*okk Fokk Fokk

Hierro fundido *kk *k *kk *k

*%% Ideal
%%  Adecuada para uso ocasional

PROCEDIMIENTO DE FABRICACION

Rectificado espiral

En este proceso de rectificado se crea una espiral
partiendo de una barra redonda. Estas brocas son
extremadamente precisas y se emplean para traba-
jos de gran calidad. A menudo una broca rectificada
se reconoce por su color plateado.

heller

Proceso de rodillo laminador

La brocas mas sencillas de fabrican mediante el
proceso del rodillo laminador (en caliente). Aqui se
prensa una barra redonda con un molde y la broca
adquiere asi su forma en espiral. Estas brocas son
ideales principalmente para trabajos mas brutos. A
menudo las brocas fabricadas con rodillo laminador
se reconocen por su coloracion negra.

REVOLUCIONES & AVANGE

Revoluciones por minuto en @

Lubricante de

6 mm 10mm 16mm 25 mm 40 mm )

1500 1000 600 400 200  Aceite de corte

1000 600 400 300 200  Aceite de corte

1000 600 400 300 200 Aceite de corte

800 500 300 200 100 seco (aire comprimido)
3000 1900 1200 800 500  seco (aire comprimido)
2000 1300 800 500 300  Aceite de corte

1800 1100 700 400 300  Agua, aire comprimido

1300 800 500 300 200 seco (aire comprimido)

Avance en mm por cada vuelta (de las revoluciones) con @

3 mm 4 mm 6 mm 10mm 16mm 25 mm 40 mm

Material Velocidad

de corte 3 mm 4 mm
Aceros no aleados de obra < 700 N/mm? 30 m/min 3800 2400
Aceros no aleados de obra > 700 N/mm? 20 m/min 2500 1600
Aceros aleados < 1000 N/mm?2 20 m/min 2500 1600
Hierro fundido 15 m/min 1900 1200
Aleaciones de cobre-cinc 60 m/min 7600 4800
Aleaciones de aluminio 40 m/min 5100 3200
Termoplasticos 35 m/min 4500 2800
Duroplasticos 25 m/min 3200 2000
Material
Aceros no aleados de obra < 700 N/mm2 0,05 0,08 0,12
Aceros no aleados de obra > 700 N/mm2 0,05 0,08 0,12
Aceros aleados < 1000 N/mm?2 0,05 0,08 0,12
Hierro fundido 0,06 0,1 0,16
Aleaciones de cobre-cinc 0,06 0,1 0,16
Aleaciones de aluminio 0,08 0,12 0,2
Termoplasticos 0,08 0,12 0,2
Duroplasticos 0,05 0,08 0,12

CONSEJOS Y TRUCOS

Evacuacion de viruta al perforar

Retirar la broca a intervalos continuos (airear) evita que la
viruta se acumule en el cuerpo de espiral de la broca. Si
no se airea la perforacion para sacar la viruta, el canal de
perforacion se obtura, la broca se atasca en el agujero de la
perforacion y se puede romper.

Idoneidad de material

La agudeza o propiedad cortante de una broca -y, por tanto,
la facilidad de corte en metal y plastico - se puede conservar
durante mucho tiempo si se manipula con cuidado. Para ello
es importante que las herramientas no se utilicen en cerami-
ca, piedra u otros materiales "ajenos a la especie".

0,18 0,25 0,32 0,4
0,18 0,25 0,32 0,4
0,18 0,25 0,32 0,4
0,22 0,3 0,4 0,5
0,22 0,3 0,4 0,5
0,28 0,38 0,5 0,63
0,28 0,38 0,5 0,63
0,18 0,25 0,32 0,4

Guiado de la broca

Las perforaciones con ayuda de una taladradora de columna
se producen de forma totalmente recta y crean unos agu-
jeros precisos. Las perforaciones con una taladradora ma-
nual requieren un guiado muy exacto.

Refrigeracion

Las perforaciones en los materiales mas duros pueden lle-
var al calentamiento de las herramientas. El desgaste del filo
avanza mas rapido, la probabilidad de rotura aumenta. Para
alcanzar una elevada durabilidad, es importante que durante
todo el tiempo de perforacién se suministre el refrigerante
adecuado.

CALIDAD HELLER PARA UNOS RESULTADOS BUENOS DURADEROS

Heller solamente usa aceros HSS seleccionados para sus
brocas para metal. Asimismo se da gran importancia al pro-
cesamiento de alta calidad, hecho que se demuestra, por
ejemplo, en el afilado de precision de la punta y la espiral y

también en los bajos valores de marcha concéntrica. Heller
siempre se orienta por las exigencias del usuario profesional.
Al fin y al cabo, los productos de Heller contribuyen a que el
artesano u obrero profesional trabaje de forma mas rapida y
mas rentable.

heller




GUIA DE BROCAS
BROCAS PARA METAL

Grupo de Broca para acero
. Broca para metal HSS HSS
:)'°‘am'e"' CYL CL ©L C ClL CYL o©yL oy
»
Z N &
o ~ @ . T3
2 3 2 8 ° 9 =
Z 5 > k) SO o o =
o2 8 2 @3 fes F
Producto 9) g U(_I-)) = g z g g @ T‘%
T %) 19} e wn® odg m
I T (9] T &
%) 85
I 2 38
i3
Pagina - 96 98 100 103 107 109 110
Chapas - Kok *okk *okk Kok k ok Kok k *okk
Metales no - o o o o o
ferrosos
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Brocas para acero especial HSS
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Broca multidiametral
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CYL

Avellanador conico y
desbarbador
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CYL

Avellanador de agujero
transversal 90°
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CYL
HEX

HSS-CO
Sierra corona para
INOX
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0930 HSS-GO DIN 338 RN
BROCA PARA ACERO INOXIDABLE
DE COBALTO

Broca HSS Premium para los requisitos mas exigentes en acero inoxidable y metal.

Imbatible en acero de alta aleacion y acero inoxidable - la
solucion perfecta también para las perforaciones mas complica-
das y exigentes

De acero HSS especial con 5% de cobalto para una maxima
durabilidad

Inicio 6ptimo y preciso de la perforacién gracias a la punta
afilada en cruz y angulo de la punta de 135°

Util de precision segun DIN 338 RN para una extraordinaria
precision dimensional del taladro

Gran precision de concentricidad segun DIN 1414

SPEED HENNEENEENNEN UFETME ENNENEEEEN

ook k Kk k Kk k Jokk

3 o Cu STAINLESS
. N —
Zn

CYL Chapa Metal no Acero Acero Hierro Hierro Acero
ferroso Nirosta fundido inoxida-
ble

heller




(0990 HSS-CO DIN 338 RN BROCA PARA ACERO INOXIDABLE DE COBALTO

© &5 1 © 2 %% © e © EE 4G4

= ‘ ’
21221 2 1 - 12 34 1 21257 1 1.6 M2 20 43 10 21298 4 5.7 - 57 93 10 21339 4 9.8 - 87 133 10
212229 1.5 - 18 40 1 21258 8 1.7 = 20 43 10 21299 1 5.8 o 57 93 10 21340 0 9.9 = 87 133 10
21223 6 2 - 24 49 1 212595 1.8 - 22 46 10 21300 4 5.9 - 57 93 10 213417 10 - 87 133 10
21224 3 25 M3 30 57 1 21260 1 1.9 - 22 46 10 21301 1 6 M7 57 93 10 21342 4 10.2 M12 87 133 5
212250 3 = 33 61 1 212618 2 = 24 49 10 21302 8 6.1 o 63 101 10 21343 1 10.5 = 87 133 5
21226 7 3.2 - 36 65 1 212625 2.1 - 24 49 10 21303 5 6.2 - 63 101 10 21344 8 11 - 94 142 )
2192927 4 3.3 M4 36 65 1 21263 2 2.2 - 27 53 10 21304 2 6.3 - 63 101 10 213455 115 - 94 142 5
21228 1 35 - 39 70 1 21264 9 2.3 = 27 53 10 213059 6.4 = 63 101 10 21346 2 12 M14 101 151 5
21229 8 4 - 43 75 1 21265 6 2.4 - 30 57 10 21306 6 6.5 - 63 101 10 21347 9 12.5 - 101 151 5
21230 4 4.9 M5 43 75 1 21266 3 2.5 M3 30 57 10 21307 3 6.6 - 63 101 10 21348 6 13 - 101 151 5
21231 1 45 = 47 80 1 21267 0 2.6 = 30 57 10 21308 0 6.7 = 63 101 10 23848 9 14 M16 108 160 5
21232 8 4.8 - 52 86 1 21268 7 2.7 - 33 61 10 21309 7 6.8 M8 69 109 10 23849 6 16 - 120 178 5
212335 5 M6 52 86 1 21269 4 2.8 - 33 61 10 21310 3 6.9 - 69 109 10
219234 2 55 . 57 93 1 212700 2.9 - 33 61 10 213110 7 - 69 109 10
212359 6 M7 57 93 1 212717 3 - 33 61 10 213127 7.1 - 69 109 10
21236 6 6.5 - 63 101 1 21272 4 3.1 - 36 65 10 213134 7.2 - 69 109 10 KITS
21237 3 7 = 69 109 1 212731 3.2 - 36 65 10 213141 7.3 - 69 109 10 -
212380 7.5 - 69 109 1 21274 8 3.3 M4 36 65 10 213158 7.4 o 69 109 10 d
HSS- E@
21239 7 8 - 75 117 1 212755 3.4 - 39 70 10 213165 7.5 - 69 109 10
*1 17735 1 @ 2/3/4/5/6/8 6
21240 3 85 M10 75 117 1 21276 2 3.5 - 39 70 10 21317 2 7.6 - 75 117 10
*2 21962 4 @ 1/1,5/2/2,5/3,,,8,5/9/9,5/10 19
21241 0 9 = 81 125 1 212779 3.6 = 39 70 10 213189 7.7 o 75 117 10
*3 219655 @ 1/1,5/2/2,5/3,,12/12,5/13 25
219242 7 9.5 M11 81 125 1 21278 6 3.7 - 39 70 10 213196 7.8 M9 75 117 10
26602 4 9 6/6,1/6,2,,9,8/9,9/10 41
21243 4 10 = 87 133 1 21279 3 3.8 - 43 75 10 21320 2 7.9 - 75 117 10
26604 8 @1/1,1/1,2,,56,7/5,8/5,9 50
21244 1 10.5 = 87 133 1 212809 3.9 = 43 75 10 213219 8 = 75 117 10
21245 8 11 - 94 142 1 212816 4 - 43 75 10 21322 6 8.1 - 75 117 10
21246 5 11.5 - 94 142 1 21282 3 4.1 - 43 75 10 213233 8.2 - 75 117 10
21247 2 12 M14 101 151 1 212830 4.2 M5 43 75 10 21324 0 8.3 = 75 117 10
21248 9 12.5 - 101 151 1 21284 7 4.3 - 47 80 10 213257 8.4 - 75 117 10
21249 6 13 - 101 151 1 21285 4 4.4 - 47 80 10 21326 4 8.5 M10 75 117 10
21286 1 4.5 - 47 80 10 21327 1 8.6 - 81 125 10
21287 8 4.6 - 47 80 10 21328 8 8.7 - 81 125 10
MUI_TIPABK 212885 4.7 - 47 80 10 213295 8.8 - 81 125 10
r -, u 21289 2 4.8 - 52 86 10 21330 1 8.9 - 81 125 10
= {2 47
— 21290 8 4.9 = 52 86 10 21331 8 9 o 81 125 10
4e50- 7] d =)
212915 5 M6 52 86 10 213325 9.1 - 81 125 10
212519 1 - 12 34 10
21292 2 5.1 - 52 86 10 21333 2 9.2 - 81 125 10
21252 6 1.1 - 14 36 10
212939 5.2 = 52 86 10 21334 9 9.3 o 81 125 10
21253 3 1.2 = 16 38 10
21294 6 5.3 - 52 86 10 21335 6 9.4 - 81 125 10
21254 0 1.3 - 16 38 10
21295 3 5.4 - 57 93 10 21336 3 9.5 M11 81 125 10
21255 7 1.4 - 18 40 10
21296 0 5.5 = 57 93 10 21337 0 9.6 = 87 133 10
21256 4 15 = 18 40 10
21297 7 5.6 - 57 93 10 21338 7 9.7 - 87 133 10
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0950 HSS TIN DIN 338
BROCA PARA ACERO

Broca para acero de alta calidad revestida con nitruro de titanio.

L4 L L« «

[l N )
.Y

Vida util y potencia de perforacion especialmente altas gra-
cias al revestimiento de titanio

En calidad HSS especial para maxima duracién

Punta afilada en cruz y angulo de la punta de 135° para un
centrado éptimo al inicio de la perforacion

Util de precision segtn DIN 338 RN para una extraordinaria
precision dimensional del taladro

Gran precision de concentricidad segun DIN 1414

Ambito de aplicacién: acero (aleado y sin alear), hierro, fundi-
cion, chapas, aceros no férreos, plasticos, fundicion de acero
hasta 1400N/mm?2 de resistencia

'ﬂ e e ]

- Y

SPEED MEEENEENEN{C  UFETME HENNENNEEN

Jookk Kk k ok k

o Cu

Ni
o Ms
Zn

CYL Chapa Metal no Hierro Hierro
ferroso fundido

heller

ok Jok

TAINLESS
TA

Acero Acero Acero
Nirosta inoxida-
ble

© & & 9%

29252 8

292535 1.5 18 40 1
29254 2 2 24 49 1
292559 2.5 30 57 1
29256 6 3 33 61 1
29257 3 3.2 36 65 1
29258 0 3.3 36 65 1
29259 7 3.5 39 70 1
29260 3 4 43 75 1
29261 0 4.2 43 75 1
26262 7 4.5 47 80 1
29263 4 4.8 52 86 1
29264 1 5 52 86 1
29265 8 5.5 57 93 1
29266 5 6 57 93 1
29267 2 6.5 63 101 1
29268 9 7 69 109 1
29269 6 7.5 69 109 1
29270 2 8 75 117 1
292719 8.5 75 117 1
29272 6 9 81 125 1
29273 3 9.5 81 125 1
292740 10 87 133 1
292757 10.5 87 133 1
29276 4 11 94 142 1
29277 1 11.5 94 142 1
20278 8 12 101 151 1
29279 5 12.5 101 151 1
29280 1 13 101 151 1

MULTIPACK

© & %

29281 8 10
292825 1.5 18 40 10
29283 2 2 24 49 10
29284 9 25 30 57 10
29285 6 3 33 61 10
29286 3 3.2 36 65 10
29287 0 3.3 36 65 10
29288 7 3.5 39 70 10

*1
*2
*3

*4

A5

29289 4
292900
29291 7
20292 4
29298 1
29294 8
29295 5
29296 2
29297 9
29298 6
29299 3
29300 6
29301 3
29302 0
29303 7
29304 4
29305 1
29306 8
29307 5
29308 2
29309 9

KITS

AHNES-

29350 1

29351 8

29352 5

20353 2

6 18 12

4
4.2 43 75
4.5 47 80
4.8 52 86

5 52 86
5.5 57 93

6 57 93
6.5 63 101

7 69 109
7.5 69 109

8 75 117
8.5 75 117

9 81 125
9.5 81 125
10 87 133
10,5 87 133
11 94 142
115 94 142
12 101 151
125 101 151
13 101 151

@ 2/3/4/5/6/8

@ 2/2,5/3/3,5/...7/7,5/8
@ 1/1,5/2/2,5/..9/9,5/10

@ 1/1,5/2/2,5/..12/12,5/13
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KITS

(O 19

© & 1§ %

r
28630 5 1 g %
28631 2 3.2 36 65 1 s E
28632 9 3.3 36 65 1 *1 28706 7 @ 1-10 mm 19
28633 6 3.5 39 70 1 *2 28707 4 J1-13 mm 25
28634 3 4 43 75 1
286350 4.2 43 75 1

28636 7 4.5 47 80 1
28637 4 4.8 52 86 1
28638 1 5 52 86 1

0906 HSS-G TURBO DIN 338 RN TR
BROCA PARA METAL o

28642 8 7 69 109 1
Broca de precision rectificada para el taladrado exigente en metal y acero. R o5 - B ;
28644 2 8 75 117 1
J Perforar sin punzonado o graneteado previo. Para agujeros e 22 = iy L
extremadamente precisos 28646 6 9 81 125 1
. - iy 28647 3 9.5 81 125 1
J Calidad HSS-G para maxima duracién
28648 0 10 87 133 1
q/ Punta W agresiva, autocentrante e e - - ]
J Diseio de espiral totalmente pulido 28650 3 11 94 142 1
J Agujeros practicamente sin rebabas, extremadamente 28651 0 115 o4 142 1
precisos y circulares 28652 7 12 101 151 1
. . 28653 4 12.5 101 151 1
J Buenos resultados incluso en chapas finas
28654 1 13 101 151 1
J Avance rapido de taladro
q/ Ideal para taladradoras con bateria y de columna

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv
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SPEED HENEENEENEE LUFETME HENEEEERRO

Jokok Jokk Jokok * Fokok
I Cu N Vl
o YA .\' °°
zn L
CYL Chapa Metal no Hierro Hierro Acero Acero
ferroso fundido inoxida-
ble
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EOEE
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© & 1§ % © & E 4 4

17760 3 2 211215 1 - 10
177610 1.5 18 40 2 211222 1.1 - 14 36 10
V7rE y z 2 49 2 21123 9 1.2 - 16 38 10
e 22 e o 2 21124 6 1.3 - 16 38 10
17764 1 s 83 61 2 211253 1.4 - 18 40 10
17765 8 3.2 36 65 2

21126 0 15 - 18 40 10
17766 5 3.3 36 65 2

21127 7 1.6 M2 20 47 10
17767 2 35 39 70 2

21128 4 1.7 - 20 43 10
17768 9 4 43 75 1

21129 1 1.8 - 22 46 10

0900 HSS-G SUPER DIN 338 RN o lw L w | o |
17770 2 45 47 80 1 21130 7 1.9 - 20 o

BROCA PARA METAL 177719 4.8 52 86 1 21131 4 2 - 24 49 10
21132 1 2.1 - 24 49 10

17772 6 5 52 86 1
Broca de alta calidad para aceros aleados y no aleados. T 1 = - ’ 91133 8 99 . o7 53 10
17774 0 6 57 93 1 211345 2.3 - 27 53 10
J Altamente precisa y duradera con rectificado éptimo en metal 177757 6.5 s 101 ! 211852 24 - 30 57 10
17776 4 7 69 109 1 21136 9 2.5 M3 30 57 10
J Rectificado de precision segun DIN 338 RN para una extraor- . o
o . . 177771 7.5 9 109 1 3
dinaria precision dimensional del taladro 211376 2.6 30 o7 10
q/ Punta afilada en cruz y angulo de la punta de 135° para un cen e ° ® 117 1 211383 27 i 8 o 10
! o ) _u_y ou po' para u 17779 5 8.5 75 117 1
trado 6ptimo al inicio de la perforacion 211390 2.8 - 33 61 10
177801 ° 8 129 ! 21140 6 2.9 33 61 10
J Gran precision de concentricidad segun DIN 1414 17781 8 9.5 81 195 1 ’
211413 3 - 33 61 10
17782 5 10 87 133 1
21142 0 3.1 - 36 65 10
17783 2 105 87 133 1
211437 3.2 - 36 65 10
17784 9 11 94 142 1
e e o e ; 21144 4 3.3 M4 36 65 10
17786 3 12 101 151 1 Ziesi = - 2 = e
17787 0 125 101 151 1 21146 8 35 - 39 70 10
17788 7 13 101 151 1 211475 3.6 = 39 70 10
21148 2 3.7 - 39 70 10
211499 3.8 - 43 75 10
M“I_TIPA(:K 21150 5 3.9 - 43 75 10
21151 2 4 - 43 75 10
L+ il || —
= 21152 9 4.1 - 43 75 10
SPEED MEEEEEEEOD  UFETVE MEEEEEEEED ; = E
. — ¢ 21153 6 4.2 M5 43 75 10
23022 3 0.2 > 3 19 10 21154 3 4.3 - 47 80 10
23023 0 0.3 - 3 19 10 211550 4.4 - 47 80 10
23024 7 0.4 - 5 20 10 21156 7 45 - 47 80 10
23025 4 0.5 - 6 22 10 21157 4 4.6 - 47 80 10
Fokok ok
= 23026 1 0.6 - 7 24 10 21158 1 4.7 - 47 80 10
o
L)
o N 23027 8 0.7 - 9 28 10 21159 8 4.8 - 52 86 10
Zn
_ i 23028 5 0.8 M1 10 30 10 21160 4 4.9 - 52 86 10
CYL Hierro Chapa Hierro Metal no Acero Acero
fundido ferroso inoxida- 23029 2 0.9 - 11 32 10 21161 1 5 M6 52 86 10

ble
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(900 HSS-G SUPER DIN 338 RN BROCA PARA ACERO

@ SERE & &5 G IR

EOEE

211628 5.1 - 52 86 10 21202 1 9.1 - 81 125 10

211635 5.2 - 52 86 10 21203 8 9.2 - 81 125 10

21164 2 5.3 - 52 86 10 21204 5 9.3 - 81 125 10

211659 54 - 57 93 10 21205 2 9.4 - 81 125 10

21166 6 5.5 - 57 93 10 21206 9 9.5 M1 81 125 10

21167 3 5.6 - 57 86 10 21207 6 9.6 - 87 133 10

211680 5.7 - 57 93 10 21208 3 9.7 - 87 133 10

21169 7 5.8 - 57 93 10 21209 0 9.8 - 87 133 10

21170 3 5.9 - 57 93 10 212106 9.9 - 87 133 10 0901 Hss_R DIN 338 RN

211710 6 M7 57 93 10 212113 10 - 87 133 10

211727 6.1 - 63 101 10 212120 10.2 M12 87 133 5 BRocA PARA METAL

E A ) L A E Broca para acero de eficacia probada en calidad Heller.

211741 6.3 - 63 101 10 21214 4 11 - 94 142 5

211758 6.4 - 63 101 10 21216 8 11.5 - 94 142 5

91176 5 65 § 63 101 10 91217 5 10 i 101 151 s J El clasico paralsoLuciones en metal en el trabajo diario. Ideal
en aceros no aleados

21177 2 6.6 - 63 101 10 212199 12.5 - 101 151 5

01178 9 67 i 63 101 10 919905 13 i 101 151 5 J ::izbkle broc_a :—ISS laminada con rodillos de gran dureza en
oda la espiral

211796 6.8 M8 69 109 10 25734 3 13.5 - 108 160 5

01180 2 6.9 : 60 100 10 05736 7 14 M16 108 160 5 J ::’unta d: aﬁ-lf-(ljo conico con angulo de punta de 118° para una
arga vida uti

21181 7 - 1 1

o 1:2: » ; :Z 122 12  Util de precision segun DIN 338 RN

211833 7.2 - 69 109 10 KITS

211840 7.3 - 69 109 10 @ g

211857 7.4 - 69 109 10 05 E

21186 4 7.5 - 69 109 10 1 17731 3 O 2/3/4/5/6/8 6

21187 1 7.6 - 75 117 10 *2 177337 @ 2/2,5/3/3,5,,,7/7,5/8 13

21188 8 7.7 - 75 117 10 *3 21961 7 @ 1/1,5/2/2,5,,,9/9,5/10 19

91189 5 78 M9 75 117 10 4 21964 8 @ 1/1,5/2/2,5,,12/12,5/13 25

21190 1 7.9 - 75 117 10

S R K e A ¥ NNNEEOOOOC  UFENE EEEEEEEECD

211949 8.3 - 75 117 10

211956 8.4 - 75 117 10

21196 3 8.5 M10 75 117 10

211970 8.6 - 81 125 10

21198 7 8.7 - 81 125 10 Kk *k *ok *k *

21199 4 8.8 - 81 125 10 o2 :I” H‘a -

212007 89 - 81 125 10 y o W

21201 4 9 _ 81 195 10 CYL Chapa h:l:rtlﬂsr;o Hierro f:iri:;oo Acero
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(0901 HSS-R DIN 338 RN BROCA PARA ACERO

]
17790 0 1 - 12 34 3 18458 8 1.8 - 22 46 10 18502 8 6.2 - 63 101 10 18550 9 12.5 - 101 151 5
17791 7 15 : 18 20 3 18459 5 1.9 - 22 46 10 18503 5 6.3 - 63 101 10 18552 3 13 - 101 151 5
17799 4 9 3 04 49 3 18460 1 2 - 24 49 10 18504 2 6.4 - 63 101 10 18554 7 185 - 108 160 5
17793 1 05 M3 30 57 9 18461 8 2.1 - 24 49 10 18505 9 6.5 - 63 101 10 18556 1 14 Mi6 108 160 5
17794 8 3 B} a3 61 9 184625 2.2 - 27 53 10 18506 6 6.6 - 63 101 10 18558 5 14.5 - 114 169 5
17795 5 3.9 ; 36 65 9 184683 2 2.3 - 27 53 10 18507 3 6.7 - 63 101 10 18560 8 15 - 114 169 5
17796 2 33 Ma 36 65 o 18464 9 24 - 30 57 10 18508 0 6.8 M8 69 109 10 18562 2 155  M18 120 178 5
17797 9 35 3 39 70 9 18465 6 2.5 M3 30 57 10 18509 7 6.9 - 69 109 10 18564 6 16 - 120 178 5
17798 6 4 3 43 75 9 18466 3 2.6 - 30 57 10 18510 3 7 - 69 101 10
17799 3 49 M5 43 75 9 18467 0 2.7 - 33 61 10 18511 0 7.1 - 69 109 10
17800 6 45 . 47 80 9 18468 7 2.8 - 33 61 10 185127 7.2 - 69 109 10
17801 3 48 3 59 86 o 18469 4 2.9 - 33 61 10 18513 4 7.3 - 69 109 10
17802 0 5 M6 59 86 9 184700 3 - 33 61 10 18514 1 7.4 - 69 109 10 KITS
17803 7 5.5 3 57 93 9 18471 7 3.1 - 36 65 10 18515 8 7.5 - 69 109 10
17804 4 6 M7 57 03 9 18472 4 3.2 - 36 65 10 18516 5 7.6 - 75 117 10 @ g
17805 1 6.5 3 63 101 1 18473 1 3.3 M4 36 65 10 18517 2 7.7 - 75 117 10 40155 E
17806 8 7 M8 69 109 1 18474 8 3.4 - 39 70 10 18518 9 7.8 M9 75 117 10 "1 177320 @ 2/3/4/5/6/8 6
17807 5 75 3 69 109 1 184755 35 - 39 70 10 18519 6 7.9 - 75 117 10 2 17734 4 @ 2/2,5/3/3,5,,7/7,5/8 13
17808 2 8 B} 75 117 1 18476 2 3.6 - 39 70 10 18520 2 8 - 75 117 10 *3 17737 5 @ 1/1,5/2/2,5/3,,9/9,5/10 19
17809 9 85 M10 75 117 1 18477 9 3.7 - 39 70 10 18521 9 8.1 - 75 117 10 *4 183710 @ 1/1,5/2/2,5/3,,12/12,5/13 25
178105 9 . 81 195 1 18478 6 3.8 - 43 75 10 18522 6 8.2 - 75 117 10
17811 2 95 M1 81 195 1 18479 3 3.9 - 43 75 10 18523 3 8.3 - 75 117 10
17812 9 10 . a7 133 1 18480 9 4 - 43 75 10 18524 0 8.4 - 75 117 10
178136 105 B} a7 133 1 18481 6 4.1 - 43 75 10 18525 7 8.5 M10 75 117 10
17814 3 11 B} 94 149 1 18482 3 4.2 M5 43 75 10 18526 4 8.6 - 81 1256 10
178150 115 3 94 149 1 18483 0 43 - 47 80 10 18527 1 8.7 - 81 125 10
17816 7 19 M14 101 151 1 18484 7 4.4 - 47 80 10 18528 8 8.8 - 81 1256 10
178174 195 B} 101 151 1 18485 4 45 - 47 80 10 18529 5 8.9 - 81 125 10
17818 1 13 B 101 151 1 18486 1 4.6 - 47 80 10 18530 1 9 - 81 125 10
18487 8 4.7 - 47 80 10 18531 8 9.1 - 81 125 10
184885 48 - 52 86 10 185325 9.2 - 81 125 10
18489 2 4.9 - 52 86 10 18533 2 9.3 - 81 1256 10
M“I_TIPABK 18490 8 5 M6 52 86 10 18534 9 9.4 - 81 125 10
_ - - 184915 5.1 - 52 86 10 18535 6 9.5 M11 81 125 10
@ g = Et? E’E 18492 2 5.2 - 52 86 10 18536 3 9.6 - 87 183 10
s g ¢ 18493 9 5.3 - 52 86 10 18537 0 9.7 - 87 183 10
18450 2 1 - 12 34 10 18494 6 5.4 - 57 93 10 18538 7 9.8 - 87 133 10
18451 9 1.1 - 14 36 10 18495 3 5.5 - 57 93 10 18539 4 9.9 - 87 183 10
18452 6 1.2 - 16 38 10 18496 0 5.6 - 57 93 10 18540 0 10 - 87 183 10
18453 3 1.3 - 16 38 10 18497 7 5.7 - 57 93 10 18541 7 102  M12 87 133 5
18454 0 1.4 - 18 40 10 18498 4 5.8 - 57 93 10 18542 4 10.5 - 87 133 5
18455 7 15 - 18 40 10 18499 1 5.9 - 57 93 10 18544 8 11 - 94 142 5
18456 4 1.6 M2 20 43 10 18500 4 6 M7 57 93 10 18546 2 115 - 94 142 5
18457 1 1.7 - 20 43 10 18501 1 6.1 - 63 101 10 18548 6 12 M14 101 151 5

heller heller




(0901 HSS-R DIN 338 RN BROCA PARA ACERO
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301/44 BROCA PARA ACERO
MULTIPACK DIMENSIONES EN
PULGADAS

© §E@7%E

232555 1/16" = 3 10
23256 2 5/64" = 24 49 10
23257 9 3/32¢ = 30 57 10
23258 6 7/64" = 33 61 10

o || < | e | BROCA PARA LARGA

SR e N I Broca de alta calidad extra larga para perforar en aceros aleados y no aleados.

232630  3/16" - 52 86 10

232647  13/64 - 52 86 10

232661  15/64" - 57 93 10

232652  7/32" - 57 93 10

03267 8 1/44 ) 63 101 10 J Extra larga para grandes profundidades de agujero, p. €j., en
perforaciones a través de casquillos de taladrar

232708  19/64“ - 69 109 10

030685  17/64" } 69 109 10 J Altamente precisa y duradera con rectificado éptimo en metal

232692  9/32" - 69 109 10 ¥ Rectificado de precision de ranuras y diametros para un extraor-

232722  21/64* - 75 117 10 dinario centrado

232715 5/16" - 75 117 10 J Fabricada conforme a DIN 340

501309  23/64" - 81 125 10 ' Ncleo reforzado para una seguridad especial contra rotura

232739  11/32“ - 81 125 10

23275 3 3/8" - 87 133 10

180443  13/32" - 87 133 10

23279 1 7/16" - 94 142 5

501323  27/64" - 94 142 5

501330  29/64" - 94 142 5

232814  15/32 - 101 151 5

18045 0 179" ) - - = SPEE) MENEEEENCD  UFETME ENENEENEEC

ok b 2. 0. ¢ *ok * ok

Ni N ==
Gl s s
= D

CYL Chapa Hierro Hierro Metal no Acero Acero
fundido ferroso inoxida-
ble
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(903 HSS-G DIN 340 BROCA SUPERIOR PARA ACERO EXTRA LARGA

@ Eg EIE 515 MULTIPACK

[ # [ ] >
21349 3 2 56 85 1 @ ‘ EJE Eia
21351 6 3 66 100 1 HN5H E@ ]

21352 3 3.2 69 106 1 22349 2 1.5 45 70 10
213530 3.3 69 106 1 213790 2 56 85 10
21355 4 4 78 119 1 21380 6 25 62 95 10
21356 1 4.2 78 119 1 21381 3 3 66 100 10
21358 5 4.8 87 132 1 213820 3.2 69 106 10
21359 2 5 87 132 1 21383 7 3.3 69 106 10
21362 2 6 o1 139 1 22352 2 3.4 73 112 10

21364 6 6.8 102 156 1 21384 4 3.5 73 112 10 09[]4. Hss

213653 7 102 156 1 22353 9 3.8 78 119 10 4

o e s 4w e BROCA PARA AGERO CON VASTAGO
21368 4 8.5 109 165 1 24510 4 4.1 78 119 10

21369 1 9 115 175 1 21386 8 4.2 78 119 10 ESBALONADO

Aleziar | Y 121 184 ! 213875 45 82 126 e Broca para acero universal para cada portabrocas.

21373 8 11 128 195 1 21388 2 4.8 87 132 10

21375 2 12 134 205 1 21389 9 5 87 132 10 @ a E > .

21377 6 13 134 205 1 21390 5 5.1 87 132 10 J La broca para acero de alta calidad con vastago AIN5E- E@ é (] EIE -
04511 1 5.9 87 139 10 escalonado permite taladrad mayores diametros en 21542 8 10 87 133 8 1
P— - o1 130 10 pequefips portabrocas y en taladradoras manuales 01544 2 » o4 149 . ;
24513 5 5.7 91 139 10  Broca para acero HSS afilada con maxima precision 21546 6 19 101 151 8 1
s 58 o 139 10  Ideal para perforaciones estacionarias 215480 13 101 LEL 2 [
213929 6 91 139 10 21549 7 13.5 108 160 10 1
21393 6 6.5 97 148 10 21550 3 14 108 160 10 1
21394 3 6.8 102 156 10 215510 145 114 169 10 1
213950 7 102 156 10 21552 7 15 114 169 10 1
21396 7 7.5 102 156 10 21553 4 15.5 120 178 10 1
21397 4 8 109 165 10 21554 1 16 120 178 10 1
21398 1 8.5 109 165 10 21555 8 16.5 125 184 13 1
21399 8 9 115 175 10 21556 5 17 125 184 13 1
21400 1 9.5 115 175 10 21557 2 17.5 130 191 13 1
21401 8 10 121 184 10 “ 21558 9 18 130 191 13 1
245159 10.2 121 184 5 21559 6 18.5 135 198 13 1
214025 105 L LER < SPEED MEMEEEEEDD UFETVNE EEEEEEEEOD 21560 2 19 135 198 13 1
21403 2 11 128 195 5 21561 9 19.5 140 205 13 1
214049 115 128 195 5 21562 6 20 140 205 13 1
21405 6 12 134 205 5 23998 1 22 150 219 13 1
21406 3 125 134 205 5 23999 8 25 150 246 13 1
214070 13 134 205 5

Jkok *k ok *k *
o Cu g
sl=k | =
zn )
CYL Chapa Metal no Hierro Hierro Acero

ferroso fundido

heller heller




0904/44 HSS BLACKSMITH
BROCA PARA METAL

Broca para metal de alta calidad para perforaciones estacionarias

L L« «

118° para una maxima vida util

SPEED HENENEEEEEC

il e =1

CYL

Hierro
fundido

heller

Punta de afilado cénico con angulo de punta de

Forma de vastago y longitud de la herramienta optimi-
zadas para el uso en taladradoras de columna

Broca para acero HSS afilada con maxima precision

Ideal para aleaciones en aceros aleados y sin alear
hasta 1100N/mm?2

LFETME N ENNEENEN

Yok

Chapa

Metal no
ferroso

Hierro

Acero

@

A5
26036 7
26037 4
26038 1
26039 8
26040 4
26041 1
26042 8
26043 5
26044 2
26045 9
26046 6
26047 3
26048 0
26049 7
26050 3
26051 0
26052 7
26053 4
26054 1
26055 8
26056 5
26057 2
26058 9

& 18 1

76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76

165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165
165

Al

10
10
10
10
10
10
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"
1/2"

0905 HSS DIN 345 ,
BROCA PARA ACERO DE VASTAGO
CONICO MORSE

Broca para acero con alojamiento de cono Morse

J Punta de afilado cénico con angulo de punta de 118° para
una maxima vida util

Imprescindible para taladrados estacionarios en acero
Alojamiento de cono Morse conforme a DIN 345

Buena extraccion de virutas y precisién de concentricidad

LS L G N

Tolerancia de diametro conforme a h8

e

SPEED MENENENEN{C  LUFETME HNNNENENREDC

*kk Kk ok *k *
el =1}t

MORSE Chapa Metal no Hierro Hierro Acero
ferroso fundido

heller




0905 HSS-G DIN 345 BROCA PARA ACERO CON VASTAGO CONICO MORSE

@ & % g9

21480 3 12 101 182 1 1
21482 7 13 101 182 1 1
21484 1 14 108 189 1 1
21486 5 15 114 212 2 1
21488 9 16 120 218 2 1
21490 2 17 125 223 2 1
21492 6 18 130 228 2 1
21494 0 19 135 233 % 1
21496 4 20 140 238 2 1
21500 8 22 150 248 2 1
21504 6 24 160 281 3 1
e e - P 5 ] Broca espiral HSS especial para agujeros de taladrado especialmente profundos y agujeros
01508 4 o6 165 f— o ; que se deben realizar situados a profundidad.
21510 7 27 170 291 3 1 L . . . L~ ] =
q/ Disefio especial de la espiral para una alta precisiéon Ei E
215121 28 170 291 s ! de concentricidad y estabilidad de forma de la broca i E C)
215145 29 175 296 3 1
J Transporte rapido de virutas a través de la espiral 26116 6 8 130 190 !
21516 9 30 175 296 3 1 i
parabdlica 26117 3 3.2 135 200 1
21518 3 31 180 301 3 1
. . 26118 0 3.3 105 155 1
91590 6 a0 185 334 4 1 J Para un gran nimero de metales con una resisten-
cia de hasta 900 N/mm?2 261197 35 145 210 1
21526 8 35 190 339 4 1
. o 26120 3 4 150 220 1
J El consejo de Heller: La ventilacion regular acelera el

proceso de taladrado y aumenta la duracion 261210 4.2 150 220 !
26122 7 45 160 235 1

26123 4 5 170 245 1

261241 5.5 180 260 1

26125 8 6 180 260 1

26126 5 6.5 190 275 1

26127 2 7 200 290 1

26128 9 8 210 305 1

26129 6 8.5 210 305 1

26130 2 9 250 320 1

261319 10 235 340 1

SPEED) MEEEEEEEOD  UFETHE EEEEEEEEED R R e 269 !
26133 3 11 250 365 1

26134 0 12 260 375 1

26135 7 13 260 375 1

Yok k ok ke ok k

Cu
B

Ni
o Ms

Zn

CYL Chapa Metal no Hierro Hierro Acero
ferroso fundido inoxida-
ble

heller heller




0930 HSS-G

BROCA SUPERIOR DE DOBLE EXTREMO

Se puede usar por ambos lados, sencillamente el doble de buena.

J Broca de chapa delgada para la construccion de
carrocerias y estructuras metalicas asi como para
agujeros de remache hueco

J Es posible el cambio rapido gracias al extremo doble

o/ Rectificado de precision de ranuras y diametros para
una extraordinaria precision dimensional

SPEED MENEEEEEOC  UFETME HNNNEEEREO

ok k

®
PVC

Elladz 1

CYL Chapa Hierro Hierro
fundido

heller

MULTIPACK
5 1% 48

Hr015e-
21408 7
21409 4
214100
214117
21412 4
2141381
21414 8
214155
21417 9
214186
214193
214209

3.1
3.2
3.3
3.5
4
41
4.2
4.8
5
5.1
5.2

14
14
14
17

49
49
49
52
55
55
55
62
62
62
62

10
10
10
10
10
10
10
10
10

0922 HSS .

AVELLANADOR CONICO Y DESBAR-

BADOR 90°

Herramienta de precision de tres filos en calidad profesional.

J Desbarba y avellana simultaneamente
J Larga duracion

¥ Extrema precisién

SPEED MENNEENOOOCO  UFETME HNNNENNEEEN

Fkk Jkk ok ok *

a Cu $3%
7AW EE
. Ni PN

‘ T | b Ms N[
u I\ ra zn D
CYL Hierro Hierro Chapa Metal no Acero
fundido ferroso inoxida-

ble

AR5
22583 0
22584 7
22585 4
22586 1
22587 8
22588 5
22589 2

KITS

A5

22590 8

& 1B 1§

6.3 = 45 1
8.3 = 50 1
10.4 = 50 1
12.4 = 56 1
16.5 = 60 1
20.5 = 63 1
25 = 67 1

&

J 6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5 6

heller




0923 HSS

AVELLANADOR DE AGUJERO TRANS-

VERSAL 90°

Avellanado y desbarbado en una sola operacién de trabajo, facil y rapidamente.

J Calidad de alto rendimiento para usuarios
profesionales

q/ Innovador transporte de virutas

SPEED HEEEEEEN[CIO

7 AVFE

CYL

Hierro

heller

Hierro
fundido

Chapa

LFETME HENEEENEEN

Metal no
ferroso

*
N Vl
[iie
[N

Acero
inoxida-
ble

A -

225915
22592 2
22593 9
22594 6

KITS

ArSE-

22596 0

&

2-5
5-10
10-15
15-20

% 1

10 45
14 48
21 65
28 85

10

12

&

& 2-5/5-10/10-15/15-20

4

0924 HSS

BROCA CONICA PARA CHAPA

Corta chapa y plastico de forma rapida y fiable.

J Escalonamiento de diametros integrado en la broca
A . . ° ° AIN5E-
J Angulo de conicidad 20° - 30
. . ) 22597 7
¥ Altamente flexible en el diametro de perforacion
22598 4
J Ideal en todos los trabajos con chapa y en perfora- 99599 1
ciones en la construccion de armarios de distribucion
22600 4
22601 1
22603 5
SPEED MEENEEEEENC UFETME HEENEEENER 5

22604 2

ook k Jokk

Cu
Ni

Ms
Zn

CyL Chapa Metal no
ferroso

&

3-14
5-20
16-30,5
24-40
36-50
5-31

1% 42

44
52
62
68
81

L

6
71 8
76 9
89 10
97 12
103 ©
g
No. 1/2/3

62

No. —
1 1
2 1
3 1

heller
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0925 HSS 0937 HSS-GO
BROCA MULTIDIAMETRAL SIERRA CORONA PARA INOX

Una broca para multiples diametros de taladrado. Para materiales de alta calidad de hasta 1 mm de grosor de material.

. N . L~ | | = -
J Herramienta de precision para el profesional @ Eg Ei? E’E . No. E J Sierra corona para cajas eléctricas empotradas, cables y @ g Ei? 4.
 Ideal para perforaciones en canales de cables y en pasos de tubo e E ’ [
la construccion de armarios de distribucién 226059  4-12 - 65 6 0,9 1  Aguijeros exactos gracias al dentado de acero répido de alta 26632 1 16 38 48 1
. . . 22606 6 4-20 - 75 8 1 1 ; 0 ; i
J Escalonamiento de diametros integrado en la potencia aleado con cobalto al 8% en calidad de bimetal 26634 5 19 38 48 1
22610 3 6-37 - 100 10 9 1
broca 4 Alta suavidad de marcha gracias al dentado Vario 266352 20 38 48 !
226080 6-26,75 - 77 10 4 1
- ' 26637 6 22 38 48 1
J Vida dtil extremadamente larga e | e i o | o 9 )  Perforaciones con las vibraciones reducidas con avance
. 26640 6 25 38 48 1
de serrado rapido
22609 7 4-39 - 107 10 5 1 26641 3 97 38 48 1
Lar racion gracias al I r ra herra-
J a.gaduaco gafasa cu?podeat.:eopaa el é . P . o . ]
mientas de aleacion especial con solida placa de alojamiento
26643 7 30 38 48 1
J El consejo de Heller: El uso de aceite de corte prolonga la 06644 4 39 38 48 1
vida util
27414 2 35 38 48 1
q/ Accesorios 934, 935, 936 (ver pagina 118) - Vastago de 26645 1 38 38 48 1
alojamiento con broca de centrar, broca de centrar y muelle 06646 8 40 a8 48 1
KITs extractor
26647 5 44 38 48 1
26650 5 51 38 48 1
Tt ot b D 26652 9 57 38 48 1
THEN : 26653 6 60 38 48 1
L#
@ g @ 26654 3 64 38 48 1
hell
- E o _ 26656 7 68 38 48 1
SPEED MEEENEEENEOO UFETVE HEENEEEEEN 99611 0 No. 0,9/1/2 3 26657 4 70 38 48 1
27395 4 83 38 48 1
SPEED MENNEEEE{OO UFETVE HENEEEEENEE
27396 1 105 38 48 1
ookok Jokok Fkk Fokok Jkk Jokok Fkk
o= % @ P % NI
o N PVC o M — I§ °°
Zn O O Zn § go
CyL Chapa Metal no PVC CyL Chapa Metal no Acero Acero
ferroso ferroso inoxida-

ble

heller heller




g0 E - @8I0 E8 -

11903 0 14 32 1/2"-20 1 19927 8 111 32 5/8"-18 1
11904 7 16 32 1/2"-20 1 19928 5 114 32 5/8"-18 1
11905 4 17 32 1/2"-20 1 19929 2 121 32 5/8"-18 1
19071 8 19 32 1/2"-20 1 19930 8 127 32 5/8"-18 1
19072 5 20 32 1/2"-20 1 28801 9 138 32 5/8"-18 1
19073 2 292 32 1/2"-20 1 199315 140 32 5/8"-18 1
17907 2 24 32 1/2"-20 1 28802 6 146 32 5/8"-18 1
19074 9 25 32 1/2"-20 1 19932 2 152 32 5/8"-18 1
19908 7 27 32 1/2"-20 1 28803 3 168 32 5/8"-18 1

[]9 88 H ss 19909 4 29 32 1/2"-20 1 28804 0 177 32 5/8"-18 1
T n 19075 6 30 32 1/2"-20 1 28805 7 203 32 5/8"-18 1
SIERRA BORONA BIME AI.“:A 19076 3 32 32 5/8"-18 1

. . 19910 0 33 32 5/8"-18 1
El profesional universal para unos resultados seguros.
19077 0 35 32 5/8"-18 1 KITs
19078 7 38 32 5/8"-18 1 -
| 1 J Avance rapido del taladro sin atascarse gracias al dentado 19079 4 40 32 5/8"-18 1 Eg %r
heller
1 1 A5
Vario Pitch 19912 4 41 32 5/8"-18 1
L
q/ Aguijeros circulares y limpios gracias al fabricado de precision 19913 1 43 32 5/8"-18 1 19779 3 (Chetione: (G ez neens 3
. ) 19080 0 44 30 5/8"-18 1 26159 3 Corona 68, adap. SDS-plus 3
J Construccion segura contra rotura gracias al acero aleado 19780 9 o N | 3
. . L. " orona 83, adap. hexagonal
para herramientas y a la solida placa de alojamiento vl & = 2 Sl ! P 9
y . 19915 5 48 39 5/8"-18 1 1 501019 @ 16/20/25/32/40/51 9
Accesorios: adaptador, broca de centrar y muelle extractor *0 50102 6 @ 19/29/29/38/44/57 9
. 19081 7 50 32 5/8"-18 1
se pueden adquirir por separado .
19916 2 51 39 5/8"-18 1 3 234122 @ 12/25/38/48/68/83 e
,,_I..Tr"'.f'f' 19917 9 59 32 5/8"-18 1 *4 260152 @ 35/40/50/60/68/76/83 10
e TR B T‘
Lol 1 “'{. Lt I e 19082 4 54 32 5/8"-18 1
LU T I o5 T e 1l N N
19083 1 57 32 5/8"-18 1 T o = 2 WA L
19084 8 60 32 5/8"-18 1
19085 5 64 32 5/8"-18 1
19918 6 65 32 5/8"-18 1
19919 3 67 32 5/8"-18 1
19086 2 68 32 5/8"-18 1
19087 9 70 32 5/8"-18 1
19920 9 73 32 5/8"-18 1 S L = 4. ~
19088 6 76 32 5/8"-18 1
19921 6 79 32 5/8"-18 1
19089 3 83 32 5/8"-18 1
SPEE) MEMEEEEECD  UFETVE EEEEEEEEEC [ . R —— .
19090 9 89 32 5/8"-18 1
19923 0 92 32 5/8"-18 1
Fokk Jokk Fokk Jokk Jokk Fokk Fokk 19924 7 95 39 5/8"-18 1
o= L — @ 19925 4 98 32 5/8"-18 1
) o 7 — @g"’c 7
—G 19091 6 102 32 5/8"-18 1
HEX SDS- Chapa Vigas Hierro Hierro Mate- PVC Madera 19926 1 105 32 5/8"-18 1
plus fundido riales blanda
aislante y 24536 4 108 32 5/8"-18 1
termoais-
lante

heller ellr




0934 VASTAGO DE ALO- 0327 PASTA DE CORTE
JAMIENTO Y BROCA DE
CENTRAR

m* ©® il

aotss- 000 |heler
@ a :

Vastago Rosca
e E@ g RSB

226141 1

50103 3 14-30 6-kant/hex. 9,5 1/2" x 20 1
19092 3 14-30 3-kant/triang. 1/2" x 20 1
19093 0 14-30 6-kant/hex. 11 1/2"x 20 1 0941 AG UJA MARcADORA
19094 7 32-203 6-kant/hex. 11 5/8"x 18 1
10070 0 14-30 SDS-plus 1/2" x 20 1
100717 32-203 SDS-plus 5/8"x 18 1

|

T
M |

W

0935 BROCAS DE CENTRAR ﬁ_:.-__""'-;
@ % 45 =
= ——— ———— © & 1 =
103190 7 145 1 :
7 = . = 107280 8 145 1
© & 17 4z
10072 4 6.35 - 80 1
19095 4 6.35 - 110 1

0336 MUELLE EXTRACTOR

VWWH

AHTEE-

- (C{®

21958 7

m heller



DETALLES TECNICOS
BROCAS UNIVERSALES Y ESPECIALES

RECOMENDACIONES DE APLICACION

Los materiales compuestos en forma de perfiles o placas a
menudo se componen de materiales diferentes combinados.
Aqui es recomendable usar una broca universal, a fin de sa-
tisfacer de manera optima los requisitos de los diferentes
materiales.

Ademas, el artesano u obrero consigue ahorrar tiempo cuan-
do utiliza una herramienta con la que puede perforar materi-
ales diferentes en una sola operacion de trabajo. Si hay que
fijar elementos constructivos en mamposteria, se ahorra tra-
bajo en el ajuste y en medidas excedentes si se puede per-
forar a través de materiales diferentes en una sola operacién
de trabajo. Ademas estas herramientas son adecuadas para

All-round

,
o
|

I

usuarios que realizan perforaciones solamente en pocas
ocasiones. Aqui estos usuarios encontraran la herramienta
universal adecuada con la que perforar multiples materia-
les diferentes. Para estos clientes no es necesario adquirir
herramientas especiales.

Algunos materiales de construccion modernos hoy en dia
presentan unos requisitos para las herramientas que no
pueden ser cumplidos por las herramientas de perforacion
convencionales. Por eso Heller ofrece soluciones especiales
que han sido concebidas para trabajar estos nuevos materi-
ales de construccion.

Allmat

VELOCIDADES BROCA UNIVERSAL

Revoluciones (r.p.m.) en Agua de refrigeracion

PRI @ 8 mm (L/min.)

Azulejos 700 Avec

CALIDAD HELLER PARA UNOS RESULTADOS BUENOS DURADEROS

Heller solamente utiliza los mejores aceros y las mejores
placas de metal duro para sus brocas de calidad. Asimis-
mo se da gran importancia al procesamiento de precision,
hecho que se demuestra, por ejemplo, en la conformacion
afilada de los filos o también en los precisos valores de mar-
cha concéntrica. Y no por ultimo la ergonomia y la seguridad
laboral juegan un papel decisivo. Y siempre nos orientamos

por las exigencias del usuario profe-
sional. Al fin y al cabo, los productos
de Heller contribuyen a que el artesano
u obrero profesional trabaje de forma
mas rapida y mas rentable.

GUIA DE BROCAS
BROCAS UNIVERSALES Y ESPECIALES

Grupo de pro-
ductos

Alojamiento

Producto

Pagina
Material aislante y
termoaislante

Ladrillo silicocal-
careo

Granito
Tejas
Azulejos
Azulejo duro
Marmol
Aluminio
PVC

Madera dura

Tablero de madera
aglomerada laminado

Hormigon poroso
Ladrillo recocido
Mamposteria
Piedra natural

Hormigon

Niveles de calidad
Professional Plus

Professional
Classic

Brocas universales

CYL/SDS-plus/1/4 HEX

AllMat

Fkok

Kokk

*okk

*okok

*okok

Kokok

*okk

CYL

Allround

126

Fokok

Fokok

Kok ok

Kokok

Rooftile Expert
Broca para tejas

12

~

i

i

i

Idoneidad de material
% %% Recomendado

ok
*

Idéneo
Adecuado

Brocas epeciales

1/4 HEX

Quickbit
Ceramic Master

132

ok

TRI

Cera Expert
Foret a pierres
naturelles & tuiles

-
W
(&)

¥ ¥ 0t %1

Sierra corona

universal

SDS-plus/
HEX/M16

Scie a guichet
AllMat

130

Kokok

Kokok

he
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3/00 ALLROUND 3/01 ROOFTILE EXPERT
BROCA UNIVERSAL BROCA PARA TEJAS

Broca universal para materiales diversos. La broca profesional para tejas y ceramica.

q/ De uso universal en multiples materiales @ g Ei Etﬁ E @ g Ei Etﬁ E
.. . . 015 E sy E
J Ideal también para tejas recubiertas, madera extremada-
mente dura y materiales tipo sandwich 227117 3 45 85 1 29894 0 4 40 75 1
» L . 10334 3 4 45 85 1 29895 7 5 50 85 1
J Perforacion de precision absoluta gracias a la punta de
centrar de metal duro eEED g 50 95 1 29896 4 6 60 100 1
10336 7 6 60 100 1 29897 1 8 80 120 1
J Facil taladrado inicial también en superficies lisas
10337 4 8 80 120 1 29898 8 10 80 120 1
10338 1 10 80 120 1 29899 5 12 90 150 1
10339 8 12 90 150 1 29900 8 14 90 150 1
J Punta de metal duro de wolframio-titanio rectificada con
g diamante para trabajar con tejas vidriadas, ceramica
w0015 E ! .
y gres fino hasta un nivel 9 de dureza al rayado de la
16916 5 @ 5/6/8/10 4 superficie M“I_TIPA[:K
J Vastago de alojamiento patentado Rotastop con deten-
cion de giro (de hasta @12 mm) que evita el “resbala-
miento” en el portabrocas
v Cuerpo de espiral que transporta el polvo de perforacion
con seguridad incluso con mayores espesores de material @ g Ei Et-
r
J Maxima proteccién anticorrosion gracias a la superficie L015- E E
pavonada 30575 4 5 50 85  10+1
SPEED MENNNEEENCC LUFETVE EEEEEEEROO
 Consejo Heller: taladrar con velocidad baja y presion 30576 1 6 60 100 10+1
elevada 30577 8 8 80 120 10+1
Jokok Jokk Jokk Jokok Jokok

ok k ook k
ALU =] S
(RALRAR] =
CyL Aluminio Material PVC Madera Table- Azulejos Hor- ROTA- Tejas Gres Azulejos SPEED EEEEEEEECD  UFETVE EEEEEEEEERDC
aislante y dura ro de migoén STOP porcela-
termoais- madera poroso nico
lante aglome-
rada

laminado

heller heller




3740 ALLMAT CYL 3/18 ALLMAT SDS-PLUS

® & 1 © & %%

0 [

22680 6 3 30 1 21679 1 100 160 1
21985 3 4 45 85 1 21680 7 8 100 160 1
19414 3 5 50 95 1 21682 1 10 100 160 1
21673 9 5 110 150 1 21684 5 12 100 160 1
194150 6 60 100 1
21674 6 6 110 150 1

8 80 120 1

3740/3718/3775 ALLMAT C oo
BROCA UNIVERSAL T I s e 3775 ALLMAT QUICKBIT HEX

Broca universal ideal para una gran variedad de materiales. 19420 4 12 90 150 !
21677 7 12 150 220 1

]
. 21678 4 14 200 260 1
El talento universal: Ideal para una multitud de mate- @ g EiE Et Q
o4 f
45 85

riales empleados en la construccion

_ 26263 7 4 1

Ahorro de tiempo y costes gracias al uso de una bro- @
) ) . E 26264 4 5 50 96 1

ca para diversos materiales y materiales compuestos s
22697 4 @ 5/6/8/10 4 262651 ° 60 101 !
Es p05|bl_e perforar también en superficies dur§§ y S . = 570 :

lisas gracias al filo transversal de metal duro rectificado

26268 2 10 70 120 1

con diamante

En perforaciones en mamposteria y piedra también se
puede usar con una ligera percusion

También disponible con insercion SDS-Plus

KIT
@ & =

26284 2 D 4/5/6/8/10 5

SPEED MEEEEEENOC  UFEIME HENNEENREDC

SPEED) MEENEEEENCC  UFEIME HENNEENEREC

. Ieer
@
Gt

SPEED MEENEENENEN{OCO  UFETME HENNEEEREDC

ok ke ook k ok ok Jookk Jokk

i [

1]
[ 1]
1/4* Hor- Material Ladrillo Ladrillo Mam- Piedra
HEX migoén aislantey  silicocal- recocido  posteria natural
poroso termoais- careo

lante
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2 40 44 AVELLANADOR DE BORDES

A0S

25045 3 100 1

25946 0 30 65 100 1

25047 7 35 65 100 1

25048 4 40 65 100 1

25087 3 45 65 100 1 =
25949 1 50 65 100 1 @ g Eip .’
25950 7 60 65 100 1

28469 1 68 . 1

25088 0 65 65 100 1

25951 4 68 65 100 1

3125 ALLMAT R
SIERRA CORONA MULTIUSOS wws =« w 1 ADAPTADORES

25954 5 105 65 100 1
Sierra corona para todas las instalaciones.

Optima para cualquier obra: Empotra cajas y tubos en un san-
tiamén
Uso universal en multiples materiales KITS

Larga vida util gracias a los filos de metal duro reafilables

Posicionamiento exacto al realizar el taladrado inicial con broca @ F
de centrado
25958 3 Adaptador hexagonal 1
25959 0 Adaptador SDS-plus 1

© %

LKL «

. — . BROCA DE CENTRAR

26158 6 @ 82, SDS-plus 3

26157 9 @ 68, SDS-plus 3

28535 3 Avellanador @ 68, SDS-plus 4 m
25956 9 @ 60/68/76/82 HEX 6

© & d# &7 -

SPEED MENENNNNNE[] UFETVE HNENEENERO

M16 Hor- Placa de Mate-
migon sujecion riales
poroso laminada  aislante y

termoais-
lante

heller heller




3900 QUICKBIT CERAMICMASTER
BROCA PARA CERAMICA Y AZULEJOS

El experto para material critico - Ideal para vidrio y baldosa.

L L 4L K«

cidad

Para usar taladrando solamente con rotacion en vidrio y
materiales ceramicos blandos

El filo transversal afilado, y reafilable en cualquier mo-
mento, permite el taladrado inicial de precision

Sistema de Heller QuickBIT®: Adaptado éptimamente al
uso en maquinas con acumulador

Cambio rapidisimo entre brocas y puntas

El vastago hexagonal de %4“ impide que la broca se resbale
dentro del portabrocas

El consejo de Heller: Utilizar sélo con rotacion y a baja velo-

SPEED MEEEEE[CIOOO

2 BN

1/4*
HEX

Vidrio de
espejo

heller

Tejas

LIFETME HENEEEEEEN

Azulejos

Hr015e-

50091 3
50092 0
50093 7
50094 4
50095 1
26209 5
50096 8
50097 5
50098 2
50099 9

KIT

24942 3

29628 1

4 EiE

3
4 75
5 75
6 75
6.5 78
7 85
8 85
10 85
13 100
14 100
@ 4/5/6/8/10

Ceramic Master
@ 6/6/8/8/10

0 Jo

heller

=

390 GERA EXPERT
BROCAS PARA GRES FINO Y TEJAS

Ideal para los materiales mas duros.

Resultados perfectos en los azulejos, tejas y planchas de gres @ g EiE

0 Je

mas duras i1
 No requiere refrigeracion — broca de metal duro y uso en seco 28674 9 1
. . . .. . 28675 6 6 120 1
J Con alojamiento triangular como detencién de giro
28676 3 8 125 1
J Consejo Heller: para el centraje sin trabajar con demasiada pre- 28677 0 10 195 :

sion, trabaje con presion de apriete elevada solo tras la “penetra-
cion”. Tras la perforacion de las baldosas cambie a la broca para
hormigon (p. ej. ProXtreme). Uso giratorio, sin golpes.

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

KIT COMBINADO CERA
EXPERT Y PROXTREME

@ § =

Cera Expert @ 6/8

A ProXtreme & 6/8

SPEED MENNEEOOOO  UFETME HENENEEENEE

Fkk ok
TRI Gres Granito Marmol Tejas Azulejos
porcela-

nico

heller




DETALLES TECNICOS
HOJAS DE SIERRA DE CALAR Y DE

SIERRA SABLE

RECOMENDACIONES PARA LA APLICACION

Los profesionales de la industria maderera y de la elaboracion
del metal aprecian por igual las ventajas de las hojas de sierra
de calar y de sierra sable de Heller. Muchos cortes de sepa-
racion en la obra pero también en la fabricacion industrial se
pueden realizar de forma especialmente flexible una sierra de
calar o una sierra de sable. No importa si para desmontaje o

ALOJAMIENTOS

Hojas de sierra de calar adecuadas para maquinas de

AEG, Atlas Copco, Bosch, DeWalt, Elu, Festool,
Flex, Hitachi, Holz-Her, Kress, Mafell, Makita,
Metabo, Protool

CALIDADES DE MATERIAL

CV/Acero de cromo-vanadio
/ El acero aleado para herramientas para se-
rrar materiales blandos como, por ejemplo,
HCS/CV madera, aglomerados o plastico.

/ Metal duro dentado
Acero aleado para herramientas con dien-
W tes refrentados con metal duro para trabajar
CV-HM materiales abrasivos, madera dura, plasti-

cos reforzados con fibra de vidrio o piezas
o bloques de hormigdn poroso.

Con recubrimiento de granulado de me-
tal duro esparcido

CV-HM/DT A.cero alleado para herrarTnentas que en el
filo de sierra lleva esparcido grano de me-
tal duro. Especial para materiales abrasivos

como vidrio, ceramica o materiales plasti-
cos reforzados con fibra de vidrio.

heller

para el corte a medida con una forma exacta de placas y perfi-
les de madera, metal o plastico: Aqui la sierra de calary la sierra
de sable son de idoneidad excelente. La creacién de recortes
a medida dentro de placas es posible, igual que el trabajo de
precision en los cantos exteriores. Las hojas de sierra se utilizan
hoy en dia incluso para trabajar hormigoén poroso y alicatados.

Hojas de sierra de sable adecuadas para maquinas de

AEG, Atlas Copco, Black & Decker, Bosch,
Elu, Fein, Flex, Hitachi, Makita, Metabo, Mil-
waukee, Porter Cable, Rems, Rockwell, Roller,
Skil

Acero rapido de alto rendimiento (HSS)

/ Acero de trabajo rapido de alto rendimiento
completamente templado para trabajar ma-

HSS teriales duros como metal, aluminio y meta-

les no ferrosos.

Bimetalica
i _/_ __ Union soldada por laser de fleje de acero
; F ¥ ¥ ¥ pararesortes aleado en el lomo de la hoja y
Bi-Metall acero rapido de alto rendimiento en la zona
dentada de corte. Rendimiento de corte ex-
traordinario con una duracion de 2 a 10 ve-
ces superior y una alta resistencia a la rotura.

TIPOS DE DENTADO

Dentado triscado

Corte basto y rapido para trabajar todo
; tipo de maderas, plastico, metales no
I e M

ferrosos y aluminio.

Dentado triscado y afilado oblicuo

/ Corte rapido y medianamente limpio para
- //' trabajar todo tipo de maderas y plasticos.
F—m

Dentado regular (para traccion)

Corte basto y rapido para trabajar todo tipo
de maderas, plastico, metales no ferrosos
y aluminio.

Paso de dientes variable

Por ejemplo 10-14 dientes por pulgada
(dpp). Se puede usar para madera y metal
o madera con restos o residuos de metal.

CONSEJOS Y TRUCOS

Dentado

Se recomienda el uso de hojas de den-
’ tado fino para material delgado asi como
i s S

de dentado basto para material grueso.

El paso de dientes correcto

D

H

g\
=z =

o =

M-Zahn

Bl

Dentado ondulado
Corte fino y limpio en hierro, acero,
aluminio y metales no ferrosos.

Hoja de rectificado conico y dientes
de afilado oblicuo

Corte muy preciso y limpio en todos los
tipos de madera y plasticos.

Dentado escaleno
Para cortes superficiales limpios y sin
astillas.

Diente M

Hoja de sierra de uso universal para prac-
ticamente cualquier material. Corte rapido,
hasta 2 veces mas rapido que los dentados
convencionales. Vida util hasta 3 veces su-
perior a la de hojas de sierra convencionales.

Duracion

Para aumentar la duracion y la resistencia al
desgaste de la hoja de sierra se deberian
usar refrigerantes de forma especifica, como
taladrina (aceite de corte para acero o meta-
les), trementina (para aluminio), agua (para
plasticos o plexiglas).

La geometria de los dientes asi como el paso de dientes, que especifica la distancia entre las puntas de
’ los dientes, determinan el comportamiento de la viruta y el avance del aserrado. De 2 a 3 dientes siempre
o deberian encontrarse dentro del material, esta es la regla basica que determina también el paso de dien-

tes que se debe utilizar.

CALIDAD HELLER PARA UNOS RESULTADOS BUENOS DURADEROS

Para las herramientas de la casa Heller solamente se

usan las mejores calidades de acero. A la vez se da gran
importancia al procesamiento de precision que, entre otras
cosas, se demuestra por medio del guiado rectilineo de

las hojas de sierra de calar y de sierra de sable. Al finy al
cabo, los productos de Heller contribuyen a que el artesano
u obrero profesional trabaje de forma mas rapida y mas

rentable.

heller



4030
HOJAS DE SIERRA DE CALAR

Hojas de sierra de calar para profesionales: rapidas, precisas, duraderas.

J La hoja de sierra de calar correcta para cada aplicacion
Disponible en diversos materiales, dentrados y afilados para resultados 6ptimos

Adecuada para todas las maquinas convencionales

L L«

Potencia superior con cortes exactos

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Para madera blanda y material aislante de 2 a 15 mm Para cortes limpios en material de 3 a 30 mm

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 2,5 mm
+Longitud dentada de 50 mm, paso de dientes de 2,0 mm *Rectificado cénico, afilado oblicuo

+Ondulada +Para cortes limpios, rapidos

N° de ref.: T101B  VPE: 5 N° de art.: 24013 0

*Para cortes rapidos
N° de ref.: T119B VPE: 5 N° de art.: 24011 6

heflr wade in Germany

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Corte basto rapido en material de 4 a 50 mm Corte basto rapido en material de 5 a 50 mm

N Nl [0

+Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 3,0 mm *Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 4,0 mm
+Triscada *Rectificado coénico, afilado oblicuo

+Para cortes rapidos +Para cortes rapidos
N° de ref.: T111C VPE: 5 N° de art.: 24012 3 N° de ref.: T101D VPE: 5 N° de art.: 24014 7

e

heller

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Corte basto rapido en material de 5 a 50 mm

Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 4 mm
Afilado oblicuo, triscado

Para cortes bastos, rapidos

N° de ref.: T144D VPE:5 N° de art.: 24015 4

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Hoja para corte en curva para madera blanda y material

aislante de 2 a 15 mm
A @ = |
~IIEE:

*Longitud dentada de 50 mm, paso de dientes de 2,0 mm
*Ondulada

+Para cortes en curva

N° de ref.: T119BO VPE: 5 N° de art.: 24016 1

- hefler Made in Germany

l\.

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Canto de corte limpio en material de 3 a 30 mm

=

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 2,5 mm

*Rectificado conico, afilado oblicuo
*Para cortes limpios, dentado escaleno
N° de ref.: TI01BR VPE: 5 N° de art.: 24017 8

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 4,0 mm
+ Afilado oblicuo, triscado

*Para cortes rapidos en curva

N° de ref.: T244D VPE:5 N° de art.: 25801 2

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Para corte basto en material grueso de 8 a 65 mm

Y

Longitud dentada de 105 mm, paso de dientes de 4,0 mm
Afilado oblicuo, triscado

Para cortes bastos, rapidos
N° de ref.: T344D VPE:5 N° de art.: 25802 9

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Cortes limpios, hoja extralarga para material de 8 a 65 mm

N G

*Longitud dentada de 105 mm, paso de dientes de 3,0 mm
*Rectificado coénico, afilado oblicuo

+Para cortes limpios
N° de ref.: T301CD VPE: 5 N° de art.: 25803 6

HOJA DE SIERRA DE CALAR HCS

Dentado con rectificado triple - muy limpio y rapido en
material de 5 a 60 mm

*Longitud dentada de 91 mm, paso de dientes de 2,5 mm
*Rectificado conico, afilado oblicuo

*Para cortes limpios, rapidos

N° de ref.: T234X VPE:5 N° de art.: 25804 3

L

HOJA SIERRA DE CALAR HGCS Sz

Hoja de sierra extralarga para madera de 5 a 120 mm

*Longitud dentada de 155 mm, paso de dientes de 4,0 mm
+Extra-larga, rectificada, afilada de forma oblicua
*Para cortes bastos, rapidos

N° de ref.: T744D VPE:5 N° de art.: 27634 4

heller




HOJA SIERRA CALAR BIMET

Cortes bastos rapidos en material de 5 a 50 mm

x | %

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 4,0 mm

*Duracién extra larga

« Afilado oblicuo, triscado

Para cortes bastos, rapidos

N° de ref.: T144DF VPE: 5 N° de art.: 24019 2

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Longlife - para cortes limpios en material de 3 a
30 mm

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 2,5 mm
*Rectificado cénico, afilado oblicuo

Para cortes limpios, rapidos

N° de ref.: TI01BF VPE: 5 N° de art.: 24018 5

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Especialmente para laminado de 2,5 a 20 mm

*Longitud dentada de 60 mm, paso de dientes de 1,9 mm
+ Afilado oblicuo

+Para cortes limpios, dentado escaleno

N° de ref.: TIO1AIF VPE: 5 N° de art.: 25817 3

AR LARERRRARER AR R R L ARk

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Longlife - hoja flexible para acero de 1 a 3 mm

=l i

*Longitud dentada de 105 mm, paso de dientes de 1,0 mm
*Ondulada

Para cortes rapidos

N° de ref.: T318AF VPE: 5 N° de art.: 24004 8

heller

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Longlife: cortes rapidos en material de hasta 80 mm

ol dIE

*Longitud dentada de 105 mm, paso de dientes de 2,0 mm
*Ondulada

Para cortes rapidos

N° de ref.: T318BF VPE: 5 N° de art.: 24005 5

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Longlife: hoja flexible en plexiglas, policarbonato, alu-

minio de 2 a 20 mm
Sl edl =
Spvcf Ni

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 2,5 mm
*Rectificado cénico, afilado oblicuo

Para cortes rapidos
N° de ref.: TIO1A VPE: 5 N° de art.: 24006 2

I'*!' Made in Germamy

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Para chapas de acero y acero inoxidable de 1,2 a 2 mm
ol
Ni
o Ms

*Longitud dentada de 55 mm, paso de dientes de 1,2 mm
*Ondulada

+Para cortes rapidos

N° de ref.: TI18AF VPE: 5 N° de art.: 24008 6

hefler nade in Germany

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Longlife: inoxidables, aluminio y chapas de 2,5 a 6 mm

ALU J ciu //
Tl =14

*Longitud dentada de 55 mm, paso de dientes de 2,0 mm
*Ondulada

+Para cortes rapidos

N° de ref.: T118BF VPE: 5 N° de art.: 24009 3

|l!!l Made in Gesmany

4

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Especialmente para material estratificado de hasta 120 mm
para la construccion de fachadas

a2

*Longitud dentada de 155 mm, paso de dientes de 1,0 mm
*Ondulada

Para cortes rapidos

N° de ref.: T718AF VPE: 5 N° de art.: 25816 6

ol b s

HOJA SIERRA CALAR BIMET

Dentado Combo para madera con clavos y metal

Laill 1

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 1,8-2,5 mm
+Ondulada

*Para cortes rapidos

N° de ref.: T111HF VPE:5 N°de art.: 25818 0

h*l' Flade i Darman

HOJA DE METAL DURO HM

Para metales no férricos/acero fino de 2 a 5 mm

ol =g

*Longitud dentada de 50 mm, paso de dientes de 1,1 mm

*Dientes de metal duro HM
*Para cortes rapidos
N° de ref.: T118EHM VPE: 3 N° de art.: 25805 0

hﬂh‘ Made in Germarry

HOJA DE METAL DURO HM

Para baldosas, arenisca calcarea y chapas de 5 a 15 mm

Sl agie

*Longitud dentada de 54 mm
+Con metal duro esparcido

+Para cortes rapidos
N° de ref.: T130Riff VPE:3 N°de art.: 240109

hE!_LE!r Made in Germany

HOJA DE METAL DURO HM

Para cortes bastos en material de 5 a 80 mm

" (]

*Longitud dentada de 105 mm, paso de dientes de 4,2 mm

+Con metal duro esparcido
*Para cortes bastos
N° de ref.: T341HM VPE: 3 N° de art.: 25800 5

HOJA DE SIERRA DE CALAR HSS

Cortes superficiales rapidos e impecables en material
de 2a20 mm

*Longitud dentada de 91 mm, paso de dientes de 1,9 mm

*Rectificada de forma conica
+- Para cortes extremadamente rapidos y cortes finos
N° de ref.: T308B VPE: 5 N° de art.: 27633 7

HOJA DE SIERRA DE CALAR HSS

Para acero, metal no ferroso, aluminio de 2,5 a 6 mm

(A =1l 1

+Longitud dentada de 55 mm, paso de dientes de 2,0 mm
+Ondulada

*Para cortes rapidos

N° de ref.: T118B VPE: 5 N° de art.: 24002 4

. hefler #tade in Germany

HOJA DE SIERRA DE CALAR HSS

Para cortes rapidos en aluminio de 3 a 15 mm y are-
nisca calcarea de 3 a 30 mm

@ o2 X 4
TEER

*Longitud dentada de 75 mm, paso de dientes de 3,0 mm

+Triscada
+Para cortes rapidos
N° de ref.: T127D VPE: 5 N° de art.: 24003 1

hafler Wada in Garmany
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HOJA DE SIERRA DE CALAR HSS

Para cortes en curva en chapas delgadas de 1,2 a 2 mm

*Longitud dentada de 55 mm, paso de dientes de 1,2 mm
*Ondulada

+Para cortes en curva

N° de ref.: T218A VPE: 5 N° de art.: 24007 9

ke s

HOJA DE SIERRA DE CALAR HSS

Para chapas delgadas de 1,2 a 2 mm

*Longitud dentada de 55 mm, paso de dientes de 1,2 mm
*Ondulada

+Para cortes rapidos

N° deref.: T1I18A VPE: 5 N° de art.: 24001 7

 hallat Made in Germany

SET DE HOJAS DE SIERRA DE CALAR
@ Tipo de hoja N° de ref. Material E[, inin %

Hoja de sierra de calar HCS T111C Madera 75 3,0 1
Hoja de sierra de calar HCS T101B Madera 75 2,5 1
27498 2 Hoja de sierra de calar HCS T144D Madera 75 4.0 1 =5
Hoja de sierra de calar HSS T118A Metal 55 1,2 1
Hoja de sierra de calar HSS T118B Metal 55 2,0 1
heller
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HOJAS DE SIERRA DE SABLE

Hojas de sierra de sable para profesionales: rapidas, precisas, duraderas.

J La hoja de sierra de sable correcta para cada aplicacion

J Disponible en diversos materiales, dentrados y afilados para

resultados optimos
J Adecuada para todas las maquinas convencionales

J Potencia superior con cortes exactos

HOJA DE SIERRA SABLE HCS SZ

Para madera y madera verde >175 mm

PN A

*Longitud dentada de 130 mm, 3 dientes por pulgada
*Triscada

*Para cortes rapidos

N° de ref.: S617K VPE: 5 N° de art.: 24045 1

HOJA DE SIERRA SABLE HCS SZ

Para madera, plastico, yeso encartonado de 6 a 100 mm

*Longitud dentada de 280 mm, 6 dientes por pulgada
*Triscada

+Para cortes paralelos limpios
N° de ref.: S1344D VPE: 5 N° de art.: 24046 8

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

HOJA DE SIERRA SABLE HCS SZ

Para madera, plastico, yeso encartonado de 6 a 100 mm

ST L

*Longitud dentada de 130 mm, 6 dientes por pulgada

*Triscada
+Para cortes paralelos limpios
N° de ref.: S644D VPE: 5 N° de art.: 24042 0

T,

HOJA DE SIERRA SABLE HCS SZ

Para madera y madera verde de hasta 100 mm

%
N | AP

*Longitud dentada de 280 mm, 3 dientes por pulgada
*Triscada

+Para cortes rapidos

N° de ref.: S1617K VPE: 5 N° de art.: 24043 7

heller



HOJA DE SIERRA SABLE HCS SZ

Hoja para corte en curva para madera blanda y material
aislante de 2 a 15 mm

A
A

*Longitud dentada de 220 mm, 4-5 dientes por pulgada
+Triscada

*Para cortes paralelos rapidos

N° de ref.: S1531L VPE: 5 N° de art.: 24044 4

-] <. 2
SLhd sk A AATAREIRE S o

EJE HCS-WZ

Hoja de filo ondulado para material aislante

L

*Longitud de trabajo de 280 mm

* Filo ondulado especial
*Recorte fiable de materiales aislantes
N° de ref.: S1213AWP VPE:3 N°de art.: 27635 1

HOJA BI-METALICA SZ

Longlife: para cortes rectos en madera y material pla-
stico de 6 a 100 mm

*Longitud dentada de 130 mm, 6 dientes por pulgada
*Triscada

+Para cortes limpios, rapidos

N° de ref.: S611DF  VPE: 5 N° de art.: 25806 7

heffer mace m Germany

HOJA BI-METALICA SZ

Longlife: para trabajos de desmontaje y salvamento
(>100 / <190 mm)

N [

*Longitud dentada de 205 mm, 6 dientes por pulgada
*Triscada

Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S1110DF VPE:5 N°de art.: 25810 4

[ ST——
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HOJA BI-METALICA WZ

Longlife: para chapas y acero >1,2 mm

AN

+Longitud dentada de 80 mm, 24 dientes por pulgada
*Ondulada

*Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S522AF VPE: 5 N° de art.: 24047 5

heffer Mace in Germany

HOJA BI-METALICA WZ

Longlife: para chapas y acero >1,2 mm

F Ta

*Longitud dentada de 130 mm, 24 dientes por pulgada
+Triscada

+Para cortes limpios, bastos
N° de ref.: S922AF VPE: 5 N° de art.: 24048 2

heer i - G

HOJA BI-METALICA W2

Para trabajos de desmontaje y salvamento en acero
>3 mm

a5

+Longitud dentada de 205 mm, 10 dientes por pulgada
+Ondulada

*Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S1120CF  VPE: 5 N° de art.: 25809 8

[ C——

HOJA BI-METALICA WZ

Cortes mas rapidos y duracion de vida util mas elevada
debido al dentado M

@ L
Ni Y
e \E

*Longitud dentada de 180 mm, diente M

*Triscada

Para cortes paralelos limpios, bastos

VPE: 5 N° de art.: 25814 2
e sy

HOJA BI-METALICA W2

Cortes mas rapidos y duracion de vida util mas elevada

debido al dentado M

é Cu K
- Ni PN
= [ 9
Zn NI%

*Longitud dentada de 130 mm, diente M
*Triscada

Para cortes paralelos limpios, bastos
VPE: 5 N° de art.: 25815 9

bl tdace = arrmany

HOJA BI-METALICA WZ

Longlife: hoja universal para acero, acero inoxidable y
metal no ferroso de 2,5 a 3,5 mm

*Longitud dentada de 130 mm, 14 dientes por pulgada
*Ondulada

Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S922BF VPE:5 N°de art.: 24036 9

oo misce = Germany

HOJA BI-METALICA WZ

Longlife: hoja universal para acero y acero inoxidable
de 1,5a 25 mm

= —

*Longitud dentada de 130 mm, 18 dientes por pulgada
*Ondulada

Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S922EF VPE:5 N° de ref.: 24037 6

wllmwrnn

HOJA BI-METALICA WZ

Longlife: para acero, acero inoxidable y metal no ferro-
sode 2,5a 3,5 mm

*Longitud dentada de 180 mm, 14 dientes por pulgada
+Ondulada

Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S1122BF VPE: 5 N° de art.: 24038 3

b i = Gy

HOJA BI-METALICA WZ

Longlife: hoja universal para acero, acero inoxidable y
metal no ferroso de 1,5 a 2,5 mm
ALU

o %

*Longitud dentada de 180 mm, 18 dientes por pulgada
+Ondulada

Para cortes limpios, bastos

N° de ref.: S1122EF VPE:5  N° de art.: 24039 0

=

HOJA BI-METALICA SZ

Longlife: hoja universal para acero, acero inoxidable y
metal no ferroso de 3,5 a 5 mm
ALU

o =%

*Longitud dentada de 260 mm, 10 dientes por pulgada
* Triscada

=

+Para cortes limpios, bastos
N° de ref.: S1211H VPE: 5 N° de art.: 24040 6

HOJA BI-METALICA SZ

Hoja universal Longlife para acero, acero inoxidable y
metal no ferroso de 3,5a 5 mm

24w

*Longitud dentada de 130 mm, 10 dientes por pulgada
* Triscada

Para cortes limpios, bastos
N° de ref.: S922HF VPE: 5 N° de art.: 24041 3

wlﬁﬂhﬂlnlﬂ

HOJA DE SABLE BIMETALICA

Dentado Twincut para mayor dureza en material de 2 a 10 mm

C
a|
z

*Longitud dentada de 130 mm, 10-14 dientes por pulgada

*Dentado Twincut®, corte doble, extra duro
* Excelente duracién de la herramienta, buen guiado, corte rapido
N° de ref.: S925VF VPE:5 N°de art.: 27636 8

heffer sace n Camasy
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HOJA BI-METALICA

Dentado Twincut para mayor dureza en material de 2 a
10 mm

2=

*Longitud dentada de 205 mm, 10-14 dientes por pulgada
»Dentado Twincut®, corte doble, extra duro

*Excelente duracion de la herramienta, buen guiado, corte
rapido
N° de ref.: S123XF VPE: 5 N° de art.: 27637 5

o s e

HOJA BI-METALICA SZ

Hoja extra alta para guiado perfecto del corte en mate-
riales gruesos

*Longitud dentada de 205 mm, 10-14 dientes por pulgada
*Altura de 25 mm

Hoja alta para guiado perfecto del corte

N° de ref.: S1136BEF VPE:5 N°de art.: 27640 5

o e o e

HOJA BI-METALICA

Dentado Twincut mayor dureza en material 2 a 10 mm

a5

*Longitud dentada de 260 mm, 10-14 dientes por pulgada

*Dentado Twincut®, corte doble, extra duro

*Excelente duracion de la herramienta, buen guiado, corte
rapido

N° de ref.: S121H VPE:5 N°de art.: 28050 1

HOJA BI-METALICA SZ

Dentado Combo para madera con clavos y metal o palets

+Longitud dentada de 260 mm, 10-14 dientes por pulgada
+Triscada

Para cortes rapidos

N° de ref.: S1222VF  VPE: 5 N° de art.: 25807 4

heller

HOJA BI-METALICA SZ

Dentado Combo para madera con clavos y metal o palets

*Longitud dentada de 205 mm, 10-14 dientes por pulgada
*Triscada

Para cortes rapidos

N° de ref.: S1122VF VPE: 2 N° de art.: 25808 1

‘e v

HOJA BI-METALICA SZ

Dentado Combo para madera con clavos y metal o palets

*Longitud dentada de 130 mm, 10-14 dientes por pulgada
*Triscada

Para cortes rapidos

N° de ref.: S922VF VPE: 5 N° de art.: 25811 1

Tofer Mace n Gemary

HOJA DE SIERRA SABLE HM

Especial para Inox, plastico reforzado con fibra de
vidrio o carbono, epoxi, plexiglas

*Longitud dentada de 95 mm, 18 dientes por pulgada
*Dientes de metal duro HM

*Para cortes limpios

N° de ref.: S518EHM  VPE: 2 N° de ref.: 25812 8

HOJA DE SIERRA SABLE HM

Para madera dura, hormigon celular, plastico reforzado

' el

*Longitud dentada de 280 mm, 3 dientes por pulgada
*Dientes triscados y refrentados con metal duro

+Para cortes rapidos
N° de ref.: S1241HM VPE: 1 N° de ref.: 27639 9

HOJA DE SIERRA SABLE HM  HOJA DE SIERRA SABLE HM

Longlife - para tubos de acero fundido, ladrillos, baldosas  Hoja extra alta para hormigén poroso

Y

*Longitud dentada de 210 mm
+Con metal duro esparcido

' m
“’%

*Longitud dentada de 430 mm, 35 dientes

*Dientes triscados y refrentados con metal duro
*Para cortes rapidos *Para cortes rapidos

N° de ref.: S1130Riff VPE:2 N°de art.: 25813 5 N° de ref.: 52243 VPE:1 N°de art.: 27638 2

R et

SET DE HOJAS DE SIERRA DE SABLE

E 7
@ Tipo de hoja N° de réf. Material !I ; mm %

Hoja de sierra sable HCS SZ S644D Madera 130 6 1
Hoja de sierra sable HCS SZ S1531L Madera 220 4-5 1
27499 9  Hoja de sierra sable bimetalica WZ S922BF Metal 130 14 1 =5
Hoja de sierra sable bimetalica WZ S1122BF Metal 180 14 1
Hoja de sierra sable SZ bimetalica S1122V Universal 205 10-14 1

HOJAS DE SIERRA DE SABLE MULTIPACK
@ Tipo de hoja N° de ref. Material : ; @ %

27903 1 Hoja de sierra sable SZ bimetalica S922VF Universal 1 10-14 20

MULTIHANDLE

y,

4 ©

29764 6 Multihandle 1
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@ Numero, @ Numero,
il formay il formay
amitis- descripcion @ ® @ division amitis- descripcion @ ® @ division

29553 6  Sierracircular manual abatera 136 1,6 20 18W (g) 29575 8 Tronzadora 216 2,8 30 48W neg (f)
20554 3  Sieracircularmanual abateria 136 1,6 20 36W (f) 29576 5 Tronzadora 216 3 30 60W neg (x)
29555 0  Sierracircular manual abatera 160 1,6 20 18W (g) 29860 5 Tronzadora 216 3,2 30 64TF neg(x)
29556 7  Siemacircular manual abateria 160 1,6 20 36W (f) 29577 2 Tronzadora 250 3,2 30 48W neg (f)
20557 4  Siemacircularmanual abateria 165 1,8 20 18W (g) 20578 9 Tronzadora 250 3,2 30 60W neg (x)
20558 1  Semacicuarmanualabateria 165 1,8 20 36W (f) 29861 2 Tronzadora 250 34 30 80TFneg ()
29559 8  Sierracircular manual abateria 184 1,8 20 18W (g) 29749 3 Tronzadora 305 3,2 30 60W neg (x)
I 29560 4  Siemacircular manual abateria 184 1,8 20 36W (f) 205796  Sierracircularde mesa 300 3,2 30 20TZ (b)
29561 1  Sierracircular manual 160 2,6 20 18W (w) 29580 2  Sierracirculardemesa 315 3,2 30 20TZ (b)
e 20562 8  Sierracircular manual 160 2,6 20 36W (f) 29581 9  Sierracirculardemesa 350 3,5 30 24TZ (b)
205635 Sierracircularmanual 160 2,6 20 48W (x) 205826  Siemacirculardemesa 400 3,8 30 28TZ (b)
20564 2  Sierracircular manual 165 2,6 20 24W (w) 20583 3  Sierracircularde mesa 450 4 30 32TZ (b)
4_01 U / 4_01 1 / 401 2 / 401 3 / 401 5 s P E E D B l AD Es 205659 Sierracircularmanual 165 2,6 20 36W (f) 20584 0  Sierracirculardemesa 250 3,2 30 42W (w)
207455  Sierracircular manual 165 2,8 20 52TF neg (x) 29585 7  Sierracirculardemesa 250 3,2 30 60W (f)
HOJAS PARA SIERRA CIRCULAR PARA PROFESIONALES i | [ | 0 | o | e (W | s | | | | e
. .. . . 20567 3  Sierracircularmanual 190 2,6 30 30W (f) 20587 1  Sierracirculardemesa 300 3,2 30 48W (w)
Fiables, seguras, duraderas y rapidas: calidad Made in Germany e —
20568 0 Sieracircularmanual 190 2,8 30 40W (x) 205888  Siemacirculardemesa 300 3,2 30 79W (f)
29746 2  Sierra circular manual 190 2,8 30 54TF (x) 29645 8 Anillos reductores 20 10
J Con rectificado de precision para cortes longitudinales y 20569 7  Sierracircular manual 210 2,8 30 16W (g) 20643 4 Anillos reductores 20 16
transversales limpios o ;
29570 3  Sierra circular manual 210 2,6 30 30W (f) 29644 1 Anillos reductores 30 20
J Extremadamente duraderas, seguras y rapidas gracias alos 29571 0  Sierra circular manual 210 2,6 30 40W (x) 29644 1 Anillos reductores 30 20
dientes de metal duro soldados por induccion 205727 Sieracircularmanual 230 3 30 20F (g) 296465  Anillos reductores 30 25,4
. . 29573 4  Sierra circular manual 230 3 30 36W (f)
J Para multiples materiales 29574 1  Sierra circular manual 230 3 30 48W (x) @ ® @ Numero,
q/ Compatibles con las sierras de cualquier fabricante 29747 9  Sierra circular manual 235 3 30 20W (g) ki L‘.’i,"s‘i‘,ﬁ
29748 6  Sierra circular manual 235 3 30 36W () 297509 Hojadesierracircular, DP 160 2,2 20 4TZ

S SRS

g g g g ! ! g g 29751 6  Hojade sierracircular, DP 190 2,2 30 4TZ
COMPATIBILIDAD DE MATERIALES “*° ™™ =& = = ¢
TYP F = Diente plano TYP TZ = Diente plano TYP W = Dentado alternado TYP TF = Diente trapezoidal/

HELLER-TV TUTORIALS e i pao o P o) P S
www.hellertools.com/es/heller-tv R ' O.' I_I . ° = °
TR W- W-

DP W W W W TZ TF W W W F DP W W Forma del diente

positivo negativo neg neg neg
0p X X f g X f w g b «x X f w ] 9 f 9 )I? i:r::tfag](i:ogguzszég)= poco, f=fino,
@ . . . . . . . o Madera maciza, longitudinal
. . . . . . . . . . Madera maciza, transversal
. . . . . . . e  Placa maciza multicapa, longitudinal
. D . . . o D . . . Placa maciza multicapa, transversal
. . . . . . . e  Placa de madera maciza, longitudinal
. . . . . . . . . . . Placa de madera maciza, transversal
. . o . . . . Tableros de madera (ST)
. . . . . Tablero de laminas (STAE)
. . . o . Tablero aglomerado (FPY)
. . . PA, PMMA >10 mm, CPL, OSB, Trespa, GFK, CFK
. . . . . . MDF, HDF, Multiplex
SPEED HENNNENENENENEN UFEIME ENENEEEEEN SPEED HENENENENENEEN UFEIME ENENEEEEEN o e e Paneles aislantes de fibras blandas (HFD)

. . . High Pressure Laminate, Resopal (HPL)
. . . . Chapas de cualquier tipo (FU)

Jokk Fkok Jkk Jokk o o o PE, PA, PU > 10mm

® . . . PE, PU, PVC, PP, PC <10mm
o—¢ . ABS < 6mm
Madera Madera PVC Fibro Hor- . o . . ABS > 6mm
blanda dura cemento migon Fibra de cemento, hormigon celular, cartén
poroso * * yeso, Fermacell

. . Metales no ferrosos

heller heller




Sierra para madera y plastico HCS, 50 x 35 mm Sierra para madera y plastico curvada HCS, 50 x 65 mm
Madera, yeso y plastico. Alta velocidad. Madera, yeso y plastico. Alta velocidad.
n.°art.: 29530 7 & 29531 4 n.° art.: 29532 1 & 29533 8

4002 STARLOCK BLADES
HERRAMIENTAS OSCILANTES

Serrado, corte, raspado con la nueva conexién Starlock: herramientas de alta tecnologia para
profesionales

Sierra para madera y clavos BIM, 30 x 10 mm Sierra para madera y clavos BIM, 50 x 35 mm
Amplia gama para varios materiales Madera, yeso y plastico. Alta velocidad. Madera, yeso y plastico. Alta velocidad.
Madera, metal, acero, piedra, aluminio, cobre, hormigon, yeso, plasticos, silicona, etc. n. art.: 29534 5 & 29535 2 n.° art.: 29536 9

Duracién extremadamente elevada en calidad profesional
Distintas formas y dentados para multiples tareas
Como sierra, raspador y cuchilla para un uso 6ptimo de la multiherramienta

Con conexion Starlock original, optima para las multiherramientas Starlock Bosch y Fein

L L LL LS L«

El sistema Starlock patentado garantiza una transmision de la fuerza 6ptima y la sujecion y el soltado mas s
encillos de las herramientas

SPEED HENEEEEEEE UFETME HENENEEEEN

. . ‘s Sierra para madera y clavos BIM, 50 x 65 mm Sierra de precision para madera BIM, 50 x 35 mm
Ejemplos de aplicacion: R i o
Madera, yeso y plastico. Alta velocidad. Dentado Japan. Madera, yeso y plastico blando.
n.° art.: 29537 6 n.° art.: 29538 3

Sierra de precision para madera BIM, 50 x 65 mm Sierra para metal y madera BIM, 50 x 28 mm
Dentado Japan. Madera, yeso y plastico blando. Dentado universal ondulado. Chapa de acero, aluminio,
n.°art... 29539 0 & 29540 6 Cobre, madera, yeso, plastico. Alta velocidad.

n.art.: 29541 3 & 29542 0

heller heller



COMPATIBLE CON LAS MAQUINAS DE LOS SIGUIENTES
FABRICANTES:

' FEIN MultiTalent * v Bosch Starlock v Makita* v Rockwell*
v FEIN MultiMaster * Plus & Max * < Metaho* < Ryobi*
* * H * HES
Sierra para metal y madera BIM, 50 x 44 mm Sierra para metales finos BIM, 50 x 30 mm J FEIN SuPerCUt J Craftsman J Milwaukee J Skl
Dentado universal ondulado. Chapa de acero, aluminio, Dentado fino, chapa de acero, aluminio, cobre, plastico + Bosch 0IS + Starlock* v Hitachi* v Ridgid *
Cobre, madera, yeso, plastico. Alta velocidad. reforzado con fibras de vidrio. Especialmente precisa.
n. art.: 29543 7 & 29544 4 n.° art.: 29545 1 * marca registrada

.
E T
: i

GAMA

@ Producto La;nrif: Material ﬁﬁ
29530 7 Sierra para madera y plastico HCS 50 x 35 Madera y plastico 1
Sierra para material blando HCS, 50 x 65 mm Sierra para material duro TC, 75 x 2,2 mm
Para todos los materiales blandos. Segmentada, ideal para Para separar juntas de baldosas y ranuras de revoque y hor- 20581 4 Sierra para madera y pléstico HCS 50x35 Madera y plastico 8
esquinas y bordes. migén celular. Segmentada, ideal para esquinas y bordes. 295321 Sierra para madera y plastico HCS C 50x 65 Madera y plastico 1
n.° art.: 29546 8 n.°art.: 29547 5 20533 8 Sierra para madera y plastico HCS C 50 x 65 Madera y plastico 38
29534 5 Sierra para madera y clavos BIM 30x 10 Madera y clavos 1
29535 2 Sierra para madera y clavos BIM 30x 10 Madera y clavos 3
29536 9 Sierra para madera y clavos BIM 50 x 35 Madera y clavos 1
29537 6 Sierra para madera y clavos BIM 50 x 65 Madera y clavos 1
29538 3 Sierra de precision para madera BIM 50 x 35 Madera de precision 1
biine. )] 29539 0 Sierra de precision para madera BIM 50 x 65 Madera de precision 1
-. 29540 6 Sierra de precision para madera BIM 50 x 65 Madera de precision 3
29541 3 Sierra para metal y madera BIM 50 x 28 Metal y madera 1
Hoja de sierra de diamante Cortador triple 29542 0 Sierra para metal y madera BIM 50 x 28 Metal y madera 3
Para separar juntas de marmol, resina epoxi y Para alfombras, plasticos, cartén, carton alquitranado, etc. 29543 7 Sierra para metal y madera BIM 50 x 44 Metal y madera 1
trass asi como cemento Hoja cortante triple 29544 4 Sierra para metal y madera BIM 50 x 44 Metal y madera 3
n.°art.: 29726 4 n.° art.: 29548 2
29545 1 Sierra para metales finos BIM 50 x 30 Metal fino 1
29546 8 Sierra para material blando HCS 85 Materiales blandos 1
29547 5 Sierra para material duro TC 75x 2,2 Juntas y materiales duros 1
29726 4 Hoja de sierra de diamante 75x2,2 'ﬂﬁ;g?’é:igiiﬁ?:’ 1
29548 2 Cortador triple 41 x 41 Moquetas, PVC 1
29549 9 Espatula, estable 34x50x0,8 Adhesivos 1
29550 5 Bloque de rectificacion - forma triangular 95 Rectificacion 1

Espatula, estable, 34 x 50 x 0,8 mm Bloque de rectificacion -
Espatula estable para retirar adhesivo, pintura, forma triangular, 95 mm
moqueta o revestimientos. n.° art.: 29550 5

n.° art.: 29549 9
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DISCO DE SIERRA DISCO DE SIERRA
MADERA - UNIVERSAL MADERA - SUPERCUT

Hoja HCS con dentado alterno para madera, Hoja HCS con dentado alterno para madera,

yeso y plasticos. yeso y plasticos.

Conexion Q §1u ﬁﬁ @ Conexion Q EID ﬁ

AR5 mm 05D mm
4000 Q UALITY B LAD Es 28927 6 UNO4 34 40 1 28949 8 SCo4 34

28928 3 UNO04 34 40 3 28950 4 SCo04 34 40 3
HERRAMIENTAS PARA MULTITOOLS 28929 0 UNO4 34 40 11 28951 1 SCo04 34 40 11

28930 6 UNO8 65 42 1 28973 3 SCo8 65 42 1
Los nuevos accesorios multifuncidn para herramientas oscilantes con calidad profesional. 08931 3 - 65 40 3 0895 8 — 65 49 3

28932 0 UNO8 65 42 11 28953 5 SCo8 65 42 11

v Disponible para todos los sistemas y maquinas habituales: UN y SuperCut

J Amplio-surt'id-o parall madera, melztél, piedray honigc')n asi comc.> plasticos y .silicona Dlsco DE SIE,RRA Dlsco DE SIE,RRA
J Larga vida util gracias a la precision del mecanizado y al material de alta calidad MADERA <PREC|S|UN) _ UNlVERSAL MADERA (PRE8|S|UN> _ SUPERGUT

SPEED MEENENENENENNEC UFEIME HNENEEEER(] Hoja HCS con dentado alterno para madera, Hoja HCS con dentado alterno para madera,
yeso y plasticos. yeso y plasticos.

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

Compatibilidad conexion UN: Compatibilidad conexién SC: ] slu flﬁ @ ] EID ﬁﬁ
Conexién Yt E heller Conexion frome E heller
Marca | Maquina Marca | Maquina s " o "
- Bosch modelo GOP 250 CE | GOP SCE Prof - Fein SuperCut modelo FSC 2.0 | 400 W 289337 UNO6 34 40 1 289740 SC06 34 40 1
GOP 10,8 V-Li | GOP 300 - Festool OS400 EQ 28934 4 UNO06 34 40 3 28954 2 SCo6 34 40 3
- Bosch modelo PMF 180 | PMF 10,8 Li 28935 1 UNO6 34 40 11 28955 9 SCO06 34 40 11

PMF 190E |PMF 250 CES
- Einhell. Modelo BT-MG 180 v Li-ion | BT-MG 220 E

- Fein Multimaster modelo FMM 250 Q | AFMM 14 Dlsco DE SIERRA Dlsco DE SIERRA

- Ferm Shaper modelo OTM 1003 model

-FOT-180 | OTM 1001 MADERA, METAL - UNIVERSAL MADERA, METAL - SUPERCUT

- Hitachi CV18DBL(W4)-EX
- Makita Multitool modelo BTM40Z, DTM41RMJX3 Hoja bimetalica para madera, plasticos, clavos, Hoja bimetalica para madera, plasticos, clavos,

- MasterCraft cobre y aluminio, asi como perfiles. cobre y aluminio, asi como perfiles.

Metabo MT18LTX

- Milwaukee Multitool. Modelo C12MT
- Parkside PMFW 280 A2
- Ridgid Jobmax

- Ryobi RMT1801M
- Skill 1150 @ Conexion Q EID heller @ Conexion Q glu heller
mm mm

- Wiirth Multitool ALI05Y- 80158

28941 2 UN20 88 1 28962 7 SC20 88 1
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HOJA DE SIERRA SEGMEN-
TADA MADERA, METAL - UNIVERSAL

Hoja bimetalica para madera, plasticos, clavos,
cobre y aluminio, asi como perfiles.

i

£
Conexién 0 Eiu heller

WH- mm

28936 8 UN11 45 60 1
28937 5 UN11 45 60 3
28938 2 UN11 45 60 11
28972 6 UN15 28 60 1
28939 9 UN15 28 40 3
28940 5 UN15 28 40 11

ESCOFINA TRIANGULAR
HORMIGON, PIEDRA - UNIVERSAL

Lima de carburo de piedra calcarea para masilla,
mortero, piedra y madera.

e,
{6-4:' ".-5
i) =
o
'o-‘\ :.)l"i
AT
J AL B il
e A
@ Conexion g heller }

28942 9 UN40 80 1

CUCHILLA SEGMENTADA
UNIVERSAL

Herramienta de diamante para trabajos de preci-
sion, por ejemplo, en azulejos y ladrillo.

Para eliminar pintura muy incrustada, pegamento,
moqueta, adhesivo para azulejos y proteccion

@ Idoneidad Conexion Q heller

ArR0IEE-

anticorrosiva.

3
3

28943 6 Hormigon, piedra UN35 58 1
28944 3 Juntas UN70 52 1

heller

HOJA DE SIERRA SEGMEN-
TADA MADERA, METAL

Hoja bimetalica para madera, plasticos, clavos,
cobre y aluminio, asi como perfiles.

1

E ﬁ
Conexion 4_, EID heller
wn mm

28956 6 SC11 45 60

28957 3 SC11 45 60 3
28958 0 SC11 45 60 11
28959 7 SC15 28 60 1
28960 3 SC15 28 60 3
28961 0 SC15 28 60 11

ESCOFINA TRIANGULAR
HORMIGON, PIEDRA - SUPERCUT

Lima de carburo de piedra calcarea para masilla,
mortero, piedra y madera.

& o
WE“_ Conexion o heller

28963 4 SC40 80 1

CUCHILLA SEGMENTADA
SUPERCUT

Herramienta de diamante para trabajos de preci-
sion, por ejemplo, en azulejos y ladrillo.

Para eliminar pintura muy incrustada, pegamento,
moqueta, adhesivo para azulejos y proteccion
anticorrosiva.

™

Idoneidad Conexién Q heller

Srp15e- mm
28964 1 Hormigén, piedra SC35 58 1
28965 8 Juntas SC70 52 1

HOJA DE SIERRA SEG-
MENTADA JUNTAS, MADERA,
METAL - UNIVERSAL

Especialmente buena para eliminar viejos adhesi-
vos de butilo. De acero inoxidable.

Wi
4 5
Conexién Q heller
AH15E- mm
28945 0 UN73 60 1

PLACAS LIJADORAS TRI-
ANGULARES UNIVERSAL

Con velcro para usar con papel de lija.

L]

28946 7 UN52 93 1

Conexion
A5

KIT DE HOJAS DE SIERRA
MADERA - UNIVERSAL

TR

i

tmm» E}F
5xUNO04-
28947 4 UN93 6xUNO6 11

heller

HOJA DE SIERRA SEG-
MENTADA JUNTAS, MADERA,
METAL - SUPERCUT

Especialmente buena para eliminar viejos adhesi-
vos de butilo. De acero inoxidable.

l|.l-"!
v
pe.— ) Conexion g feler
28966 5 SC73 60 1

PLACAS LIJADORAS TRI-
ANGULARES SUPERCUT

Con velcro para usar con papel de lija.

3

hell
eer/

28967 2 SC52 93 1

Conexién
AR5

KIT DE HOJAS DE SIERRA
MADERA - SUPERCUT

wn E}F
5xSC04-
28968 9 SC93 6xSC06 11

heller
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KIT DE HOJAS DE SIERRA
MADERA, METAL - UNIVERSAL

@ ] @

28948 1 UN92 1xUNO04, 1xUNO6, 4
1xUNO8, 1xUN11

HOJAS DE PAPEL DE LIJAR
SUPERCUT/UNIVERSAL

heller

NS

28991 7 80 10
28992 4 120 10
28993 1 240 10

heller

KIT DE HOJAS DE SIERRA
MADERA, METAL - SUPERCUT

1A
ii

© 3 o

28969 6 SC92 1xSC04, 1xSCO06, 4
1xSCO08, 1xSC11

4201 TORSION & IMPACT

PUNTAS

2 en 1: Torsion e Impacto en una punta.

J Combina Impact y Torsion = 2 en 1 punta

LR G G N

Minibox practica y robusta

HELLER-TV TUTORIALS

www.hellertools.com/es/heller-tv

SPEE) HNENENENEN

La zona de torsion amortigua la carga en la cabeza de la punta y disminuye el peligro de rotura

Encuentre rapidamente la broca correcta mediante el codigo de colores

LIFETME HENEEEEEEN

heller
Wi

(EE
Oy rrza iem

Posibilidad de uso en maquinas Impact gracias al soporte magnético Impact y la construccién de punta especial

Campo de aplicacion: Materiales duros y blandos gracias a la zona de torsion (soluciona casos de atornillado duros)
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e Conduzca
30530 3 PH 1 25 5 30571 6 80568 6
305310 PH 2 25 5 B —— 8 =
30532 7 PH 3 25 5 30570 9 30560 3
30533 4 PZ 1 25 5
30534 1 PZ 2 25 5
30535 8 PZ3 25 5 4 Descripcion  COndu” bebr ]
30536 5 HX 3 25 5 30568 6 Bitholder 14" 60 1
30537 2 HX 4 25 5 ;

30569 3 I.bB'th‘?',der,d‘? W 14 B0
30538 9 HX 5 25 5 Iberacion rapida _
30539 6 HX 5,5 25 5 305709  Ditholder de 14" 150 1

liberacion rapida
30540 2 HX 6 25 5
Mango con
305419 TX 10 25 5 30571 6 liberacion rapida ~ 1/4" 150 1
Bitholder
30542 6 TX 15 25 5
30543 3 X 20 o5 5 Puntas de alta calidad para profesionales.
."""-\__‘ 28914 6 289139
30544 0 TX 25 25 5 f
J Sets adaptados a los casos de atornillado usuales.
30545 7 TX 27 25 5 5 | 289153
30546 4 TX 30 25 5 q/ Calidad S2 de primera clase
30547 1 TX 40 25 5 « Mecanizado del cabezal especialmente preciso para m@” Nombre articulo  Descripcion heller ]
minimizar el efecto “cam-out” y para la mejor transmision
805488 PH %0 8 del par P ) 28913 9* Set de puntas de 24 piezas 10
805495 PH2 %0 8 28914 6 Set de puntas de 32 piezas 10
30550 1 PH3 50 3 q/ Soporte magnético practico y muy facil de agarrar Expositor de 10 sets respeciva-
28915 3 puntas o n;entt-; 20

805518 Pz 20 s  Disponible en la MiniBox muy atractiva y practica CRyeRpE)
30552 5 PZ 2 50 3 ' o fZﬁ

e Nombre articulo Descripcion heller
30553 2 PZ3 50 3

Torsion Impact
808549 TX10 50 g LR Bit Set 521g. 1o SPEE) MEEEEEEEEC UM EEEEEEEEEC
30555 6 TX 15 50 3
e > ’ Ch P! thaments (32 o DETALLE DE CONTENIDO DE LAS MINICAJAS
. tivamente (32 de
30557 0 TX 25 50 3 204089 TO?STQ’;FIS;' ict Torsion y 24 de 20
p Universal)
30558 7 TX 27 50 3 SET 24 SET 32
30559 4 TX 30 50 3
DETALLE DE CONTENIDO:
805600 X 40 50 8 - Para tornillo Tamaifio y numero de puntas Para tornillo Tamaifio y numero de puntas
805617 PHI 9 s SET 32 Philips PH 1 xPH1, 1 xPH2, 1 x PH3 Philips PH 1 xPH1, 2 xPH2, 1 x PH3
805624 PH2 %0 s Pozidriv PZ 1xPzZ1,1xPZ2,1 xPZ3 Pozidriv PZ 1xPZ1,2xPZ2,1 xPZ3
30563 1 PZ1 90 b Para tornillo Tamafio y nimero de puntas Imbus HEX HEX : 4,5,6 Cabeza ranurada SL 3 mm, 4 mm, 5 mm, 6 mm
805648 Pz2 90 8 Philips PH 1xPH1, 2 x PH2, 1 x PH3 Torx Tamper T10, T15, T20, T25, T30, T40 Imbus HEX 3,45,6
30565 5 TX20 90 3 Pozidriv PZ 1 x PZ1, 2 x PZ2, 1 x PZ3 Llave de vaso CrV Ton Tamper T10, T15, T20, T25, T27, T30,
30566 2 TX25 90 3 6mm, 7mm, 8mm, T40
Ranura SL 3,4,5,6 10mm, 11mm, 13mm
30567 9 TX30 90 3 TT10, TT15, TT20, TT25, TT27,
HEX 3,4,5,6 1 x adaptador 1/4* Torx TT TT30, TT40
Torx 2x(T10, T15, T20, T25, 1 x soporte de cam- 1 x adaptador 1/4“

heller

T27, T30, T40)
1 soporte magnético Impact
1 adaptador de 1/4"

Material S2 en calidad
brunida/longitud 25 mm
puntas de 1/4"“

bio rapido magnético
1/4*

Carraca de confort

Material de calidad
S2. Puntas de 1/4"
de longitud 25 mm

1 x soporte de punta

Material de calidad
S2. Puntas de 1/4"
de longitud 25 mm

heller




SISTEMAS HELLER PARA LA PRESENTACION OPTIMA
DE LOS PRODUCTOS EN LA SUPERFICIE DE VENTA

J Apoyo a las ventas mediante sistemas claros J Configurable de forma personalizada

y autoexplicativos de presentacion de productos o "
J Uso optimo de superficie

q/ Facil y rapida orientacion gracias al sistema

. Atractivas opciones de expositores
cromatico de Heller J P P

iPOTENTES SERVICIOS DIGITALES
e ak PARA SU EXITO!

=
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r Ll " “ q“r‘“'f"," ““?“F"?T'T“ﬂ Moderno y con muchas funciones: el sitio web de Heller www.hellertools.de
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Con claridad: ilustrativos tutoriales y videos de producto

Nuestra asistencia especial: el asesor de productos segun la aplicacion

LI L G N

Area exclusiva para distribuidores: amplio paquete de servicio con valor afiadido

e & &
www.hellertools.com/es/heller-tv www.hellertools.com/es/application-wizard
HELLER-TV TUTORIALS Cuando vea esta flecha en el catalogo, en nuestro sitio web www.hellertools.de/de/
www.hellertools.com/es/heller-tv heller-tv encontrara un tutorial sobre el producto correspondiente.
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i |

m heller heller “




CONDICIONES GENERALES DE
CONTRATACION

Extracto de las Condiciones generales de contratacién de Heller Tools GmbH. Encontraran las Condiciones gene-
rales de contratacion en nuestra pagina de Internet, en www.hellertools.com.

AMBITO DE APLICACION

1. Nuestras entregas y servicios estan sujetos a las siguientes condiciones.

2. Las condiciones comerciales del comprador que no sean aceptadas expresamente por nosotros no tendran validez.

DISPOSICIONES GENERALES

5. La informacion y las ilustraciones de nuestros productos incluidas en los folletos y catalogos estan sujetas a cambios siempre que no
afecten a la finalidad de los mismos.

ENTREGA

8. Salvo pacto en contrario, las entregas dentro de Alemania se realizan por servicio de paqueteria. Fuera de Alemania, se aplican los
acuerdos individuales sobre la forma de envio.

14. Las devoluciones de mercancia de cualquier tipo deben acordarse y el comprador debe asumir los gastos de envio y transporte. En
caso de devoluciones sujetas a costes que no hayan sido acordadas, nos reservamos el derecho a rechazar la recepcion y a cargar los
gastos en los que hayamos incurrido. Las devoluciones de mercancia sin vicios ni defectos sélo se aceptaran en casos excepcionales y
previo acuerdo, y se aplicara una tasa administrativa del 10% del valor neto de la mercancia.

16. Todas las facturas deben pagarse inmediatamente y sin deducciones en el momento de la facturacion, a menos que se acuerde lo
contrario por escrito. No se permitira la retencion de pagos o la compensacion contra cualquier contrademanda del cliente que nosotros
hayamos impugnado.

19. Los pagos deben realizarse del modo acordado. En caso de demora en el pago, tendremos derecho a exigir intereses que asciendan
a la cantidad que nos impongan los bancos a los créditos en cuenta corriente, pero como minimo a un 8 % sobre el tipo de interés basico
del Banco Central Europeo.

21. Nuestros agentes comerciales no tienen poderes de cobro.

RESERVA DE PROPIEDAD

22. Nos reservamos la propiedad de la mercancia suministrada hasta la liquidacion de todas las deudas derivadas de la relacion comercial
con el comprador.

25. El comprador nos cede ya a modo de garantia todos los créditos y derechos derivados de la venta o, dado el caso, del alquiler por parte
del comprador de la mercancia cuyos derechos de propiedad nos corresponden. Aceptamos la cesion.

VICIOS Y DEFECTOS

31. Las reclamaciones por vicios y defectos prescriben al cabo de 12 meses. Este punto no se aplicara en la medida en que la legislacion
prescriba plazos mas largos.

LUGAR DE CUMPLIMIENTO, JURISDICCION COMPETENTE Y LEGISLACION APLICABLE

43. Siempre que no se indique lo contrario en la confirmacién del pedido, el lugar de cumplimiento es nuestra sede.

44. Para todas las disputas legales, incluyendo las relacionadas con letras de cambio o cheques, la jurisdiccion es Vechta. También tene-
mos derecho a demandar en el domicilio del comprador.

45. La relacion contractual se rige exclusivamente por el derecho de la Republica Federal de Alemania. Se excluye la aplicacion de la Con-
vencion del 11 de abril 1980 de las Naciones Unidas sobre los Contratos de Compraventa Internacional de Mercaderias ("Convencion de
Viena").
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